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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

VOCABULAIRE ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONAL

Groupe 40

APPLICATIONS ELECTROTHERMIQUES

Cq

8Q

talins demaine

et]

PREAMBULE

mesuie possible un accord international sur les sujets examinés
Ces décisions constituent des recommandations internationales et sgn

Dans le but d’encourager cette unification internationale, la C E
possédant pas encore de 18gles nationales, lorsqu’ils piéparen

orma en 1910 un Comité qui fut chai
8 fut publiée la piemieie édition du

Electrotechnique Intetnationale envisagea 14
anda a tous les Comités Electiotechniques na

de I’Electiotechnique, notamment dans celui de I’Electronique, des Télécom
de PElectroacoustique, conduisit la Commission a décider d’adopter la deuxiéme solution

r des Comités
la plus grande

ités nationaux

s nationaux ne
mentale de ces

haimoniser les
le permettent

pé de 1édiger
Yocabulaire

revision de
lionaux d’en

M9 Au mois
[ le Général
lit posée de
| une simple
de dans cer-
munications

Les méthodes de tiavail qui furent décidées a Stiesa d’aboid, puis confitmées et complétées 2
Estoril en juillet 1951, futent les suivantes:

Apt1és fixation de la liste des groupes, la rédaction de chacun d’eux fut confiée 2 un

des Comités

nationaux qui établit un premiei projet, lequel fut soumis pour examen a tous les auties Comités natio-
naux Les obseivations fuient examinées et discutées pat des sous-comités auxquels ont participé des
expeits des Comités nationaux, et un deuxiéme piojet tenant compte des décisions prises lois de ces
1éunions fut établi et diffusé afin de permettic dans un délai de six mois aux Comités nationaux de
formuler de nouvelles observations et de proposer de nouvelles définitions

et

Ainsi, le plus giand nombie possible de spécialistes des difféients pays puient-ils étre consultés

ont pu donnet leur avis et émettre leurs suggestions
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL VOCABULARY
Group 40

ELECTRO-HEATING APPLICATIONS

FOREWORD

(1) The formpl decisions or agreements of the T E C on technical matters, prepared by Techlca Commit th
all the National Committees having a special inteiest therein are represented, express)a i
national donsensus of opinion on the subjects dealt with

(2) They havg the form of recommendations for inteinational use and they are a
that sensq

(3) In oider fo promote this inteinational unification, the I E C expresses the wi e i i aving
as yet no|national 1ules, when pieparing such 1ules, should use the I i 1 is
for these fules in so far as national conditions will permit

(4) The desitgbility is recognized of extending 1ntelnat10na1 agreement
national standardization rules with these recommengda
Committdes pledge their influence towaids that end

lin

c
The Natioxtxl

In 191p, the Inteinational E
national list fof terms and definitio

y
was publish¢d in 1938
In the game year hl
Electiotechnjcal Committee 1S
possible in ¢rder to obtai d
oi1ganizationp in their ¢6
The work of(the Cp ion, infsiiupted by events, was not restarted until 1949 During the

Stresa meetipg 4
WIENER, dedide

échnical Committee No 1, under the Chairmanship of Generpl
¢, preparation of a new edition of the International Electiotechnichl
Vocabulaiy decide whether the first edition, which was out of print, should simply
be reprinted |o1 whether\a 1evision and a complete new printing should be cairied out Rapid progiefs
in certain fields of electrotechnology, especially in electronics, telecommunications, and electro-acoustics,
led the Committee to decide in favour of the second solution

The working methods, which were decided upon at Stresa, were confirmed and clarified at Estoril,
in July, 1951, and were as follows

After the list of groups had been decided upon, the drafting of each group was entrusted to one
of the National Committees, which diew up a first diaft, this draft being submitted to all the other
National Committees for comment The comments wete examined and discussed by Sub-Committees
formed of expeits fiom the National Committees and a second draft was diawn up to take into account
decisions made during these meetings This second draft was then citculated so as to enable National
Committees to make further comments and to propose new definitions within a petiod of six months
Thus it was possible to consult the gieatest possible number of specialists in the different countiies, who
were able to give theit comments and to make thei1 suggestions
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Depuis 1938 de nombieux organismes internationaux avaient entieptis des travaux dans le domaine
de la terminologie électrotechnique Il importait quune coordination aussi étroite que possible fiit établie
et dans ce but de nombieux contacts ont eu licu entie la CET et ces oiganismes, qui pour n’en citer
que quelques-uns, la liste en serait trop longue, furent:

la Commission Inteinationale de 1’Eclairage,

I’Union Intetnationale des Chemins de Fe,

I’Union Radio Scientifique Internationale,

la Conféience Inteinationale des Giands Réseaux Electiiques,

I’Union Internationale des Producteuss et Distiibuteuts d’Energie Electiique,
le Buieau Inteinational des Poids et Mesuies,

I’Institut International de la Soudure

Du point de vue matéiiel il fut décidé que les gioupes du Vocabulaite, dont le nombie total seia

3 &

quatie,—serd 3 A pas—difféier la publi-
fation de la deuxieme édition jusqu’d I’achévement total des tiavaux, ¢ e part. de faciliter les
révisions et les mises a jour

Comme dans la premiéie édition, les définitions sont donnéeg en\fig blais, mais les
fermes sont traduits dans les six langues suivantes

allemand,
espagnol,
italien,

Le Comité national de PTUR S S a été chatgé A u vocabulaite

M le Général

la publication
compléte de la deuxiéme édition

me édition du

¢ Electiotechnique no1végien, le piemier projet fut discpté a Bruxelles
tobre 1953 par un Sous-Comité d’Expeits comprenant des 1epiésentants de
cpdtional de la Soudute Le Comité noivégien, continuant & assuidi le secrétatiat
deuxiéme piojet qui, diffusé en aofit 1955, fut soumis a "examen de tdus les Comités
nstitut International de la Soudure étant demandé sut les définitiops & donner a
e de tetmes 1essortant de son domaine Ceitains Comités nationaux spggéidient des
modifications;¥€s unes n’ayant pas un catactére fondamental furent inco1porées dans la présente publi-
cation, les auties paiaissant s’écaiter trop sensiblement des décisions prises a Bruxelles et sgmblant exiger

de nouvelles discussions, n’ont pas été 1etenues pour la piésente édition et ont été ienvoyées & une édition
ultérieure

Les définitions sont rédigées avec le souci d’établit un juste équilibre entre la précision absolue
et la simplicité Le vocabulaite ayant pour but principal de fournit des définitions suffisamment claites
pour que chaque terme soit compiis avec la méme signification pai tous les ingénieurs électiiciens, il ne
constitue pas un traité d’électiicité Aussi, pouila-t-on estimer paifois que les définitions ne sont pas
suflisamment piécises, ne concernent pas tous les cas, ne tiennent pas compte de certaines exceptions,
ne sont pas identiques & celles que ’on pouitait trouver dans d’auties publications destinées a d’auties
buts, & d’auties catégories de lecteuts De telles impeifections, que d’ailleurs des éditions ultéricures

s’efforceront de coriiger, demeutent inévitables, et doivent &tie acceptées, dans I’intéiét de la simplicité
et de la claité
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Since 1938, many intetnational oiganizations have undettaken woik in the field of electiical
terminology It was important, therefoie, that as close a co-opeiation as possible be established be-
tween the I E C and these o1ganizations, amongst which the following may be mentioned (the complete
list would be too long to give heie):

International Commission on Illumination,

International Telecommunications Union,

International Railway Union,

Inteinational Scientific Radio Union,

Inteinational Confeirence on Laige Electiic Systems,

International Union of Produceis and Distributors of Electiic Power,
International Buieau of Weights and Measuies,

Inteinational Institute of Welding

It was[decided That the gioups of the vocabulaly, numbering 24, would be publ

parts so thal publication of the second edition would not be delayed until the com k
on all the gipups  This would also facilitate 1evision
As in|the fitst edition the definitions aie given in Fiench and Eng n
the following six languages —
German, Dutch,
Spanish,
Ttalian,
are given in this oidet in the fourth column
The USSR National Committee has bet b f
the Vocabulg1y in the Russian language
The wprk commenced in 1949 has been continued w ut 1 bf
Geneial WiENER, Chaitman of Technical Compittee No i n

will be completed in 1962

This part, which conga
of the Vocahjulary, bear$

The fiist diaft
in Brussels ffom. 291t b Dctober 1953 by an Expeits’ Sub-Committee composed of experts
fiom 7 countj entative of the International Institute of Welding The Norwegiqn
Committee, s i¥’group, diew up a second draft which was circulated in August 1955,
Committees, the International Institute of Welding being asked for ifs
advice on definitions of a nufber of terms within its field Some National Committees made suggestions
for modifications, those which weie not of fundamental character have been incorporated in the fingl
edition, others which appeaied to diveige too widely fiom the decisions taken at Brussels and seemed to
1equire fuither discussion have not been incoiporated in this edition but will be consideied for a later
edition

The definitions have been drawn up with the object of striking a cottect balance between absolute
ptecision and simplicity The principal object of the Vocabulary is to provide definitions which are
sufficiently clear so that each tetm can be undeistood with the same meaning by all electiical engineets
and it does not, theiefore, constitute a tieatise on electiical engineering Thus it may sometimes be
felt that the definitions aie not sufficiently precise, do not include all cases, do not take account of ceitain
exceptions o1 ate not identical with those which may be found in other publications designed with other
objects and for other 1eadets Such impeifections, which will be eliminated as fa1 as possible in later
editions, a1e inevitable and must be accepted in the intetest of simplicity and clarity
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Les 15 pays suivants ont explicitement donné leui accord a cette publication:

Allemagne Pays-Bas

Autriche Pologne

Belgique Royaume-Uni
Danemark Sudde

France Suisse

Inde Union Sud-Afiicaine
Italie Union des Républiques
Japon Socialistes Soviétiques

Section
40-05
40-10

40-15
40-20
40-25

TABLE DES MATIERES

Termes généraux

Fours et appareils industriels et a1tis hauflage électiique
(autres que pour le soudage

Appareils de
diverses
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The following 15 countries voted explicitly in favour of this publication

Austria Netheilands

Belgium Poland

Denmairk Sweden

France Switzerland

Geimany Union of South Afric

India Union of Soviet

Ttaly Socialist Republics

Japan United Kingdom

CONTENTS

Jection Pag
10-05 — General terms
10-10 — Fuinaces and other electrically heated applidh

puiposes (excluding welding) 3
10-15 Electric welding, biazing, soldering and 10
10-20 18
10-25 19
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40-05-005

40-05-010

40-05-015

40-05-020

40-05-025

40-05-030

GROUPE 40 — APPLICATIONS ELECTROTHERMIQUES
GROUP 40 — ELECTRO-HEATING APPLICATIONS

Section 40-05 — Termes généraux — General terms

Electrothermie:

Pattie de la science et de la technologie
traitant des transformations directes de
I’énergie électrique en chaleut

Nota: Dans certaines contiées, ce terme
conceine aussi les tiansformations
directs
e ¢électiique

Chayffage électrique:

Prodyction de chaleut pai des phéno-
méne$ électriques

Chauffage par arc:

Modgq de chauffage dans lequel la cha-
leur ept principalement p1oduite par un
arc électrique

Chadffage direct par 4
Chauffage par ar
rant [d’aic passe dads

Teqs
chauffer

Chafffage ing

Chauffage panarc da é
rant d’are he-passe pas dans la matidre
a chapfier

Electrothermics:

That pait of science and technology
which deals with the ditect tiansforma-
tion of electric energy into heat

Note 1In certain countiies, this term
also 1elates to the direct transformation

Electiic heating:

Production of heat by electric phend
mena

eatingvin which the arc curient
ough the medium to be heated

Indirect arc heating:

Arc heating in which the aic cuitent
does not flow through the medium to
be heated

Elektrowiirmelehre
Electrotermia
Elettrotermia

Elektrotermia ; grzejnictwo

Elviarmelara

e elektryczne
uppvirmning,
eluppvirmning

Lichtbogenheizung
Calefaccién por arco
Riscaldamento ad arco
Vlamboogverhitting
Grzanie lukowe
Ljusbégsuppvirmning

Direkte Lichtbogenheizyng

Calefaccién directa por arco

Riscaldamento diretto afl arco

Directe vlamboogverhitting

Grzanie lukowe bezpostednie,
grzanie lukiem bezposred-
nim

Direkt ljusbigsuppvirmhing

Indirekte Lichtbogenheipung

Calefaccién indirecta pof arco

Riscaldamento indirettd ad
arco

Chanffage par résistance:

Mode de chauffage dans lequel la cha-
leur est développée par effet Joule dans
un conducteur électrique connecté
directement 4 une source de courant

Resistance heating:

Method of heating in which the heat
is developed by Joule-effect in an
electric conductor ditectly connected
to a souice of cuitent

Indirecte vlamboogverhitting

Grzanie lukowe posrednie,
grzanie lukiem poSrednim

Indirekt ljusbigsuppyirmning

Widerstandsheizung

Caldeo por resistencia

Riscaldamento a resistenza

Weerstandsverhitting, weer-
standsverwarming

Grzanie oporowe

Motstandsuppviirmning
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40-05-035

40-05-040

Chauffage direct par résistance:

Chauffage par résistance dans lequel le
coutant électtique passe dans la mati¢te
a chauffer

Chauffage indirect par résistance:

Mode de chauffage dans lequel la cha-
lewr engendiée par effet Joule dans des

conductew s spéciaux est transférée  la
matidre 3 chauffer

2

Direct resistance heating:

Resistance heating in which the heating
effect is caused by the electric cutient
passing thiough the medium to be
heated

Indirect 1esistance heating:

Method of heating in which the heat
ptoduced by Joule effect in special
conductots is tiansfeiied to the medium
1o be heated

Direkte Widerstandsheizung

Calefaccion directa por
resistencia

Riscaldamento diretto a
1esistenza

Directe weerstandsverhitting,
directe weerstandsverwar-
ming

Gizanie oporowe bezposrednie

Direkt motstandsuppvirmning

Indirekte Widerstandsheizung

Calefaccion indirecta por
resistencia

Riscaldamento indiretto a

40-054045

40-054050

40-05105

Chauffage par 1ayonnement infi1a-
10uge:

Mode de chauffage dans lequel on uti-
lise principalemeni un iayonnement

gie thetmique
Nota: Ce tetme est généialement

1ants derchauR
tion 0

ou point conductrice sou-
mise & un champ électiique alternatif

Dielectric heating:

Method of heating in which the heat
is generated piincipally by dielectiic
losses in a material of low conductivity
exposed to an alternating electiic field

sistenza l
Indirecte we¢1 standsverhitting,
eerstandsverwar-

owe posrednie
tandsuppviirm-

Jungsheizung

Calefaccion por radiacion infra-
1roja

Riscaldamenfo a raggi infia-
10ssi

Infraroodveryarming

Grzanie ptorpiennikowe

Uppvirmning genom infraiod
stralning

Induktive Hgizung
Calefaccion por induccién
Riscaldamento a induzione
Inductieverhifting, inductiever-
walming
Grzanie indukcyjne
Induktionsuppviimning

Dielektrischel Erwiimung
Calefaccion {lieléctrica
Riscaldamento dielettrico
Diélektrische| verhitting,
diélektrische verwarming

40-05-060

Usinage par électro-érosion:
Usinage par étincelage:

Meéthode d’usinage des métaux dans
laquelle des étincelles s’établissent
pétiodiquement & tiavers un diélec-
tiique liquide dans P’espace tis 1éduit
comptis entre 1’électiode modéle (néga-
tive) et la piéce a traiter (positive)
L’effet d’étosion sut cette derniére est
provoqué piincipalement pat une vola-
tilisation locale du métal de suiface

Electro-e1osion metal woiking
process:
Spark metal working process:

Metal working process in which
spaiks periodically flash through a
liquid dielectiic in the vety natiow
gap comprised between the model
electiode (negative) and the piece to
be worked (positive) The erosion
effect on that piece is mainly produced
by a local volatilization of the metal on
the outer surface

Dielektrisk yppviarmning

Bearbeitung durch Elektroero-
sion

Proceso metahirgico por elec-
tro-erosion, proceso meta-
largico por chispa

Lavorazione a scintiilamento

Elektroerozyjna obrébka me-
tali, elektioiskrowa obi 6bka
metali

Gnistbearbetning, gnistning
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Section 40-10 — Fours et appareils industriels et artisanaux a chauffage électrique
(auties que pour le soudage)

40-10-005

40-10-010

40-10-015

40-10-020

40-10-025

40-10-030

40-10-035

Fumnaces and other electrically heated appliances for industrial purposes

(excluding welding)

Chalge—(dlun—[eu*):
Ensemble des substances 4 traiter thet-

miquément 4 un moment donné dans
un fojn

Fou| (€lectrique):

Enceinte a l’intériem de laquelle on
chauffe (électriquement) des substances
a traijer

continu:

Fout |dans lequel la chaige défile, au
couts| du tiaitement theimique, d’un
mouvement continu, ou pas-a-pas

Four|

Four| intermittent:

Four dans lequel les'opérativns de cha
gement et de déchaigemhent n’ont pas
lieu pgendant le tralte QLA

Rapp
chale
pendd

The whole of the matetial in a furnace
at a given time to be submitted to heat
treatment

(Electric) farnace:

Chamber in which substances
treated aie (electiically) heate

discharging do not occur
s heat treatment

Thermal efficiency:

The 1atio of the energy tiansformed
into useful heat to the total energy
supplied during the same period

Durchlaufofen
Horno continuo
Forno continuo
Continu-oven
Piec przelotowy
Kontinuerlig ugn

Stapelofen

Horno discontinuo
Foino discontinuo
Discontinu-oven
Piec nieprzelotowy
Satsugn

Thermischer Wiikungsg
Rendimiento térmico
Rendimento termico
Thermisch rendement
Sprawnos¢ cieplna
Termisk verkningsgrad

Pertes a vide:

Puissance 4 foutnir & un four qui ne
contient pas de charge poui maintenir
en permanence une température déter-
minée coirespondant au fonctionne-
ment normal

Durée de mise en température:

Temps nécessaire pour élever la tempé-
1ature d’un four vide, de la tempéra-
ture ambiante 4 la température de tra-
vail normal, lo1sque le four est alimenté
sous sa tension nominale

Stand-by loss:

Power 1equited by a furnace containing
no chaige to maintain a steady state
of temperature cortesponding to normal
opelating conditions

Heating-up period:

The time 1equited to raise the tempe-~
tatute of an empty furnace fiom the
ambiant tempeiature to the noimal
working temperatute when fed with
the 1ated supply voltage

Leerlaufverlust
Pérdidas en vacio
Perdite a vuoto
Nullastverlies

Straty stanu jalowego
Tomgangsforlust

Aufheizperiode

Periodo de calentamiento
Durata di riscaldamento
Opwarmtijd

Czas rozgrzewu
Uppvérmingstid

rad
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40-10-040 Four a arc: Arc furnace: Lichtbogenofen
Four utilisant I’aic électrique comme  (Electric) fuinace with arc heating Horno de arco
souirce de chaleur Forno ad arco
Viamboogoven
Piec lukowy
Ljusbagsugn
40-10-045 TFour a arc direct: Direct arc furnace: Direkter Lichtbogenofen
Four 4 arc dans lequel I’aic est entie-  Aic fuinace in which the arc is main- Horno de arco directo
tenu entie la chaige et une ou plusicurs  tained between the chatge and one ot Forno ad arco diretto
électiodes mote electrodes Vlamboogoven met directe
verhitting
Piec lukowy bezposredni,
plec o luku bezposrednim
shagsugn
40-190-050 Four Héroult: Heroult furnace:
TFouw 2 arc ditect sans électrode de sole, A direct atc fuinace without 2 ppult
mais comportant au moins deux élec-  electiode but with oult
trodes pénétiant veiticalement dans  electiodes passing veit cally
le four a tiavets une volte réfiactaire |
Les arcs sont connectés en sériec a roof The arcs a cro ta .
tiavers la charge thiough the charp onventionell ljusbagsugn,
Heroult-ygn
40-1p-055 Four de réduction: Reduktionsofen
Four électrique destiné a des opérations Horno de reduccion
chimiques et métallurgiques, compor- : Forno di riduzione
tant la fusion et la transformation chtc ¢ ehémical transfor- Reducticovén
mique de la chaige, en particulig matioh of he chaige, especially P dukbvi
eduction\at Njgh tempetature, the < 1€C FECGUKEyjny
hetfical reacions consuming an im- gn
portant paxg of the supplied eneigy
40-10-060 irect arc furnace: Indirekter Lichtbogenofen
Fo Horno de akco indirecto
Fou A furnace in which the arc cuttent does  Forno ad | arco indiretto, o
not pass thiough the charge libero
Vlamboogoven met indirecte
verhitting
Piec lukowy posredni, piec
luku posrednim
Indirekt ljysbégsugn
40-30-065 ) ‘Four “osCillant & arc: Rocking arc furnace: Lichtbogenschaukelofen
Four a aic 1ndnect qu1 peut osc1ller Indlrect arc fumace which can oscﬂlate Horno basgulante de arco

P’axe commun a ses deux electrodes

40-10-070 Electiode de four a arc:

Piéce conductrice, généialement en gra-
phite ou en caibone amotphe, destinée
a poiter 'une des extrémités d’un arc
ou 3 établir un contact avec une chaige
liquide

axis of its two electrodes

Arc furnace electrode:

Piece of conducting mateiial, generally
graphite o1 amoiphous caibon, in-
tended to caity an aic at one of its ends
or to make contact with a liquid chai ge

lante ad arco
Schommelende vlamboogoven,

schommel (vlamboog) oven
Piec lukowy wahadlowy
Rullugn med ljusbége

Lichtbogenofenelektrode

Electrodo de horno de arco

Elettrodo di forno ad arco

Elektrode (voor vlamboogo-
ven)

Elektroda pieca lukewego

Ljusbagsugnselektrod
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40-10-075

40-10-080

10-10-085

40-10-090

40-10-095

40-10-100

40-10-105

Electrode de carbone (pour four
a arc):
Electrode de four a arc en carbone
amotphe

Electrode de graphite (pour four
a arc):
Electrode de four & arc en graphite
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Carbon electrode (for arc
furnaces):

Arc-furnace electrode of amoiphous
carbon, ready for use

Graphite electrode (for arc
furnaces):

Aic-furnace electrode of graphite, 1eady
for use

Kohleelektrode

Electrodo de carbon (para
horno de arco)

Elettrodo di carbone (per forno
ad arco)

Koolelektrode (voor viam-
boogoven)

Elektroda weglowa (do pieca
lukowego)

Kolelektrod

Graphitelektrode

Electrodo de grafito (para
horno de arco)

Elettrodo di grafite (per forno
ad arco)

Electrode continne (pour four
a arf):

Electfode de four 4 aic dans laquelle
la mhptiere consommée i D’extiémité
chaude pendant le fonctionnement est
1emplacée par un apport de matiére
brute|a 'extrémité fioide

Elecfrode a autc-cuisson:

Electtode continue constituée pti
palenjent par une enveloppe géhé
ment fmétallique remplie d’un composé
plastijue de carbone qui ,s’agg]

par 13 chaleur du foum
Exemple: Electrode Sodetbery

Electrode de so

Elect;
four

ode placée sut o

Com

Moyd
électr|
I’imp¢

Continunous electrode (for arc
furnaces):
An aic fuinace electiode in w

matetial at the cold end

Electrode control:

Means of displacing arc furnace
electrodes, in order to affect the inteinal
impedance of the furnace

Grafietelektrode (voor ylam-

pieca

e
4 horno

forno
Conti u-elektrode
Klektroda ciagla (do pigca lu-
kowego)

Kontinuerlig elektrod

Sinterelektrode

Electrodo de autococcio
Elettrodo autoformante
Zelfbakkende elektrode
Elektroda samospiekajaca
Sjélvbakande elektrod

=]

Bodenelektrode
Electrodo de solera
Elettrodo di suola
Bodemelektrode
Elektroda denna
Bottenelektrod

Elektrodenstenerung
Mando de electrodos
Comando degli elettrodf
Elektroderegeling, elektfode-
besturing
Sterowanie—elektrod

Résistance chauffante:
Conducteur chauffant:

Conducteur connecté directement a une
source de courant et utilisé pour trans-
former 1’énergie électrique en chaleur
par effet Joule

Heating resistor:

A conductor connected directly to a
source of cuirent and used to transform
electiic energy into heat by Joule effect

FElektrodreglering

Heizleiter

Resistencia de calefaccion

Riscaldatore

Verhittingsdraad,
verwarmingsdraad

Przewdd grzejny

Virmemotstind


https://iecnorm.com/api/?name=43dec997545f3bf65e942391217e4e3b

— 6 —

40-10-110 Elément chauffant: Heating element: Heizelement
Pitce amovible ou non, composée d’un A part, usually removable, consisting Elemento de calefaccion
conducteutr chauffant et d’accessoires  of a heating conductor and accessoties  Elemento riscaldatore
qui en font une unité indépendante which go to make up an independent Verhittingselement,
it .
. vel1 warmingselement
Element grzejny
Motstindselement
40-10-115 FElément en hélice: Helical element: Spiialenheizelement
Elément chauffant dont le conductems  Heating element in which the heating Elemento helicoidal
chauffant est un fil emoulé suivant une  conductot is a wite wound in a helical Flemento elicoidale
hélice form Spiraalelement
Element skretkowy, skretka
grzejna
Spiralelement
40-1‘)-120 Elément en ruban: Ribbon element: ent
Elément chauffant constitué par un  Heating element comptising a heg cinta
conducteur chauffant de section rectan-  1esistor of 1ectangulat section enta al nastro
gulaite
mowy
40-19-125 Elément 1adiant: Radiant eleme trahlungsheizkorper
Elément chauffant dans lequel ’émis-  Heating elemen hdiante
sion de chalewm se fait principalement emission A radiante
par 1adiatioh, en patticulier infra- Stralend elément
1ouge; il peut compiendre ou non un s e s
réflecteut Element p1pmieniujacy
ement
40-10-130 Support d’élément chauffant: Heizleiterti figer
Piéce en matiére 1éfiactaite sut laguelle Soporte de|elemento de cale-
est enroulée, ou qui supporte| une faccion
résistance chauffapte dans un ¢lément Supporto di elemento riscalda-
chauffant
tore
(Element) drager
Wspornik dlementu grzejnego
Elementstod, elementstomme
40-1p-135 Surface load: Oberfliche) belastung
The 1atio of the power convetted into  Carga supexficial
heat, to the emitting surface of a  (Carico supé1ficiale
heating element under steady-state o Iaktebelasti
conditions pp.erv a.t ea.stmg .
Obciazenie [powierzchniowe
Virmetithet, ytbelastning
40-1 Resistance fuinace: Widerstandsofen
Electtic fuinace with resistance heating ~ Horno de xesistencia
Forno a repistenza
Weerstandspven
Pi y
Motstindsugn

40-10-145

Four a chauffage direct par
résistance:

Four a résistance dans lequel la chaleun
est engendiée dans la chatge agissant
comme 1ésistance électrique

Direct resistance furnace:

Resistance fuinace in which the heat
is developed within the chatge acting
as a resistor

Direkter Widerstandsofen

Hoino de calentamiento directo
por resistencia

Forno a riscaldamento diretto
a resistenza

Weerstandsoven met directe
verhitting (ver warming)

Piec oporowy bezpoSredni,
piec oporowy o grzaniu bez-
posrednim

Direkt motstandsugn
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40-10-150

40-10-155

40-10-160

40-10-165

40-10-170

40-10-175

40-10-180

Four a chauffage indirect par
résistance:

Fow dans lequel la chalew1 est engen-
diée dans un conducteur électiique qui
ne fait pas partie de la chaige Commu-

nément appelé: « Four a résistance »

by

Four a atmosphére artificielle:

Four dans lequel le tiaitement thei-
mique s’effectue dans une atmospheére
autie_gue 1’ai1

—_ —

Indirect resistance furnace:

A fuinace in which the heat is developed
in a tesistor which is not a patt of the
chaige It is commonly known as a
“tesistance fuinace”’

Artificial atmosphere furnace:

A fuinace in which the thetmal tieat-
ment is effected in an atmosphete othet
than air

Indirekter Widerstandsofen

Horno de calentamiento indi-
recto por resistencia

Forno a 1iscaldamento
retto a resistenza

Weerstandsoven met indirecte
verhitting (ver warming)

Piec oporowy poSredni, piec
oporowy o gizaniu posred-
nim

Indirekt motstindsugn

indi-

Schutzgasofen

Horno de atmoésfera controlada

Forno ad atmosfera controllata
s nosfeer

Four a bain:

Fou} dans lequel le traitement thei-
micqge de la charge est effectué par son
immietsion dans un milieu liquide a la
températute de travail

Exemples: Four a bain de sel et four a
bain de plomb

Four a bain de sel a électrodes:
Foul a bain de sel ou la chaleur est
enggndiée par passage direct du cou-
rant] dans le sel fondu, entre des élec-

trodes
N

Baip chaud de
[d’dtamage]:
Récjpient chauffé corten
[de i g
piéces immet géesd

vient de métal g

mert, agit

Chaudiereélec 2 eau chaude:

Chgudiére-a chauffage électtique qui
assyie, Tasfournitute d’eau chaude

Heat-treatment bath:
A futnace in which the thetmal tieal

immetsion in a liquid mediun
woiking temperatuie

galvanizing [tinning]

essel containing molten zinc
The suifaces of wotkpieces
beme coated with metal when
Amersed in the bath theieby acquiting
a piotective coating on cooling

Electric water heater:

An electiic heater for the provision of
hot water

bntrolo-

Flektroden-Salzbadofen

Horno de baiio salino [de
electrodos

Forno a bagno salino
trodi

Elektrodenzoutbadoven|

Piec elektrodowy

Elektrod-saltbadsugn

a elet-

Zinkbadofen
Baiio caliente de galvahizacion
(de estafiado)
Bagno galvanico caldg
Bad voor thermisch ve¢rzinken
(vertinnen)
Wanna galwanizacyjns
Varmfo1zinkningsugn
fortenningsugn]

[varm-

Elektroheisswasserkessel
Caldera eléctiica paja agua
caliente

Chaudiére électrique a vapeur:

Chaudiéie a chauffage électiique qui
assute la fournituie de vapeur

Electric steam-1aiser:

Closed container with electtic heating
fo1 producing steam

Ca acqua

(Elektrisch) heetwaterreser-
voir

Kociol elektryczny wodny

Elektrisk vattenvirmare

Flektrodampfkessel

Caldera de vapor eléctrica

Generatore elettiico di vapore

Elektroketel, elektrische
stoomketel

Kociol elektryczny parowy

Elektrisk dngpanna
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40-10-185

40-10-190

40-10-

40-10-

40-10-

40-10-

40-10-

P00

05

210

40-10-220

Chaudiére a vapeur ou a eau

chaude a électrodes:

Chaudiéte dans laquelle I’eau est chauf-
fée par le passage du courant dans
I’eau, entre des électrodes

Chaudiére électrique a résistance:

Chaudiere électiique dans laquelle la
chaleur est engendrée dans un conduc-
teur chauffant, et titansmise a 1’eau

8 —

Electrode steam-raiser or water
heater:
Closed container in which the water is

heated by cuirent passing between
electiodes thiough the water

Electric water heater:

Electtic watet heater in which the heat
is produced in a heating resistor and
transmitted to water

Elektrodenkessel

Caldera de electrodos.

Caldaia a elettrodi

Elektrodenketel

Kociol elektrodowy

Elektrodingpanna; vatten-
virmare av elektrodtyp

Caldeta por resistencia eléc-
trica

Caldaia elettrica a resistenza

Kociol oporowy

Elektrisk vattenvirmare

95— Chandicre a jets 4 eau:

Chaudiére & électiodes dans laquelle
I’eau est projetée par des électtodes en
forme de tuyéres contre des électrodes
1écepttices, de telle sotte que Ja chaleur
est en majeure partie engendiée dans
les jets d’eau

Cible chauffant:

Elément chauffant a basse températuie,
sous la forme d’un cable souple isolé
électtiquement et protégé mécanique-
ment, généralement congu pour é&tie
placé en contact avec le milieu a cha
fer

Four 3 induction:

Fou dans lequel la chaige est chauf
par des courants induits

¢e

mé, dans lequel la charge
& dans un canal (vertical,

1nclme ou honzontal), suunonte d’un
nnle

Exemple Four A_]ax-Wyatt

Four 2 creuset i induction:

Four de fusion & induction dans lequel
la chaleut est produite directement
dans la chaige ou dans le cieuset qui la
contient, au moyen d’un ou plusieus
entoulements généialement disposés
autour de la charge

Nota: Le four ne compotte pas de
citcuit ferromagnétique fermé

Water jet heatfer:

An electrode heater in which water js
sprayed through pipe shaped electiq des
against ieceiving electrodes in
way that the heat is for the me
generated in the water jets

which the charge

éd cutrenis

guction channel furnace:

duction melting fuinace, with a
closed magnetic citcuit, forming a
transfoimer whose secondary is formed
by the contents of a channel which,
with or without a supplementary tank,
makes a closed electiic circuit when it
contains a conducting material

Induction furnace with submerged
channel:

Induction melting futnace, with closed
magnetic citcuit, in which the chaige
is artanged in a channel (vertical,
inclined o1 h01izontal) surmounted

Example A_]ax-Wyatt fuinace

Coreless induction furnace:

Induction melting fuinace in which the
heat is genetated directly in the chaige
o1 in the ciucible containing the charge
by means of one ot mote coils genetally
suttounding it

Note: The magnetic flux is generated
without the use of a closed ferio-
magnetic circuit

sserstrabhl{Elektroden-

orro de agua
efto d’acqua
ektrodenketel
ryskowy
ildngpanna

Cavo riscaldgtore
Verwarmingskabel
Kabel grzejn
Virmekabel

able de cal{’acci(’m

e

Induktionsofdn
Horno de injluccién
Forno a indyzione

Inductieoven
Piec indukcyjny
Induktionsug

Induktionsrinpenofen

ccién con canal

Forno a induzione a canale

Inductieoven met ringkanaal

Piec indukcyjny rdzeniowy

Induktionsugn av transforma-
tortyp

Induktions - Rinnenschmelzofen.

Horno de induccion con canal
sumergido

Forno a ind
sommerso

coveninet (onderliggend)

ringkanaal

Piec indukcyjny rdzeniowy ka-
nalowy

Induktionsugn med (sluten)
smiiltriinna

uzione a canale

Induktionstiegelofen

Horno de crisol por induccion
Forno a induzione a crogiuolo
Kernloze inductieoven

Piec indukcyjny bezrdzeniowy
Induktionsugn av degeltyp
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40-10-225

40-10-230

40-10-235

40-10-240

40-10-245

Inducteur de chauffage:

Pattie d’un conducteu1, ou bobine,
d’un équipement de chauffage pal
induction, 1accordée i une souice de
coutant alternatif et destinée a créet
le champ magnétique qui engendiera
les courants induits

Transformateur de couplage:
Transformateur d’adaptation:

Transformateur 1accordé piés de I'in-
ducteur de chauffage de fagon a adapter
I'impédance de celui-ci A celle du géné-
1ateur

Copeentrateurs

— 9 —

Heating inductor:

Pait of a conductor, o1 coil, of an
induction heating equipment, connected
to an alternating curtent supply and
intended to geneiate the magnetic field
to produce the induced cuttents

Work head transformer:

A transformer connected very close to
the heating inductor in order to match
its impedance to that of the generator

Concentrator:

parfie constitutive est un inductemt de
chajuffage établi pout concentier 1’effet
de thauffe dans une zone 1éduite de la
pi¢ge traitée

T1:Esf01mateur de puissance dont une
i

Profondeur de pénétration:

Epgisseur d’une peau fictive de méme
mali¢te que le conducteur, telle que
paigoutue en tout point du contout pat
un poutant contiriu de valeut égale a la
valgur efficace du couiant réel (de
moyenne ou haute fiéquence), la puis-
sance transformée en chalewr pa1 effet
Joyle soit la méme pat unité de suiface
extfrieute

Elgctrodes de travail (pdi
1édis diélecttique):
Ddns un équipement dg
hys$téiésis diélectiique,

triges destinées ¥s1éet Ne champ
trifiue alternati

Heizinduktor
Inductor de equipo de caldeo
Induttore riscaldante

Wzbudnik grzejny
Virmespole

Anpasstransformator
Transformador de adaptacion
Trasformatore di adattamento
Aanpastiansformator
Transformator dopasowujacy
Anpassningstransformator

Focus inductor:

A transfoimer in which the heating
inductor forms a structural part, and
is designed to concentrate the heating
effect on a small atea of the woik
piece

Penetration depth:

Glebokosc wnikania
Intriingningsdjup

Arbeitselektroden
Electrodos de trabajo
Elettrodi di lavoro
Werkelektroden
Elektrody robocze (kpndensa-
tora gizejnego)
Arbetselektroder
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40-15-005

40-15-p10

40-15-030

— 10 —

Section 40-15 — Soudage, brasage et coupage électriques

Electric welding, brazing, soldering and cutting

Soudage:

Opération consistant a 1éunir deux ou
plusieuts patties d’un assemblage en
assurant la continuité entre les paities
a assembler (continuité de la natuie des
matétiaux assemblés: métaux ou al-
liages, matiéies plasiiques, verire, etc),
soit par chauffage, soit par pression,
soit par ’'un ec Pautie, avec ou sans
emploi d’un produit d’appott dont la

paiticulier de soudage utilisé

Soudage autogéne:

Opération consistant & 1éunit en utili-
sant ou non un produit d’appoit, dont
la tempéiature de fusion est du méme
ordie de grandeur que celle du maté-
1iau de base, deux ou plusieurs parties
constitutives d’un assemblage, en assu-
1ant la continuité entie les patties, a
assembler (continuité de la naturg/des
matétiaux assemblés: métaux ou\al-
liages, mati¢res plastiques, veire, etc
soit pat chauffage, soit pai piessio
soit par 'un et I'autie

Soudage par fiision:

Soudage par fusion avec pression:
Soudage compoitant [D’intetvention

dynamique exercée sur les piéces et
d’une fusion

Soudage par pression:

Soudage comportant une piression pour
assuter I’exécution du joint, dont
aucune pattie constitutive n’a subi de
fusion

Welding, brazing, and soldering:

An opeiation by which two or more
parts of an assembly ate united, by
means of heat o1 piessure, or both, in
such a way that there is continuity
between these paits in the type of
material joined: metals o1 alloys,
plastics, glass, etc A filler matetial,
which may have any melting tempe-
rature approptiate to the palticular

Schweissen oder Hartloten oder
Weichloten

Soldadura

Saldatura

Spajanie

Svetsning, 16dning

¥y ot be
used When the ﬁlle1 material is copper
o1 copper-silvet alloy the operation 4
usually refetied to as brazing W#Hen
the filler material is tin or a leddcit

Welding:

An operation by

Welding with pressure:

Welding with o1 without fusion which
employs static or dynamic piessuie to
complete the union

Fusion welding with pressure:
Welding w1th fusion which employs

the union

Pressure welding:

Solid phase welding:

Welding which employs static or
dynamic pressure to complete the
union, but without fusion of the
constituent parts

aldatura aufogena
assen

Spawanie
Svetsning

Schmelzschweissen

Soldadura por fusion
Saldatura per fusione
Smeltlassen

Spawanie
Smiiltsvetsning
Pressschweissen
Soldadura pOT presion
Saldatura a pressione
Druklassen
Zgrzewanie
Trycksvetsning

Press-Schmelgschweissen
fusion con pre-

Saldatura per fusione con pres-
sione

Spawanie dociskowe

Smiiltsvetsning under tryck.

Pressschweissen
Soldadura por presion
Saldatura per pressione

Zgrzewanie dociskowe
Trycksvetsning
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40-15-035

40-15-040

40-15-045

40-15-050

40-15-055

40-15-060

40-15-065

Brasage:

Opération consistant a assembler des
piéces métalliques a 1’aide d’un métal
d’apport a 1’état liquide ayant une
température de fusion inférieure a celle
des piéces A réunit et mouillant le
métal de bdse, qui ne patticipe pas par
fusion a la constitution du joint

Brasage fort:

Brasage dans lequel un joint pelliculaite
est obtenu avec un métal d’appoit dont

la températuie de fusion est supérieue
3 450°C

— 11 —

Brazing,
brasage:
Brazing, soldering and braze-
welding (U S):

Opetation in which metallic pieces ate
joined by means of a molten fillet
metal baving a melting temperature
lower than that of the pieces to be
joined and wetting the base-metal (s)
The base metal (s) does (do) not
patticipate by fusion in the formation
of the joint

soldering and soudo-

Brazing, hard soldering:

Opetation in which metallic pieces ate
joined by means of a molten filler
metal having a melting temperatuie

Hartloten oder Weichloten

Soldadura con fundente
liquido

Brasatura

Solderen

Lutowanie

Lodning

Hartloten
Soldadura fuerte
Brasatura forte
Hardsolderen

BrIsage tendie:

Brgsage dans lequel la tempéiatuie de
fusfon du métal d’apport est inférieute
a 4p0e C

Sojidobrasage :

Brgdsage dans lequel I’a

du | soudage
tenppérature
&

So|

So1
pat

Soudage_a Darc:
Sopdage’dans lequel la chaleur est pto-
qul . RN

soit entie une ou plusieuwts électrodes

et les pieces 4 souder, soit entie élec-
trodes

Soudage a P’aic au carbone:

Soudage dans lequel I’aic est entietenu
entie des électiodes de carbone ou
entre une ou plusieurs électrodes de
caibone et les pitces a souder

lower than that of the pip{‘PQ to be
joined but higher than 450°C and
wetting the base metal (s), the fillex
metal flowing generally between closely
adjacent sutfaces The base metal (s)
does (do) not participate by fusion in
the formation of the joint

Soldering:
Soft soldering:
Operatlon in which metaHic pie

a filler metal the melting
¢ of which is higher than

Welding using heat pioduced by
electrical energy

Airc welding:
_Welding in which the necessary heat

foimed eithet between one o1 more
electtodes and the woikpiece or
between electrodes

Carbon-arc welding:

An aic welding ptocess in which the aic
is maintained between carbon electrodes
o1 between one or more caibon
electrodes and the pieces to be welded

Mjukltdning

Schweissloten
Soldadura fuerte
Saldatura-brasatura
Lassolderen
Lutospawanie
Svetslodning

Elektroschweissen
Soldadura eléetrica
Saldatura elettrica
Elektrisch lassen
Spawanie elektryczne
FElektrisk svetsning

Lichtbogenschweissen
Soldaduia por arco

Booglassen
Spawanie lukowe
Bagsvetsning

Kohle-Lichtbogenschweissen

Soldadura por arco de carbon

Saldatura ad arco con elettrodi
di carbone

Booglassen met behulp van
koolelektroden

Spawanie lukiem weglowym

Kolbagsvetsning
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40-15-070

40-15-075

40-15-p80

40-15085

40-154

Soudage a P’arc métallique:

Soudage dans lequel PPaic est entretenu
entre des électtodes métalliques ou
entte une ou plusieuis électiodes métal-
liques et les piéces a soudet

Soudage a l’aic en atmosphére
inerte:

Soudage dans lequel Vaic jaillit dans
une atmosphéie inette protégeant le

bain de fusion et ses abords contre
I’action des gaz de l’an

— 12 —

Metal-arc welding:

An arc welding process in which the aic
is maintained between metal electiodes
o1 between one or more metal electiodes
and the pieces to be welded

Inert-gas arc welding:

A welding process in which the aic
opelates in an inett atmosphere
protecting the molten metal and
ad_]acent parts of the woik-pieces from

Metall-Lichtbogenschweissen

Soldadma por arco con elec-
trodos metalicos

Saldatura ad arco con elettrodi
metallici

Booglassen met behulp van
metaalelektroden

Spawanie lukiem metalowym

Metallbagsvetsning

Lichtbogenschweissen unter
Schutzgas

Soldadura por arco en gas
inerte

Saldatura ad arco in gas inerte

Luquc Uit CLLILIU
sphéie d’algon

Soudage sous flux électro-
conducteur:

Soudage par fusion avec une ou plu-
sieurs électiodes fondant sous un flux
en poudie qui, & ’état fluide, contribue
par effet Joule au dégagement calori-
fique

Appareil d’alimentation pour
soudage a arc:
Ensemble d’ organes trangformant \ne

the—actiomof ulv att

Example: Argon arc welding

This
utes by ‘

Arc-welding transformer:

A transfoimer designed to convey
electiic energy to one or mote welding
arcs

Raldatura ad [arco sommerso
Booglassen opder poeder
Spawanie lukjem krytym
Pulverbagsvetsning

Schweissaggrpegat

Aparato alimentador para la
soldadura por arco

Apparecchiatpra d’alimenta-
zione per saldatura ad arco

Voedingsinridhting voor boog-
Iassen

Zespol spawglniczy

Bagsvetsaggrpgat

Lichtbogenschweissumspanner

Transformadpr para soldadura
por arco

Trasformatone da saldatura ad
arco

Booglastransformator

Transformatgr spawalniczy

Svetstransformator

40-15-095

Transformateur auto-régulatenr
de soudage a I’arc:

Transfoimateur de soudage a Il'aic
ayant une chute de tension croissant
1apidement avec le courant débité

Self-regulating arc-welding
transformer :
Arc-welding tiansformer in which the

voltage drop incieases substantially
with the load current

Selbstregelnder Lichtbogen-
schweissumspanner

Transformador autoregulador
para soldadura por arco

Trasformatore autoregolatore
da saldatura ad arco

Zelfregelende booglastransfor-
mator

Transformator spawalniczy
samoregulacyjny

Sjilvreglerande svetstransfor-
mator.
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40-15-100

40-15-105

40-15-110

40-15-115

40-15-120

Groupe convertisseur de soudage
a larc:

Gioupe de machines rotatives destiné a
transformer un systéme de cowant
d’un certain genre en un courant pout
soudage a I’arc

Génératrice de soudage a Parc:

Génératrice de courant continu desti-
née, par construction, i 1’alimentation
d’un ou de plusieurs aics de soudage
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Motor-generator for welding:

Coupled rotating machines for pro-
ducing electric energy in a foim
suitable for arc welding fiom less
suitable forms of electrical supply

D C welding generator:

A direct-current generator designed for
providing electiic eneigy to one ot
mote welding aics

Schweissumformer

Grupo convertidor para solda-
dura por arco

Gruppo convertitore per salda-
tura ad arco

Roterende lasomzetter

Przetwornica spawalnicza

Svetsomformare

Gleichstromschweissgenerator

Generador para soldadura por
arco

Generatrice per saldatura ad

Gépératrice auto-régulatrice de
soudage a D’arc:
Gémératiice de soudage a 1’aic ayant

ung chute de tension croissant tapide-
ment avec le courant débité

Alt
al
arc

Al}ernateur de soddage. a

alimentation
de soudage

Self regulating d ¢
welding generator:

g-alternator:
alternating-curient generator de-
gned for providing electric energy to
one o1 moie welding aics

trom-

or para

soldadura por arco
eneratrice autoregolgtrice
per saldatura ad ardo
Zelfregelende gelijkstroomlas-
generator

Pradnica spawalniczq samo-
regulacyjna
Sjélvreglerande svetsgenerator

for likst1om

rator
Alternador para solda
arco
Alternatore per salddtura ad
arco
Wisselstroomlasgenerator
Pradnica spawalniczg pradu
przemiennego
Svetsgenerator for vaxelstrom

Wechselstromschweisstlene-

ura por

Groupe électrogéne de soudage a
P’arc:
Ensemble composé d’un moteur ther-

mique entrafnant une génétatrice ou un
altetnateur de soudage a 1’arc

Engine-driven welding set:

A combination of a thermal piime
movet diiving a welding d ¢ generatot
or welding alternatot

Diesel- [Benzin-] Schweiss-
aggregat

Grupo electrégeno para solda-
dura por arco

Gruppo elettrogeno per salda-
tura ad arco

Elektrogeneracyjny zespol spa-
walniczy

Virmemotordriven svetsgene-
rator
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40-15-125

Caractéristique externe statique
d’un appareil d’alimentation pour
soudage a IP’arc:

Relation entie la tension aux botnes de
I’appateil et le courant débité sur une

chaige piatiquement non inductive en
régime établi
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Static characteristic of an arc
welding set:

The relation between the output
voltage of the set and its output curtent
to a practically non inductive load

Statische Kennlinie eines
Schweissaggregates

Caracteristica externa estitica
de un aparato alimentador
para soldadura por arco

Caratteristica esterna statica
di un’apparecchiatura di ali-
mentazione per saldatura ad
arco

Statische karakteristiek van
een las(voedings)inrichting

Charakterystyka statyczna
zespolu spawalniczego

Statisk belastningskmva for
bagsvetsaggiegat

40-15-130

40-15-1B5

40-15-140

Caractéristique dynamique d’un
appareil d’alimentation pour sou-
dage a Parc:

Ensemble des valeurs instantanées de
la tension aux bornes de I’appaieil et
du courant débité par celui ci, enregis-
trées en fonction du temps pendant un
1égime transitoire cotrespondant a des
conditions déterminées

Pare

Dynamic chaiacteristic of a
welding set:

voltage and current of the S¢
as a function of the

given conditions

arc voltage

e welding piocess, the voltage
medsuted between two electiodeholder s
Qr between one electrode holder and
a’point on the wotkpiece near the
weld

Arc welding [cutting] electrode:

Electiode in the form of a 10d ot wire
used for atc-welding [cutting]

ennlinie eines
regates
dinAmica de un
jmentador para
pr arco
dinamica di
jatura di

ali-

bagsvetsaggregat

Schweissspannjing

Tension de soldadura
Tensione di saldatura
Lasboogspanning

Napiecie tuku ppawalniczego
Bagspiinning

weisselektrode
soldadwma por

Lichtbogen-Sc

Electrodo pai
arco

Elettrodo per saldatura ad arco

Booglaselektrogde

Elektroda do spawania [cigcia]
lukowego

40-15-145

Electrode fusible pour soudage
a Parc:

Electrode pout soudage a I’arc consti-
tuant tout ou pattie du métal d’apport

Fusible arc-welding electrode:

Atrc-welding electiode which constitutes
all o1 part of the fillet metal

Bégsvetselektrod

Abschmelzelektrode

Electrodo fusible para solda-
dura por aico

Elettrodo fusibile per saldatura
ad arco

Afsmeltende booglaselektrode

Elektroda topliwa do spawania
lukowego

Smiiltande bagsvetselektrod
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40-15-150

40-15-155

40-15-160

40-15-165

40-15-170

40-15-175

Electiode réfractaire pour soudage
a larc:

Electiode pout soudage a 1’arc ne cons-
tituant pas le métal d’apport et pou-
vant étre pratiquement considérée
comme 1éfiactaile
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Non-fusing arc welding electrode:

Aic-welding electrode which does not
constitute the filler metal and which
may be consideted to be non-fusible

Nicht abschmelzende Elek-
trode

Flectrodo refractario para sol-
dadura por arco

Flettrodo refrattario per salda-
tura ad arco

Niet-afsmeltende booglas-
elektrode

Elektroda nietopliwa do spa-
wania lukowego

Icke smiiltande bagsvetselek-
trod

Porte-électrode de soudage Welding [cutting] electrode holder :  Elektrodenhalter
[coupage]: Portaelectrodo de soldadura
Didpositif qui maintient mécanique- A device to hold the welding [cutting] Porta o di saldatura

mept 1’électrode de soudage [coupage]
et Jui améne le courant

Soydage par résistance:

Soudage avec pression dans lequel
I’apport de chaleur est obtenu pai le
paspage d’un cowant électtique dans
la {ésistance de contact des pieces a
soufler

Sofidage en bout pai iésistance®

Soyidage pat résistance [deNdeux
plakcées bout A bout oy en

tespant la tot des\ suifaces) en
contact

tion paltlelle des b01ds, qul sont alors
piessés [’un contre ’autre

Soudage en bout avec refoulement:

Soudage en bout dans lequel les effets
simultanés de la piession statique
appliqguée et du débit de chaleut
provoquent un élargissement important
de la surface soudée, dii a la défor-
mation des patties chaudes des piéces

electrode and to convey the curient
thereto

Resistance welding:
A welding process i

Flash-butt welding:

A method of butt welding in which the
pieces to be welded aie brought
together in loose contact, whereby the
heat generated by the passage of the
cunent is locahzed s0 as to melt and
contact whlch ale
together

then plessed

Butt welding with pressure:

Butt welding process in which an
important widening of the welded
sutface, due to deformation of the
hot patts of the pieces to be welded,
is produced by the simultaneous
effects of the heat flow and applied
static pressuie

pal-

Zgrzewanie oporowe
Motst andssvetsning

Stumpfschweissen
Soldadura a tope por registencia
Saldatuia in testa a risistenza
Stomp(weerstand)lassgn
Zgrzewanie (oporowe) doczo-
lowe
Stumsvetsning

Abbrenn-Stumpfschwejissen
Soldadua a tope por dhispas
Saldatura in testa a s¢intilla
Afbrandlassen
Zglzewame iskrowe

Stauchschweissen

Soldadura a tope con recalcado

Saldatuia in testa con pressione

Zgrzewanie doczolowe docis-
kowe

Stuksvetsning
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40-15-180

40-15-185

40-15-190

40-15-195

40-15-208

Soudage (par résistance) par
recouvrement:

Soudage par 1ésistance de deux ou
plusieuts piéces superposées, le comant
étant amené par des électrodes qui
fournissent également la pression né-
cessaite au soudage

Soudage (par résistance) par
points:

Soudage pai1 tecouvrement dans lequel
letendue du noyau soude est llmltee

dlmensmns des pomtes d’ electlodes

Soudage (par résistance) par
bossages:

Soudage de picces par iecouvrement
dans lequel I’étendue du noyau soudé
est limitée essentiellement par des bos-
sages poités par un élément ou pai
les deux éléments de 1’assemblage, ce
bossages permettant la foimatjon,
soit de points sépaiés, soit de lignes
de souduie

sui les piéces
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(Resistance) lap welding:

Resistance welding of two or more
overlapping pieces, the cuirent being
conveyed by electrodes which also
supply the pressute required for
welding

(Resistance) spot welding:

Lap welding in which the extent of the
welded area is pssentially Ijmited by

clectrodes

R welding of pieces in which the
welded atea piogiesses so as to form
a“continuous line by means of one ot
mote citcular electiodes (electiode
wheels) 10lling over the components
to be assembled

Pulsation welding:

A method of spot o1 projection welding
in which the cwrent is repeatedly
intetrupted whilst the electiodes aie
kept stationary and piessing on the
pieces

Uberlapptschweissen (durch
Widerstandswiirme)

Soldadura eléctrica (por resis-
tencia) por recubrimiento

Saldatura (a resistenza) per
ricoprimento

Weerstandlassen van overlap-
pende lagen

Zgrzewanie (oporowe) zaklad-
kowe

Elektiisk Gverlappsvetsning

Punktschweissen

Soldadura eléctrica (por re-
sistencia) por puntos

Saldatura elettrica (a resis-

Soldadura poy
Saldatura a
Noplassen
Zgrzewanie (
bowe
Pressvetsning

protuberancias
proiezione

gporowe) gar-

Nahtschweisse]
Soldadura poy costura
Saldatura a lli

Zgrzewanie (gporowe) liniowe
Somsvetsning

Mehrimpulspupktschweissen
Soldadura por| pulsaciones
Saldatma a inpulsi

Lassen met styoomimpulsen
Zgrzewanie impulsowe
Impulssvetsni

40-15-205

Soudage a accumulation d’éner gie:

Soudage par iésistance dans lequel
I’éne1gie de chauffage est emmagasinée
dans une inductance, dans un conden-
sateur, dans un accumulateu: électiique
ou dans un volant durant un temps
relativement long pat rapport au temps
de soudage

Stored-energy welding:

A method of 1esistance welding in
which the heating eneigy is stored in an
inductor, a capacitor, an electric
accumulator ot a flywheel duiing a
petiod of time telatively long com-
pared to the welding time

Speicherenergieschweissen

Soldadura por acumulaciéon de
energia

Saldatura ad accumulazione di
energia

Lassen met geaccumuleerde
energie

Zgrzewanie (oporowe) akumu-
lacyjne

Svetsning med ackumulerad
energi
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40-15-210

40-15-215

40-15-220

40-15-225

40-15-230

40-15-235

40-15-240

Soudage par percussion:

A

Soudage & accumulation d’énergie
généralement réseivé aux piéces en
forme de fils, avec pression dynamique
appliquée immédiatement apiés le
passage du courant

FElectrode pour soudage par
résistance:

Pi¢ce qui applique le courant a 'un
des éléments a souder et, de plus,
transmet généialement I’effort néces-
saire au soudage

—_ 17 —

Percussion welding:

A method of stored energy welding
genetally used for wires in which
pressute is applied immediately after
the passage of the current

Resistance welding electrode:

Foi resistance welding, an electrode
which conveys the cuirent to one of
the pieces to be welded; it generally
applies the foice requited for welding

Schlagschweissen

Soldadura por percusién

Saldatura a percussione

Slaglassen

Zgrzewanie (oporowe) uda-
rowe

Stotsvetsning

Widerstandsschweisselektrode

Electrodo para soldadura por
resistencia

Elettrodo per saldatura a re-
sistenza

Weerstandlaselektiode

Elektroda do zgrzewania opo-

Soufdage ou brasage par induction:

Mode de soudage ou de biasage dans
lequfl les courants de chauffage sont
créég par induction électromagnétique

Fer|a souder électrique:

Outfl pour le soudage ou le brasage
des picces métalliques, qui comprend
essemtiellement un élément ghauffant,
une | piece conductrice de la\chald
(appelée panne) et une ppignée

Coyf

P1od
lequ
trés

métd
donf
men

Ox) 5
Pi1ogédé de cadpage dunétal qui com-
bine|les effets~deNa_chalgm de ’arc et
les actions niécaniquiref chimique d’un
Jjet d’okysene ditigé vets la piéce par

Welding, brazing or soldering by
induction:

A welding, biazing o1 soldering proces
in which the necessary heat is generated
by electio-magnetic induction

ic picces
ating ele-
ing patt (called

effects a highly localized fusion in

¢/ piece; the flow of molien metal
pfoduces a cut having edges of relatively
coaise appeatance

Oxy-arc cutting:

A method of cutting metal which
combines the effects of heat fiom an
arc, and the physical and chemical
effects of an oxygen jet directed against

une |électrode métallique munie d’un  the work from a metal electiode with a

canal cential

Electrode pour oxycoupage:

Electiode métallique munie d’un canal
central amenant I’oxygéne pour I’opé-
ration de coupage a 1’arc

bsolde-
awanie lub lutowani¢ induk-

nduktionssvetsning; influk-
tionslodning

Elektrischer Lotkolben|
Soldador eléctrico
Saldatore elettrico
Elektrische soldeerbou
Lutownica elektryczna
Elektrisk Iodkoly

Lichtbogenschneiden
Corte por arco
Tranciatura ad arco
Viamboogsnijden
Cigcie lnkowe
Bagskiirning

Elektrisches Sauerstoffschnei-
den

Ogxicorte por arco

Tranciatura ad arco a ofsigeno

Vlamboogsnijden met zrlurstof-

central passage

Oxy-arc cutting electiode:

A metal electrode piovided with a
central passage thiough which oxygen
for the cutting process is conveyed

toevoer
Cigcie tlenowo-lukowe
Baggasskirning

Sauerstoffschneideelektrode

Electrodo para oxicorte

Elettrodo per tranciatura ad
ossigeno

Snijelektrode met zuurstof-
kanaal

Elektroda do cigcia tlenowo-
lukowego

Elektrod for baggasskiirning
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40-20-005

40-20-010

40-20-015

40-20-(
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Section 40-20 — Appareils électriques pour le chauffage des locaux

Apparatus for electric space heating

Radiateur électrique a rayonne-
ment:
Appareil électrique de chauffage com-

portant principalement une source
d’éneigie rayonnante

Radiateur électrique a convection:

Appareil pour chauffage électrique des
locausx, principalement par convection

Panneau chaunffant electrlque
Appareil de chauffage

cha 8L accu ulee

Electric radiator:

mainly of a radiant souice of energy

Electric convector;

An electiic space IHea
heat mainly by cen

Storage space-heater:

Electiic convector giving off, as
requited, the heat which has been
stoted in a mass, the temperature of
which has taken some time to be built
up

Electric heating appliance consisting

Elektrischer Strahlungsofen
Radiador eléctiico
Stufa elettrica a radiazione

Stufa elettricd a convezione
Elektrische canvectiekachel
Ogrzewacz elektryczny prze-
wiewowy
Elektrisk konyektionskamin

Elektrischer Flachenheiz-
korper
Panel de calefaccion eléctrico
Pannello irradiante eletfrico
Elektrisch verwarmingspaneel
Ogrzewacz dlektryczny ply-
towy
Elektrisk panglkamin

Elektrischer Speicherofen
Estufa de acumulacion
Stufa ad accymulazione
Accumulerendg elektrische
kachel
Ogrzewacz aumulacyjny
Ackumulerande kamin

40-20-025

Chauffage de locaux par éléments
incorporés:

Mode de chauffage de locaux dans
lequel de grandes suifaces de murs,
plafonds et sols sont portées a tempé-
iature relativement basse au moyen
d’éléments chauffants incorpoiés dans
les parois

Built-in radiation heating:

Method of space heating in which ex-
tensive suifaces of walls, ceilings and/
or floors ate heated at low temperature
by means of heating elements per-
manently built into the structure

Eingebaute elektrische Fuss-
boden-, Wand- oder Decken-
heizung

Calefaccion de locales por ele-
mentos incorporados

Riscaldamento ad elementi in-
corporati

Elektrische plafond-, vloer-
resp wandverwarming

Ogrzewanie wnetrzowe
Scienne

Uppviitmning med
motstandselement

inbyggda
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Section 40-25 — Appareils de chauffage électrique pour la cuisine et applications diverses

40-25-005

40-25-010

40-25-015

40-25-020

40-25-025

40-25-030

Electric heating appliances for cooking and various uses

Foyer de cuisson (électrique):

Elément chauffant d’un 1échaud ou
d’ une cu1s1n1e1e destlne a chauﬂel a la
tem H 5 A dy
réci >1ent place au dessus de 1u1

Gril (électrique):

Appateil destiné a faite gtiller des
alinfents placés piés d’un élément
chapffant

Foyr (électrique) de cuisine:

Encginte close et caloiifugée compoi-
tanf des ¢éléments chauffants lumineux
ou fpbscurs petmettant de cujs i
gtiller, glacet

Réd haud électrigue

Appla

foyis de cuiss
pré S
poul

Electric boiling plate:

Heating element of a hot plate o1 of
an oven

intended for heating at

Flektrische Kochplatte,
Elektrokochplatte
Hornillo eléctrico

vessel placed on top

FElectric grill:

An appliance designed for
food which is placed near—a
heating element

d\containet
rk heating
fo1 cooking,

ectfic table-cooker:

i appliance comptising one or mote
electric boiling plates (sometimes in-
cluding an oven) mounted {ogethet
in a form suitable for placing on a
table

A framewoik fitted with one or moie

Klektro-

Opiekacz elektryczny
Flektrisk grill, elgrill

Back-
-back-

Elektrischer Brat- un
ofen, Elektrobrat-u
ofen

Horno eléctrico de codina

Foino elettrico di cotthra

Elektrische huishoudoyen

Piekarnik elektiyczny.

Elektrisk bak- och stekugn

Elektiische Tischkochplatte
Recalentador, cocina ¢léctrica
de sobremesa
Foinello elettrico
KElektrisch komfoor
Kuchenka elektryczna
Elektrisk bordspis

Elektrischer Tischherd,
trotischherd

Elek-

Talle de_cuisson (€lectrique):
Chagpente métallique équipée de plu-
sieu CUISSoN, S¢ presentant

sous la forme d’une table & posetr sur
le sol

Cuisiniére (électrique):

Appareil comportant un ou plusieuts
foyets de cuisson, un ou plusieuts fours
et fréquemment d’auties dispositifs de
chauffage

boiling plates and intended to stand
on the floo1

Electiic-cooker:
Electric range:
An appliance compiising one o1 mote
boiling plates, one or more cooking

ovens, and frequently other heating
devices

Hornillo muitiple de pie
Cucina elettrica
Elektrische koolktafel
Kuchnia elektryczna

Elektrischer Haushaltherd,
Elektrohaushaltherd

Cocina eléctrica

Cucina elettiica

Elektrisch foinuis

Kuchnia elektryczna

Elektrisk spis, elspis
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40-25-035

40-25-040

Sauteuse (électrique):

Grande cuve plate, souvent basculante,
a couveicle, et dont le fond est chauffé
électriquement Est utilisée comme
giande poéle a fiile

Friteuse (électrique):

Cuve profonde destinée & opéier des
cuissons dans des matiéres grasses
portées a ébullition pat des éléments
chauffants
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Electric frier:

Large shallow vessel with a lid, the
bottom of which is heated electtically
The vessel can usually be tilted 1t is
used like a large fiying pan

Electric deep frier:

A deep vessel for cooking by boiling oil
o1 fat which is heated by electric
heating elements

Elektrische Biatpfanne
Sartén eléctrica (para saltear)
Friggitrice

Elektrische braadpan
Patelnia elektryczna
Elektriskt stekbord

Elektrische Friturepfanne
Freidor eléctrico
Friggitrice

Elektrische frituurpan

Elektrisk frityrkokare

40-25-045

40-25-p56

40-25-p55

40-2510

40-25-065

Marmite (électrique):

Cuve avec couveicle, chauffée élec-
triquement, fiéquemment basculante et
calorifugée, pour cuite des aliments en
grandes quantités

Bouilloire (électrique):
Récipient avec élément chauffant ig

poié destiné a potter un liguid
I’ébullition

Grille-pain {¢lectrique
App
¢éléments Cha 2

spécialisé p

sigue de boulangerie

Appareil compoitant une ou plusieurs
enceintes sloses et calotrifugées, chaufté
électriquement et spécialisé dans la
cuisson du pain [de la pitisserie]

Electric boiling pan:

An electrically heated vessel
lid, frequently with heat ipsulation nd
tlltlng geat, fot boﬂmg or codkin
food in large quantifi¢

ectric toaster:

A appliance with one o1 motie tadiant
heating elements foir toasting biead.

Electric baking oven:

An appliance comptising one o1 more
electiically heated, closed, and thei-
mally insulated enclosures for baking
biead o1 pastiy

Kochkessel
trica

ookketel
Ronde] elektyyczny
EJektrisk kokgryta

FElektrischer
kocher

Hervidor elégtrico

Bollitore elettrico

Elektrische waterketel

Naczynie elektryczne

Elektrisk kaptrull, elkastrull

Kocher, Elektro-

Elektrischer Brotroster
Tostador elé¢trico de pan
Tosta-pane
Elektrische hroodrooster
Flektryczny g¢piekacz chleba
Elektrisk brigdrost

Elektrischer Brotbackofen,
Elektrobrogbackofen

Horno eléctifico de panaderia
(pasteleria

Forno elettiico per pane

£

Table chauffante (électrique):

Table destinée & maintenit chaud le
contenu de récipients

Electric hot table:

A table designed to keep vessels
containing cooked foods hot

{
Elektrische broodoven resp
banketoven
Elektryczny piec piekarski
Elektrisk bakugn

Elektrischer Wirmetisch
Mesa caldeante eléctrica
Tavola riscaldante
Elektrische warmtafel
Stél grzejny

Elektriskt virmebord
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40-25-070

40-25-075

40-25-080

40-25-085

40-25-090

40-25-095

Chauffe-plat (électrique):

Appateil destiné & é&tre placé sur une
table et a maintenit au chaud les
aliments

Dessicateur (électrique):

Aimoiie compienant des éléments
chauffants de faible puissance, et
pouivue d’ouveitutes de ventilation,
destinée a abaisser la teneur en eau de
de fruits et de légumes a un degté

—_21 —

Electric hot plate:

An appliance for table use, designed
to keep food hot

Electric dehydrator:

A container with low-poweted heating
elements and ventilations openings,
intended for the dehydiation of fruit,
vegetables, etc, in oider to ensure
their conseivation

Elektrische Wirmeplatte

Calienta-platos eléctrico

Scalda-piatti

Elektrische warmplaat

Podgrzewacz elektryczny ply-
towy

Elektrisk virmeplatta,
elektrisk virmehill

Elektrischer Dorrschrank,
Elektrodortschrank

Desecador eléctrico

Essicatore

Elektrische droogkast

suffifanT POUT a3SUTel TeuL conselvation

Fer| & repasser (électrique):

Apgareil & repasset compienant une
sole| métallique plate chauffée élec-
trigglement, et poutvu d’une poignée
qui permet de le déplacer a la main

Mafhine a repasser (Electrique)s

Mag
acti
app
plat

chayffés électriquemen

Maghine conmstitiée pa1 deux plateaux
allopgés (chauffés Eleftriquement et
dest]néeaux travaux de 1epassage

Electiic iron:

An appliance with
heated flat sole plate /of
handle, designed for itoni

Electric ironing press:

An appliance comprising two elec-
trically heated elongated plates for
itoning work

Elektyriskt torkskép

a0
»
-
e
=
=]
()
e
[}
=
-
=
i
(]
-’

Elektrisch strijkijzer
elazko elektryczne
lektriskt strykjiirn,
jirn

elstryk-

Elektrische Biigelmasdhine

Miquina de planchar e]éctrica

Stiratrice elettrica

Elektrische strijkmachjne

Elektryczna maszyna [do pra-
sowania

Flektrisk strykmaskin

Elektrische Kleiderpresse

Prensa de planchar el¢ctrica
Pressa elettrica
Elektrische kledingpers

Tissu chauffant:

Tissu composé de conducteuts minces
et de fils isolants incombustibles
entiecroisés

Woven resistors:

Heating elements made in the form
of a net by intersecting thin conductors
and fireproof insulating thieads

Prasownica elekiryczn
Elektrisk klidpress

&

Elektrisches Heizgewebe
Trenzado o tejido calefactor
Tessuto riscaldante
Elektrisch verwarmingsweefsel
Tkanina grzejna

Vivt motstindselement
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40-25-100 Tapis chauffant portatif: Portable heating carpet: (Elektrischer) Heizteppich
Tapis de dimensions 1éduites dans Small dimensioned carpet in which Alfombrilla caliente portatil
lequel est disposé un fil ou un cotdon a heating conductor is wotked in a Tappeto riscaldante portatile
chauffant 1éguli¢tement réparti tegular pattern Elektrisch (verwarmd) vloer-

kleedje
Dywan grzejny
Elektrisk viimematta,
fotvirmaie

40-25-105 Couverturechauffante (¢lectrique):  Electric blanket: Elektrische Heizdecke
Couvertuie compottant un fil ou un A blanket containing a wite heating Manta eléctrica
cordon chauffant 1éparti dans la pattie  conducior thteaded throughout the Coperta 1iscaldante
4 chauffer heating portion Elektrisch (verwaimde) deken

Koldra gizejna
Elektrisk filt

40-25-10 Thermoplasme: Electrically heated pad Heizkissen
Appateil de chauffage électiique consti-  Electric heating appliancg smal (compresa)
tué d’une matidie textile et d’un fil textile fabiic i
chauffant assemblés pai tissage, cou- conductor is wovel ektrisch vepwarmingskussen
tuie, ou auties moyens appiopriés et  wise appioptiately duszka eldkt
dont [l’utilisation est essentiellement medical putpose Ocuszia elakiryczna
d’ordre médical lektrisk viymedyna

40-25-115 Chauffe-eau & accumulation: : (Elektrischer) Heisswasserspei-
Réservoir calorifugé muni d’élément omprising heat- cher
chauffants et généralement d’un the usually a thermostat.  Termo eléctri¢a deacumulacién

40-25-

mostat La puissance est telle qug

tionnement

is 1elatively low, and
$ time is necessatry

Immersion heater:

Appliance consisting of a heating
element{ which can be placed in a

liquid or plastic material to heat it

Scalda-acqua
zione
Elektrisch he
Warnik
Ackumuleran

(Elektrischer
Termoinmers
Elemento 1is
sione
Elektrisch do
dompelaar
Grzatka nurl
Doppviirmard

ad accumula-
etwaterreservoir

fle vattenvirmare

Tauchsieder
r eléctrica
ldante ad immei -

mpelelement 1esp

cowa
, virmepatron
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INDEX

Electrode 1éfractaire pour soudage a I’arc 40-15-150
Electrothetmie 40-05-005
Alternateur de soudage a ’arc 40-15-115 Elément chauffant 40-10-110
Appateil d’alimentation pour soudage a ’atrc 40-15-085 Elément chauffant & immersion 40-25-120
Elément en hélice 40-10-115
Elément en 1uban 40-10-120
Elément radiant 40-10-125
Bain chaud de galvanisation [d’étamage] 40-10-170
Bouilloire (électrique) 40-25-050
Brasage 40—15-035 B
Brasage foit 40-15-040 Fer 2 repasser (électrique) 0-25-080
Brasage tendre 40-15-045 Fer a souder électrique 0-15-225
Four a arc 0-10-040
Four a arc direct 0-10-045
Four a arc indirect 0-10-060
Cable chauffant 40-10-200 Four a aic libre 0-10-050
Caractéristique dypamique d’un appareil d’alimen- Four a atmosphéie artificielle 0-10-155
tation pour squdage a l’aic 40-15-130 Four a 0-10-160
Caractéristique exferne statique d’un appazreil d’ali- Four a 0-10-165
mentation poyi soudage A 1’aic 40-15-125 Four a 0-10-145
Charge (d’un fouf) 40-10-005 Four & 0-10-150
Chaudiére a jets ¢l’eau 40-10-195 Four a 0-10-220
Chaudiére a vapeju ou 2 eau chaude 3 électrodes 40-10-185 ) 0-10-205

Chaudiére électrique A eau chaude
Chaudiére électrique a 1ésistance
Chaudiére électrique & vapeur
Chauffage de locdux par éléments incorporés
Chauffage ditect par arc
Chauffage direct par résistance
Chauffage électiique

Chauffage indirec
Chauffage indirec

Chauffage par ard

Chauffage (par hystérésis) di
Chauffage par induction
Chauffage par tédistance
Chauffe-eau a acqumulation
Chauffe-plat (élecirique)
Commande des électrodes

Concentrateut
Conducteur chauf]
Coupage a I’arc
Couvertuie chauflag
Cuisiniére (électri

Dessicateur (électtiqué)
Durée de mise eri-température

par résistance
Chauffage par 1aypnnement infia-rougp

ique

Fant

40-10-1

de boulangerie [patisserie]
rique) de cuisine

Four /intermittent

Four oscillant & arc

Foyer de cuisson (électrique)
Fiiteuse (électrique)

G

Génératrice auto-tégulatiice de soudage a ’arc

Génératrice de soudage a 1’aic

40-10-105 Giil (électrique)
40-15-230 Grille-pain (électrique)
40-25-105 Groupe convertisseur de soudage a I’arc
40-25-030 Gioupe électrogéne de soudage a I’arc
1
40-25-075 Inducteur de chauffage
M

Electiode a auto-cuisson 40-10-090
Electrode continue (powr fou:r i arc) 40-10-085
Electiode de carbone (pour four a arc) 40-10-075
Electiode de four & arc 40-10-070
Electrode de sole 40-10-095
Electrode en graphite (pour four & aic) 40-10-080
Electrodes de travail (pa1 hystérésis diélectiique) 40-10-245
Electiode fusible pout soudage a 1’arc 40-15-145
Electrode pout oxycoupage 40-15-240
Electiode pour soudage [coupage] a I’arc 40-15-140
Electrode pour soudage par résistance 40-15-215

Machine a repasser (électrique)
Marmite (électiique)

Oxycoupage 4 ’arc

Panneau chauffant électrique
Pertes a vide
Poéle a accumulation

40-25-085
40-25-045

40-15-235

40-20-015
40-10-030
40-20-020
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Soudage par fusion avec pression
Soudage par percussion

Soudage par piession

Soudage par pulsations

Soudage pa1 résistance

Soudage (par 1ésistance) en ligne continue

Soudage (par 1ésistance) par bossages
Soudage (par 1ésistance) par points

Soudage (pair iésistance) par recouvrement

Soudage sous fiux électioconducteur

Support d’élément chauffant

Table chauffante (électiique)
Table de cuisson (électrique)

Tension de soudage a 1’
Thetmoplasme

Thetmo-plongeur
Tissu chauffant

Porte-¢électiode de soudage [coupage] 40-15-155
Presse & repasset (électiique) 40-25-090
Piofondeut de pénétration 40-10-240
Puissance sutfacique 40-10-135
R
Radiateur électrique a convection 40-20-010
Radiateur électrique A tayonnement 40-20-005
Réchaud électrique 40-25-020
Résistance chauffante 40-10-105 Soudobrasage
Rendement thermique 40-10-025
S
Sauteuse (électrique) 40-25-035
Soudage 40-15-005
Soudage & accumulation d’éneigie 40-15-205 S
Soudage a ’arc 40-15-060 ORI
Soudage a I’aic au caibone 40-15-065
Soudage & I’aic en atmosphéie inette 40-15-075
Soudage a ’atc métallique 40-15-070
Soudage a la molette 40-15-195
Soudage autogéne 40-15-010
Soudage au galet 40-15-195
Soudage avec pression 40-15-020
Soudage électiique 40-15-055
Soudage en bout avec 1efoulement 40-15-175
Soudage en bout par étincelage 40-15-170
Soudage en bout par 1ésistance 40-15-165
Soudage ou brasage par induction 40-15-220 Usingge par
Soudage par fusion 40-15-01

&

Js1 ge@1 étincelage

a laic

40-15-025
40-15-210
40-15-030
40-15-200
40-15-160
40-15-195
40-15-190
40-15-185
40-15-180
40-15-080
40-15-050
40-10-130

40-25-065
40-25-025
40-25-100
40-15-135
40-25-110
40-25-120
40-25-095
40-15-095
40-10-230
40-10-230
40-15-090

40-05-060
40-05-060
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Aic cutting

Aic furnace

Aic furnace electiode

Arc heating

Arc welding

Atrc welding [cutting] electrode
Aic welding tiansformer
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INDEX

Artificial atmosghiere fuinace

Batch-type fuindce
Bottom electrodp

Brazing, hard s¢ldering

Biazing, solderipg and soudo-brasage
Built-in 1adiatioh heating

Butt welding
Butt welding with piessuie

Carbon-arc welding

Caibon electrode (for aic furnaces)
Chatge (furnace]
Concentiator

Continuous furnace
Coreless inductipn furnace

D C welding gg

Dielectric heatix
Ditect aic furng
Ditect aic heati
Direct 1esistancg
Diiect 1esistanc
Dynamic charag

Electiic baking
Electtic blanket]
Electric boiler

Electiic boiling pan
Electiic boiling plate
Electiic convector
Electiic cooker
Electiic cooking oven
Electric deep fiier
Electiic dehydiaton
Electtic frier
(Electiic) furnace
Electiic grill

Electiic heating
Electiic hot plate
Electiic hot table
Electiic iron

A Electtic itoning piess 40-25-090
Electiic lap welding 40-15-175
40-15-230 Electric panel heater 40-20-015
40-10-040 Electric tadiato1 40-20-005
40-10-070 Electiic 1ange 40-25-030
40-05-015 Electric soldeting iton 40-15-225
40-15-060 Electiic steam-1aiser 40-10-180
40-15-140 Electric table cooket 40-25-020
40-15-090 Electiic toaste 40-25-055
FUEIU=LI0 ) 40-10-175
Electiic water heatet { 40--10-190
B Electric welding 40-15-055
Electrically heated pad M0-25-110
40-10-020 Electiode steam-1aiset o1 fgatel\ heater 10-10-185
40-10-095 Elect1o erosion metal 10-05-060
Biaze welding (ihcluding bronze welding) U S 40-15-050 Electrode contiol 10-10-100
40-15-040 Electrode salt ba M0-10-165
Brazing, solderinjg and braze-welding U S 40-15-035 Electiothermic: 10-05-005
40-15-035 Element foime: 40-10-130
40-20-025 Engine-dpiven 40-15-120
40-15-165
40-15-175
C M0-15-170
H0-10-235
H0-15-145
HO-15-015
HO-15-025
Continuous eledftode (for aic fuinaces)
Giaphite electiode (for atc fuinaces) 40-10-080
S ;
netator Healing by infia-1ed-1adiation 40-05-045
Heating cable 40-10-200
Heating element 40-10-110
Heat-ticatment bath 40-10-160
40-10-145 Heating inductor 40-10-225
40-05-035 Heating-up period 40-10-035
40-15-130 Heating resistot 40-10-105
Helicle element 40-10-115
Heroult furnace 40-10-050
Hot-dip galvanizing [tinning] bath 40-10-170
40-25-060
40-25-105 I
40-25-050
40-25-045 Tmmersion heater 40-25-120
40-25-005 Indirect aic furnace 40-10-060
40-20-010 Inditect aic heating 40-05-025
40-25-030 Inditect 1esistance fuinace 40-10-150
40-25-015 Indizect 1esistance heating 40-05 -040
40-25-040 Induction channel fuinace 40-10-210
40-25-075 Induction furnace with submeiged channel 40-10-215
40-20-035 Induction furnace 40-10-205
40-10-010 Induction heating 40-05-050
40-25-010 Inett-gas aic welding 40-15-075
40-05-010
40-25-070 M
40-25-065
40-25-080 Metal-aic welding 40-15-070
40-25-085 Motor-generator for welding 40-15-100

Electiic ironing machine
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N Self-regulating arc-welding transformer
Smelting furnace
Non-fusing arc welding electrode 40-15-150 Soft soldering
Soldering
O Solid phase welding
. Soudobrasage
Oxy-arc cutling 40-15-235 Spark metal working process
Oxy-arc cutting electiode 40-15-240 Stand-by 1oss
Static characteristic of an arc welding set
P Storage space-heater
Penetiation depth 40-10-240 gtomd-energy weldmg
. . ubmerged arc welding
Peicussion welding 40-15-210 Sutface load
Portable heating carpet 40-25-110
Pressure welding 40-15-030
Pulsation welding 40-15-200 T
R Thermal efficiency
Thermal storage water heatér
Radiant |element 40-10-125
Resistange furnace 40-10-140
Resistan¢e heating 40-05-030
(Resistarjce) lap welding 40-15-180
(Resistarjce) projection welding 40-15-190
(Resistarjce) seam welding 40-15-195
(Resistarjce) spot welding 40-15-185
Resistange welding 40-15-160
Resistange welding electiode 40-15-215
Ribbon plement 40-10-120
Rocking|arc furnace 40-10-063
S

Self-baki{
Self-regul

ng electiode

lating d ¢ welding generator

40-15-095
40-10-055
40-15-045
40-15-045
40-15-030
40-15-050
40-05-060
40-10-030
40-15-125
40-20-020
40-15-205
40-15-080
40-10-135

40-10-025
40-25-115

40-10-195
40-15-010
40-15-115
40-15-135
40-15-005
40-15-220
40-15-155
40-15-085
40-15-020
40-10-245
40-10-230
40-25-095
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INHALTSVERZEICHNIS
A elektrischer Strahlungsofen 40-20-005
. elektiischer Tauchsieder 40-25-120
Abbienn-Stumpfschweissen 40-15-170 elektrischer Wiimetisch 40-25-065
Abschmelzelektrode 40-15-145 elektrisches Biigeleisen 40-25-080
Anpasstransformator 40-10-230 elektiisches Heizgewebe 40-25-095
Arbeitselektroden 40-10-245 elektrisches Heizkissen 40-25-110
Aufheizperiode 40-10-035 elektrisches Sauerstoffschneiden 40-15-235
Elektrobrat- und Backofen 40-25-015
B Elektiobrotbackofen 40-25-060
Fiektrodampfkesset 10-10-180
Bandheizelement 40-10-120 Elektrode, kontinuierliche 0-10-085
Bearbeitung duich Elektioetosion 40-05-060 Elektrode, nicht abschmelzende -15-150
Benzin-Schweissagdgregat 40-15-120 Elektrodenhalter 0-15-155
Bodenelektiode 40-10-095 Elektiodenkessel 0-10-185
Biat- und Backofen, elektrischer 40-25-015 Elektioden-Salzbadofen 0-10-165
Biatpfanne, elektiische 40-25-035 Elektrodensteuerung 0-10-100
Brotbackofen, elektrischer 40-25-060 0-05-060
Biotioster, elektiibcher 40-25-055 0-25-075
Buckelschweissen 40-15-190 0-25-010
Biigeleisen, elektt{sches 40-25-080 0-25-030
Biigelmaschine, elektrische 40-25-090 0-10-175
0-25-115
c 0-25-050
0-25-005
Chaige 0-10-010
0-15-055
0-25-025
D 0-05-010
Deckenheizung, ejngebaute elektrische :82:822
dielektrische Fiwjrmung
Diesel-Schweissaggregat
direkte Lichtbogenheizung
direkte Wideistarldsheizung g L .
direkter Lichtbogknofen dchenheizkorpet, elekttischer 0-20-015
direkter Widerstahdsofen Fritutepfanne, elektrische 0-25-040
Dérrschrank, eleNtrischer Fussbodenheizung, eingebaute elektrische 0-20-025
Durchlaufofen
dynamische Kenrflinie eines Schyse G
Gleichstromschweissgenerator 0-15-105
Gleichstromschweissgenerator, selbstregelnder 0-15-110
Eindringtiefe 40-10-240 Giaphitelektrode 0-10-080
eingebaute elektifisg Grill (gerit), elektrisches 0-25-010
Deckenheizung 40-20-025 Gut 0-10-005
Einsatz 40-10-005
elektrische Bratpfpnne 40-25-035 H
elektiische Biigelmaschine 40-25-085
elektrische Friturg¢pfahne 40-25-040 Hatt- oder Weichlotung, induktive 0-15-225
clektiische Heizddcke 40-25-105 Hartloten 0-15-005
elektrische Kleiderpresse 40-25-090 Hartloten 40-15-035
elektrische Wirmeplatte 40-25-070 Hartloten 40-15-040
elektrischer Brotbackofen 40-25-060 Haushaltsheid, elektrischer 40-25-030
elektrischer Brotroster 40-25-055 Heisswasserspeicher, elektrischer 40-25-115
elektrischer Dorrschrank 40-25-075 Heizdecke, elektiische 40-25-105
elektrischer Fliachenheizkdrper 40-20-015 Heizelement 40-10-110
elektrischer Griller 40-25-010 Heizgewebe, elektrisches 40-25-095
elektrischer Haushaltsherd 40-25-030 Heizinduktor 40-10-225
clektrischer Heisswasserspeicher 40-25-115 Heizkabel 40-10-200
elektrischer Heizteppich 40-25-100 Heizkissen, elektrisches 40-25-110
elektrischer Kochet 40-25-050 Heizleiter 40-10-105
elektrischer Kockkessel 40-25-045 Heizleiter tiiger 40-10-130
elektrischer Konvektionsofen 40-20-010 Heizteppich, elektrischer 40-25-100
elektrischer Lotkolben 40-15-225 Heizung, induktive 40-05-050
elektrischer Speicherofen 40-20-020 Heroultofen 40-10-050
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indirekte Lichtbogenheizung
indirekte Widerstandsheizung
indirekter Lichtbogenofen
indirekier Widerstandsofen
Induktionsofen
Induktionstinnenofen
Induktions-Rinnenschmelzo fen
Induktionstiegelofen
induktive Heizung

induktives Hart- oder Weichld ten
Inf1a1ot-Strahlungsheizung

K

Kennlinie ¢ines Schweissaggtegates, dynamische
Kennlinip—et i i
Kleideipjesse, elektrische
Kocher, lelekttischer
Kochkesgel, elektiischet
Kochplatte, elektiische
Kohleelektrode
Kohle-Lichtbogensch weissen
kontinuigtliche Elektrode
Konvektlionsofen, elektiischer
Konzentrato:

3

Leetlaufyerlust
Lichtbogenheizung
Lichtbogenheizung, diiekte
Lichtbogenheizung, indiiekte
Lichtbogenofen
Lichtbogenofen, ditektet
Lichtbogenofen, inditekten
Lichtbogenofenelektiode
Lichtbogenschaukelofen
Lichtbogenschneiden
Lichtbogen-Schweisselektiodg
Lichtbogenschweissen
Lichtbogenschweisse T
Lichtbogenschweissunt ne
Lichtbogenschweissumspap
Lotkolbgn, elektrischer
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40-05-025
40-05-040
40-10-060
40-10-150
40-10-205
40-10-210
40-10-215
40-10-220
40-05-050
40-15-220
40-05-045

40-15-130

40-25-090
40-25-050
40-25-045
40-25-005
40-10-075
40-15-065
40-10-085
40-20-010
40-10-235

Reduktionsofen

Sauerstoffschneideelekirode
Sauerstoffschneiden, elektiisches
Schitm
Schlagschweissen
Schmelzschweissen
Schutzgasofen
Schweissaggiegat
Schweissaggiegates, dynamische Kennlinie eines
Schweissaggtegates, statische Kennlinie eines
Schweissen
Schweissen

LOLCT]
Schweisspannung
Schweissumformer
selbstiegelnder Gleich

feissaggtegate

T
sieder, elektiischet
euhischet Witkungsgrad
ischheid, elektrischer
Tischkochplatte, elektiische
U

Uberlapptschweissen duich Widerstandswitne
Untei1pulvetschweissen

w
Wandheizung, eingebaute elektiische
Mehtimy 40-15-200 Wirmebehandlungsbad
Metall-L§ 40-15-070 Wiimeplatte, elektrische
Waiirmetisch, elektiischer
Watzenschweissen
Wasseistiahl-Elektrodenkessel
Nahtscheissen 40-15-195 Wef:hstt,-lsu omschweissgenerator
nicht abichimelzende Elekirode 4015150 We{ChIOten
Weichloten
Weichloten
o Wideistandsheizung
Widerstandsheizung, direkte
Oberflichenbelastung 40-10-135 Widerstandsheizung, inditekte
Ofen, elektrischer 40-30-100 Widerstandsofen
Ofenspule 40-10-225 Wideistandsofen, direkter
Widerstandsofen, indiiekter
Widetstandsschweissen
P Wideistandsschweisselektrode
Piess-Schmelzschweissen 40-15-025
Pressschweissen 40-15-020 Z
Pressschweissen 40-15-030
Punktschweissen 40-15-185 Zinkbadofen

40-10-055

40-15-240
40-15-235
40-10-380
40-15-210
40-15-015
40-10-155
40-20-119
40-15 130
40-15-125
40-15-005
40-15-010
40-15-050
40-15-135
40-15-100
40-15-110
40-15-095
40-10-090
40-15-205
40-20-020
40-10-115
40-10-020
40-15-125
40-15-175
40-10-125
40-20-005
40-15-165

40-25-120
40-10-025
40-25-025
40-25-020

40-15-180
40-15-080

40-20-025
40-10-160
40-25-070
40-25-065
40-15-190
40-10-195
40-15-115
40-15-005
40-15-035
40-15-045
40-05-030
40-05-035
40-05-040
40-10-140
40-10-145
40-10-150
40-15-160
40-15-215

40-10-170
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Alfombrilla caliente portatil
Altetnador para soldaduta por aico

Asador eléctiico

— 31 —

INDICE

Cable de calefaccion

Caldeo pori 1esistqncia

Caldera de choilrq de agua
Caldeia de electiqdos

Caldera de vapor |eléctiica

Caldera eléctrica para agua caliente
Caldera po1 1esistencia eléctrica

Calefaccion dielécfrica

Calefaccion ditectq por arco
Calefaccion ditecth por 1esistencia
Calefaccion eléctiica

Calefaccion inditefta por arco
Calefaccion inditefta por resistencia
Calefaccién por ajco

Calefaccion por igduccion
Calefaccion por 13diacién infiatroja
Calefaccion por 1¢sistencia
Calienta-platos eléftrico

para soldaduta [por atco
Caiacteristica exferna estatica de

alimentador paip soldadura aIce
Carga
Caiga superficial

Cocina eléctrica
Concentrador
Cotte por arco

Desecador eléctricp

Electiodo continup (para hoino~d
Electrodo de autocoeCion
Electiodo de carbpm(pata horno de aico)

Electrodo de grafito (paia horno de aico)
Electrodo de hoino de arco

Electrodos de trabajo

Electiodo de solera

Electiodo fusible para soldaduia poi aico
Electiodo para oxicorte

Electtodo paia soldaduta por atco
Electiodo paia soldaduta por 1esistencia

Electrotermia

Elemento de calefaccion
Elemento de cinta
Elemento helicoidal
Elemento radiante

A F
40-25-100 Freido1 eléctrico 40-25-040
40-15-115
Aparato alimentador para la soldaduta por aico 40-15-085 G
40-25-010
Generador autorregulador para soldadura pot arco  40-15-110
B Generador pata soldaduia por arco 40-15-105
Giupo convettidot paia soldadura por aico 40-15-100
Bafio caliente de galvanizacion (de estafiado) 40-10-170 Grupo electidgeno para soldaduia por aico 40-15-120
C H
40-10-200 Hervidor eléctiico 4p-25-050
40-05-030 Hornillo D-25-005
40-10-195 Hotnillo multiple de pié D-25-025
40-10-185 Hoino (eléctrico) 40-10-010
40-10-180 Hoino basculante de 4D-10-065
40-10-175 Horno continuo 4p-10-015
40-10-190 Hoino de aico 4D-10-040
Calefaccion de locdles por elementos incotporados 40-20-025 Hoino 4h-10-045
40-05-055 Horno 40-10-060
40-05-020 Hoino d 4D-10-155
40-05-035 4D-10-160
4D-10-165
4D-10-145
40-05- 4p-10-150
40-05-01 4p-10-220
40-05- 4p-10-205
40-05- 4p-10-210
: 4p-10-215
dereduccion 4p-10-055
Caracteiistica dingmica de un apaiato alimeéntado ¥ 1esistencia 4D-10~140
discontinuo (tipo de hoinadas) 4D-10-020
eléctiico de cocina 4p-25-015
oino cléctrico de panaderia (pasteleria) 4p-25-060
Hoino Heroult 4p-10-050
I
Inductor de equipo de caldeo 4D-10-225
M
40-25-075 Mando de electiodos 4p-10-100
Manta eléctrica 4p-25-105
Miquina de planchar eléctiica 4p-25-085
Marmita elécttica 4D-25-045
40-10-085 Mesa caldeante eléctrica 4p-25-065
40-10-090
40-10-075 O
40-10-080
40-10-070 Oxicorte pot arco 40-15-235
40-10-245
40-10-095 P
40-15-145
40-15-240 Panel de calefaccion eléctiico 40-20-015
40-15-140 Péididas en vacio 40-10-030
40-15-215 Periodo de calentamiento 40-10-035
Electrodo 1efiactatio para soldaduia por atco 40-15-150 Pieza pot tratar 40-10-005
40-05-005 Plancha eléctrica 40-25-080
40-10-110 Pottaelectiodo de soldaduia 40-15-155
40-10-120 Piensa de planchai eléctrica 40-20-090
40-10-115 Proceso metalargico pot electio-erosion 40-05-060
40-10-125 Piroceso metalurgico pot chispa 40-05-060
40-20-020 Profundidad de penetracién 40-10-240

Estufa de acumulacion
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