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PREFACE

La présente modification a été établie par le Comité d'Etudes n°® 52 de la
CEl: Circuits imprimés.

Le texte de cette modification est issu des documents suivants:

os

Modifications n Régle des Six Mois Rapports de vote
52(B
2 52(BC)297 52(BC>30

52(BCY319

52¢BC)330
1 52(BC)227 (s\z\?\p{:)}\z\s N

Les rapports de vote indiqués dans le table i onnent toute
information sur le vote ayant abouti & |'approba ification.
Une ligne verticale dans la marge dif de la modifi-
cpation n® 2.
Hage 54
Ajouter le nouveau
3.15 Rectangu;r' découpes
3.15.1
Mesuker MNex apport a 90° des coins des panneaux découpés
recta i dimension maximale de la longueur est inférieure
a 46

3.15.2 Methode

La vérification du panneau est effectuée par comparaison avec une
équerre de dimension suffisamment grande pour dépasser la dimension
maximale du panneau.

Chacun des coins du panneau est vérifié en maintenant le panneau
contre 1'un des bras de l'équerre, le coin du panneau étant placé dans
le coin de l'équerre; on mesure alors |'écart maximal entre le bord
de l'équerre et le bord du panneau & l'aide d'une jauge adéquate.
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PREFACE

This amendment has been prepared by IEC Technical Committee No. 52:
Printed circuits.

The text of this amendment is based on the following documents:

‘Amendments Nos Six Months' Rule Reports on Voting
c0)>305
2 52(C0)297 52(C0)305A
52(C0) 319 ?Z{C 330
1 52(C0)227 /\ 5\z®eqz}§>

Full information on the voting for the a n be
found in the Voting Reports indicated i
The text of Amendment No. 2 can (b i by a vertical line in

the margin.

he deviation from 90° on corners of rectangular

The panel shall be checked against a square test fixture of
dimension large enough to encompass the maximum dimension of the
panel.

Each corner of the panel shall be checked by holding the panel
against one face of the square test fixture with its corner in the
corner of the fixture and the maximum distance between the adjacent
panel edge and the adjacent fixture edge measured with a taper gauge
or feeler gauge.
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3.15.3 Rapport
Le rapport d'essai indique:

1) I'écart maximal par rapport a 90° exprimé en millimétres par meétre
de longueur de panneau;

2) les dimensions du panneau.

Remplacer le texte existant du paragraphe 4.2 par le suivant:

4.2 Blanchiment au croisement des fibres

Cet essai a pour but de mettre en évidence des ca éristiques
internes du matériau de base telles que les fibres Brre
séparées de la résine au croisement des fils.

Note.- Ces caractéristiques se manifestent d'elle 3 a “forme

base et se révélent habituellement contraintes

thermiques.
4)2.1 Généralités

Cet essai s'applique seule
égale a 0,8 mm (0,03 in).

dépaisseur au moins

4(2.2 Eprouvettes

L'éprouvette es ADATER 3 duNmatériau de base a recouvre-
ment métallique do é a eté sléetement éliminé par la méthode
appropriée, déc > {ragraphe . Elle a un format de 75 mm x
50 mm, et sen é 3 x ghavure est celle du matériau de base.
Les chantv i ehit poncés et l'on évitera de briser la
résine.

utilisées, 1'une d'entre elles servant de

De-1'eau, en quantité suffisante pour permettre une légére évapora-
tion pendant la durée de I'essai, est placée dans un autoclave
fménager. En général, une hauteur d'eau de 2 cm a 3 cm convient. Les

sont placées dans l'autoclave & 5 mm au moins au-dessus du niveau de
I'eau. L'autoclave est alors chauffé sur une plaque chauffante, jus-
qu'au point d'ébullition de l'eau. Le couvercle est mis en place et I'on
continue a chauffer jusqu'a ce que de la vapeur s'échappe par la
soupape. On pose alors sur l'orifice un poids calibré de fagcon que la
pression monte 3 une valeur absolue de 2 bar (surpression de 1 bar,
soit 14,7 psi) *0,2 bar (température d'environ 120 °C) en 15 min.
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3.15.3 Report
The report shall state:

1) the maximum deviation from 90° as millimetres per metre of panel
length;

2) the dimensions of the panel.

Replace the existing text of Sub-clause 4.2 by the following:

4.2 Measling

To determine an internal condition occurring in
which the glass fibres are separated from the
intersection.

e~hase material in
i at™ the weave

ete white
H is

Note.- This condition manifests itself in A

4.2.1 General

This test shall only or
greater in thickness.
4.2.2 Test specimen
The test speci clad

rich the metal has been compldtely

sthod of Sub-clause 1.3. It shall be
before etching its thickness shall be fthat
-1 adges shall be sanded smooth and care shpuld
fractunring of the resin.

base material
removed

o be prepared, one of which is retained as a
be used for testing.

all be cut closer than 25 mm from the edge of|the

Sufficient water is placed in a pressure cooker to allow for some
evaporation during the whole test. A depth of 2 cm to 3 cm in usyally
suitable. The specimens are mounted wvertically in a rack and|are
i The
cooker is then heated up to the boiling point of the water on a hot
plate. The lid of the cooker is located in position and heating con-
tinued until steam escapes through the pressure orifice. At this point
the pressure weight is located in the orifice and the pressure shall
rise to an absolute pressure of 2 bar (overpressure = 1 bar, gauge
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On maintient durant 25 min la pression de 2 bar. L'autoclave est
ensuite rapidement refroidi sous un jet d'eau froide, puis les éprou-
vettes sont sorties de |'appareil et séchées avec un papier buvard.
Elles restent alors durant 1 h a température ambiante, puis sont
plongées verticalement durant 15 s dans un bain de soudure chaude
(comme décrit aux trois premiers alinéas du paragraphe 3.6.2.3)
jusqu'a la moitié de la hauteur de !'éprouvette, le chant le plus long
étant paralléle & la surface de la soudure. Ensuite, les éprouvettes
sont sorties et, aprés enlévement des traces de soudure, sont exami-
nées pour cloquage, blanchiment au croisement des fibres et délaminage
éventuels

On ne tient pas compte du bord sur une largeur de 5 mm.

.4 Rapport

Le rapport doit indiquer si [|'éprouvette prése des_ctloqtages,

blanchiment au croisement des fibres et/ou délaminayg
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