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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

METHODES DE MESURE DE I’APTITUDE A LA FONCTION DES ASPIRA-
TEURS DE POUSSIERE POUR USAGE DOMESTIQUE OU ANALOGUE

PREAMBULE
1) Lgs décisions ou accords officiels de la CE I en ce qui concerne les questions techriquey, pxé fomités d’Etudes
o1] sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant & ces questions, exprinie esure possible

un] accord international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont a ités nationaux.

és nationaux ne
tale de ces régles

3) D
pq
le:

4 O
ng

honiser les régles
permettent. Les

Laf présente par le Sous-Comité 59F: Appareils de traitejnent des sols,
du (omité d{@e tide a la fonction des appareils électrodomdstiques.

Un premier i Is des réunions tenues & Stockholm en 1966 et & Prpgue en 1967.
A la jsuite de nig ign, dn projet définitif fut soumis a Papprobation des Contités nationaux
suivant |

frique du Sud Norvege
AHemagne PaysBas
Australie Pologne
Autriche Roumanie
Belgique Royaume-Uni
Danemark Suéde
Finlande Suisse
Israél Turquie
Japon Union des Républiques Socialistes

Soviétiques
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

METHODS OF MEASUREMENT OF PERFORMANCE OF VACUUM
CLEANERS FOR HOUSEHOLD AND SIMILAR USE
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METHODES DE MESURE DE L’APTITUDE A LA FONCTION DES ASPIRA-
TEURS DE POUSSIERE POUR USAGE DOMESTIQUE OU ANALOGUE

3.1

SECTION UN - GENERALITES

Domaine d’application

La présente recommandation est applicable aux aspirateurs mobilés pour usage domestique

Elle ne traite pas des pre
d’aptitude a la fonction.

ent vers I’avant pendant un double passage.

ilaires & celles
rsS pour usages
%s aspirantes.

les caractéristi-
t de décrire les

caractéristiques

riere, entre deux

33

34

3.5

Ketour

Déplacement vers I’arriere pendant un double passage.

Longueur de passage

Distance de déplacement perpendiculaire aux deux lignes paralléles entre lesquelles les passages

sont faits.

Type de passage

Mode de déplacement latéral du suceur sur la surface & dépoussiérer.
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3.1

32

33

34

3.5

METHODS OF MEASUREMENT OF PERFORMANCE OF VACUUM
CLEANERS FOR HOUSEHOLD AND SIMILAR USE

SECTION ONE -~ GENERAL

; 7 ; ilar use.
Wikh similar use is understood the use under similar conditions as in Househelds. Hoes not
coyer vacuum cleaners for specific purposes, i.e. clothes cleaning 3 suction
flopr polishers.

Object

charac-
ter| standard
me

Tdrms and definitip

CS On an

Return stroke

The return movement during a double stroke.

Stroke length

The perpendicular distance travelled between the two parallel lines within which the strokes
are made.

Stroke pattern

The way of moving the nozzle or brush laterally over the surface which is to be cleaned.
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3.6

3.7

3.8

Passage paralléle

Type de passage dans lequel les aller et retour coincident.

Passage en zigzag

Type de passage dans léquel fes aller et retour sont en zigzag (voir annexe B, figure 1, page 44).

Largeur de trace

Largeur de la trace visible du suceur ou de la brosse lors d’un passage aller sur un tapis ou un
sol dur couverts de poussiére d’essai normalisé dispersée, le suceur ou la brosse étant entierement

en—contactavecle tanie oule—caol
t—ay +=

39

3.10

3.11

3.12

3.13

3.14

3.15

3.16

3.17

CH— oot

Largeur de passage

Largeur de trace, diminuée de 10 mm.

Vitesse de passage

Vitesse moyenne du suceur ou de la brosse

nesure; elle est
qu’a nettoyage

™

une largeur de

Pouvoir de ramassage des fils

L’efficacité de ramassage aprés un enlévement spécifié d’un nombre spécifié de rangées compor-
tant un nombre spécifié de fils dispersés d’une manieére spécifice.

Capacité en poussiére

Quantité de poussi¢re, dans le réservoir A poussiére, pour laquelle le pouvoir de dépoussiérage
peut étre considéré comme réduit dans des limites acceptables par rapport au pouvoir de dépous-
siérage initial.
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3.6

3.7

3.8

3.9

3.10

3.1

3.12

3.13

3.14

3.15

3.16

3.17

11—

Parallel pattern

A pattern where the forward and the return strokes coincide.

Zig-zag pattern

A pattern where the forward and the return strokes fofm a zig-zag pattern (see Appendix B,
Figure 1, page 44).

Track width of a nozzle or a brush

The width of the visible track when the nozzle or brush is pushed with a forward stroke over

a carpet or hard floor with dispersed standard test dust and the nozzle or brush in full contact
With the nqrpnt paXtsl thn fHoor /—\

Stroke width of a nozzle or brush

~]

he track width minus 10 mm.

Stroke speed

Cle

T
strq

pecified

Dus

Thread pick-up ability

The thread pick-up efficiency after a specified removal of threads from a specified number of
rows with a specified number of threads, dispersed in a specified way.

Dust capacity

The dust quantity in the dust receptacle for which the dust removal ability can be regarded as
acceptably reduced in comparison with the initial dust removal ability.
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12

3.18 Charge normale
Fonctionnement continu, la prise d’air étant réglée de maniére a donner une charge P en watts (w),
calculée selon la formule:
Pmn = 0,5 (P + Py)

ou:

Py étant la puissance absorbée en watts lorsque ’appareil fonctionne sous la tension nominale ou
sous la limite supérieure de la plage nominale de tension pendant 3 min, avec ’ouverture d’aspi-
ration entiérement ouverte

P; étant la puissance absorbée en watts lorsque I’appareil a fonctionné sous la méme tension
pendant 1 min, Touverture d’aspiration obturée, aussitdt apres la période avec 1’ouverture
d’aspiration ouverte

/N
La tension nominale est la tension mscrite sur la plaque signaletiqpe.
319

eil
uceur fait partie
e suceur compor-

teur, dont le rolef est de faciliter le
ait_passer P'agpirateur entier, a

Article

7

8

9
10
11
13
14
15
16
17
18
19

5.1

— Caractéristiques d’aspiration 20
— Niveau de bruit 21
— Suppression des perturbations radiophoniques et de télévision 22

Conditions générales d’exécution des mesures

Conditions atmosphérigues

Sauf spécification contraire, les mesures sont exécutées dans les conditions suivantes, conformes
a la Publication 160 de la CEI : Conditions atmosphériques normales pour les essais et les mesures:
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3.18

3.19

5.1

—13—

Normal load

Continuous operation with the air inlet adjusted to give aload Pr, in watts (w), calculated from the
formula:

Pm = 0.5 (Pr+ Py)
where:

P; is the input in watts when the appliance has been on circuit at rated voltage, or at the upper
limit of the rated voltage range, for 3 min with the air inlet wide open

P is the input in watts when the appliance has been on circuit at the same voltage for 1 min with
the air inlet sealed, immediately following the period with the inlet open

yAERN

Rlated voltage is the voltage marked on the rating plate.

Uprfght vacuum cleaner

Al cleaner constructed primarily for carpet cleaning, normally I aoz2le wWhich 13 either an
intepral part of the cleaner housing or permanently connectgd S HOZX ¢ being
proyided with a motor-driven rotating part to assist dirt rem N e cleaner
housing is moved over the area to be cleaned by mean

The performance is determined by garry

@ |
~ Ipust removal from &arpets

— Dust removal fra ithk and crevices 9
— IDust remro Q 10

11
13
14
15
16
17

. 18
— Mechanical tests 19

wing tests and measurements:

Clause

— Air data 20
— Noise level 21

— Radio and television interference suppression 22

General conditions for measurements

Atmospheric conditions

Unless otherwise specified, the measurements shall be carried out under the following conditions
according to IEC Publication 160, Standard Atmospheric Conditions for Test Purposes:
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5.2

5.3

54

5.5

5.6

5.7

— 14—

Température 20+ 2°C
Humidité relative 60% ~ 70%
Pression atmosphérique 860 mbar —~ 1 060 mbar

Sol servant aux essais

Les mesures doivent étre effectuées sur un sol conditionné de maniere & éviter tout phénomene
électrostatique.

Note. — 1l est recommandé de peindre la surface de contact du sol avec une peinture conductrice.

Tension et fréquence

Les essais sont effectués en courant alternatif sous la fréquence nomjinale et la tension nominale

+ 2%.

Si 'appareil est spécifié par une plage nominale de tension, ites & la valeur
moyenne de la plage si la différence entre les limites de cette pla 2 as 0% de la valeur
moyenne de celle-ci.

Lorsque la différence dépasse 10% de la valeur mo ectfiées aux limites

inféricure et supéricure de la plage de tension.

Equipement de Iaspirateur

L’aspirateur doit &tre équipé e J¢ en recommande
lusage et fournit ces filtres({sa it Etre effectué avec Yin filtre (sac) a
jeter neuf.

Dans tous les autres cas,
normalement I’appareil qui doit &
lavage n’est pag admis,

(sac) équipant
brossage ouun

, 24 h avant les

poussiére, et au
difient selon les
urs pesées apres
jusgu’a se que le poids demeure inchangé et que les valeurs initiales ¢’humidité et de
chature se\trouvent reproduites.

Avant la mesure initiale effectuée sur un aspirateur donné, il doit avoir fongtionné pendant

deux heures, le tube rigide et le suceur étant enticrement ouvert afin d’assurer un rodage complet.
Pour les aspirateurs verticaux les brosses rotatives ou dispositifs similaires doivent tourner sans
étre en contact avec le sol. Avant chaque ensemble de mesures, I’aspirateur doit fonctionner pendant
30 min pour que la température se stabilise.

Application de poussiére initiale dans le tuyau, les tubes rigides, etc.

Avant tout essai impliquant un pesage de la poussiére aspirée, il est nécessaire de recouvrir d’une
couche de poussiére initiale tous les éléments de 1’aspirateur que traverse I'air avant de parvenir
au filtre. A cet effet, il convient de procéder & deux essais de dépoussiérage dont on ne tient pas
compte dans les résultats.
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5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

— 15—

Temperature . 20+ 2°C

Relative humidity 60% - 70%
Atmospheric pressure 860 mbar — 1 060 mbar
Test floor

The measurements shall be carried out on a floor, the conditions of which should be such that

electrostatical phenomena can be avoided.

Note. — It is recommended to paint the contact surface of the floor with a conducting paint.

Voltage and frequency

The measurements are carried out at a.c., rated frequency and rated voltage j},l%\

If a rated voltage range is assigned to the apparatus, the measurem
medn value of the voltage range if the difference between the limits of
10% of the mean value of the voltage range.

It the difference between the limits exceeds 10% of the meanyalu
out{both at the upper and lower limits of the range.

Eqtipment of the vacuum cleaner

The vacuum cleaner shall be equipped with digposable
facturer recommends their use and i

t at the

>xceed

arg carried

P manu-

applied by the manufacturer

of the vacuum cleaner, Each measureiment wried wut withl a new disposable filter [(bag).

be ¢leaned by means of beating beforg

pripr to the

Ih all other cases the measurementsdare carridd outwith only the original filter (bag) which shall
t. Brushing or washing is not allowed

The Vacu@% ’ ST 8 pets and the threads shall be kept at least for 24 h

b/, has to be weighed to determine its dust content arjd where
idity of the filter material change with the working conditions
peated weighings shall be carried out after the test until the weight

Priorto the initial measurement on a particular vacuum cleaner, it shall have been runnjing with

unrestricted extension tube and nozzle for a total of two hours to ensure complete running in. For
upright cleaners, the rotating brushes or similar devices shall be running but not in contact with
the floor. Prior to each series of measurements the vacuum cleaner shall be run for 30 min to

allow the temperature to stabilize.

Initial dust application to the hose, extension tubes, etc.

Prior to all measurements where the collected dust quantity is weighed, initial dust must be
applied to the parts of the cleaner through which the air passes before reaching the filter. For this
purpose two preliminary dust removal tests should be made, the results of which are not taken into

account,
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16—

zh‘ne, et efficacité de

5.8 Remarque spéciale aux aspirateurs verticaux
Lors des mesures des aspirateurs verticaux, dans lesquels la brosse n’est pas utilisée comme en
service normal, celle-ci doit tourner a vide.
SECTION QUATRE - METHODES DE MESURE
6. Dépoussiérage — Généralités
6.1 Objet
L’objet des mesures est de déterminer Paptitude de ’aspirateur a enlever la poussicre.
6.2 Lnités de mesure VAN
La quantité de poussiére enlevée pendant les mesures est expr{inée e
dépoussiérage est calculée en pour-cent.
6.3 Maode opératoire
6.8.1  Surface d’essai et longueur de passage

ns, mais ne doit
du suceur faisant

0,7 m sur I'un de
passage.

erte de poussiére
page 44).

I les essais sur tapis,

forme aux indica-
concentration de

’une hotte distri-
ivalente. Lorsque
utilise une hotte de ce genre, la poussiére est introduite dans la trémie pgndant un laps de
tempsde 2 min.

6.3.3

6.3.4

Détermination de la largeur de trace des suceurs et des brosses

On répartit uniformément sur la surface d’essai de la poussiére minérale conforme aux indica-
tions du paragraphe 1.3.1 de 'annexe B, puis, I’aspirateur fonctionnant, on pousse le suceur ou la
brosse en effectuant un aller, sur la surface en question. La largeur de trace, en millimetres, est
déterminée comme la moyenne de cing mesures le long du passage a des distances approximati-
vement égales.

Détermination du pouvoir de dépoussiérage

Ces mesures doivent avoir lieu 5 min aprés que Ion ait réparti la poussiere sur la surface d’essal.
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6.3.3
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Special requirements for upright cleaners

In measurements with upright vacuum cleaners where the brush is not used as in normal opera-
tion, this shall run idle.

SECTION FOUR - METHODS OF MEASUREMENT
Dust removal — General

Object
The object of the measurements is to determine the ability of a vacuum cleaner to remove dust.

yAERN

UHits of measurement \
The dust removed during the measurements is measured in grammes and\thacdustremoval
efficiency is calculated in per cent.

Tept procedure

Test area and stroke length

The area used for measurements can be of any siZe, alt i the area
coyered by a double stroke with the nozzle or brys i

The dust-covered part of the test axga siia i g hall also
be[the dust-covered part of the stroke length.

[n the measurements a part equal to thé depth ok the ngzzle or brush submitted for the feasure-
ménts is added at eaclrend of the dustrcovered part (Sse Appendix B, Figure 2, page 44).

endix B, Sub-clause 1.3.1, is evenly distributed over the fest area.

distrjbution of the test dust on the test area, a distribution hood acc¢rding to
se 2.2, or any equivalent method is used. When using a distributipn hood,

Determination of the track width of nozzles and brushes

Mineral dust according to Appendix B, Sub-clause 1.3.1, is evenly distributed over the test area.
With the vacuum cleaner operating, the nozzle or brush is pushed with one forward stroke over
the surface. The width of the track in millimetres is determined as a mean value of five measure-
ments along the stroke, at points approximately equally spaced.

Determination of the dust removal ability

The measurements shall start 5 min after the application of the test dust.
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La largeur de passage du suceur ou de la brosse est indiquée sur deux échelles placées le long des
limites inférieure et supérieure de la surface d’essai. Ces échelles servent a fixer la position des pas-
sages lors du nettoyage de la surface d’essai.

Chaque cycle de nettoyage commence par un passage aller dans le coin inférieur gauche de la
surface d’essai, exécuté a une vitesse de 0,5 £+ 0,02 m/s, le suceur ou la brosse étant entierement en
contact avec la surface en question, sans exercer de pression anormale sur cette surface. L’opération
se poursuit jusqu’a ce que soit couverte la surface entiere. La dernitre bande & nettoyer est générale-
ment plus étroite que la largeur de passage du suceur ou de la brosse.

Pour vérifier la vitesse moyenne du suceur ou de la brosse, il est recommandé d’utiliser un métro-
nome ou autre instrument similaire.

Cing cycles de dépoussiérage doivent étre effectués. A la fin du premier et du cinquiéme
cycles de nettoyage, on pése la poussiére enlevée et I'on calcule l’efﬁcaci}é—dedépoussiérage.

Note. — Pour contrdler que le suceur est entiérement en contact avec la surf;
pression anormale sur celle-ci, il est possible de brancher un manoiy
Popération.

n’exerce aucune
e tout au long de

d’essai

et\qui
1

Détermination de la durée spécifique de nettoyage (1)

L la largeur de la

el que soit le type

assagd, paralléle ou en zigzag.

.28 , . . , . .
Towefois, — n’est pas la durée totale de passage, étant donné que le temps nécessaite au déplacement
v

latéral du suceur ou de la brosse n’est pas inclus dans cette durée quel que soit I¢ type de passage.

. . 28 . s .
paralléle ou en zigzag. Malgré cela, dans les deux cas — peut &tre considéré comme une bonne approxi~
v

mation de la durée totale de passage.

Dépoussiérage de tapis

Objet

L’objet de ces mesures est de déterminer ’aptitude d’un aspirateur & dépoussiérer des tapis.
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The stroke width of the nozzle or brush is marked on two scales situated along the upper and
lower border lines of the test area as guides for the correct positioning of the stroke width during
the cleaning,.

Each cleaning cycle is started with a forward stroke in the lower left corner of the working
ground and carried out in a specified stroke pattern at a stroke speed of 0.5 + 0.02 m/s with the
nozzle or brush in full contact with the surface and exerting no extra pressure on it. The cleaning
is continued until the entire test area is covered. The last strip to be cleaned is usually narrower
than the stroke width of the nozzle or brush.

To check the average speed of the nozzle or brush it is recommended to use a metronome or
similar device.

Five cleaning cycles are to be conducted. After the first and fifth cleaning cycles, the weight of
the removed dust is determined and the dust removal efficiency is calculated ™~

essIre is\e\rtad onit, a

Ndte. — To check that the nozzle has full contact with the surface and that no ext
vacuum-meter can be connected and observed during the test.

Determination of specific cleaning time (1)

The cleaning time (2) is calculated according to the formy

24
t= VB s

where:

A|= test area, in square metres (m?
stroke width, in metres (m)
stroke speed, in metres/second

< W
[t

N( he width of

on of the stroke length (see Sub-clause 3.4 and Figure 1, page 44) the stroke

k€) expressed as 2—S is valid for both parallel and zig-zag pattern.
v

is not the total stroke time since for both parallel and zig-zag pattern it does fot include

the time for the lateral movement of the nozzle or brush but can in both cases be regarded|as a good

approximation for the total stroke time.

Dust removal from carpets

Object

The object of the measurements is to determine the ability of a vacuum cleaner to remove dust
from carpets.
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7.2 Mode opératoire

7.2.1  Tapis d’essai

Le tapis utilisé est conforme aux directives du paragraphe 1.1.2 de 'annexe B.

7.2.2  Enlévement de la poussiére résiduelle adhérant au tapis
Avant et entre les mesures, le tapis est nettoyé par battage et brossage.

Pour obtenir un enlévement efficace et uniforme de la poussiére, on se sert d’une machine a
battre les tapis (voir annexe B, paragraphe 2.1) ou d'une méthode équivalente. Lorsque Pon
utilise une machine 2 battre les tapis, on y fait passer le tapis dix fois en avant et dix fois en arriére
dans le sens longitudinal, 4 la vitesse de 0,1 m/s.

Aprés le battage, on se sert d’un aspirateur du méme type que cehlj fai *olljet des essais,
équipé d’un suceur pour tapis comportant une brosse, pour vérifies i époussiéré au

7.2.3| Répartition de la poussiére d’essai

Lorsque I'on se sert d’une hotte distributrice, on lap 3 td s telle mgniére que son
c6té de 0,7 m soit parall¢le a la trame.

7.2.4| Incrustation-de la poussiére d’essai dans le tapi

La poussiére est incrustée ddns e tap ‘ weses simples du rouleap (voir annexe
B, paragraphe 2.3) sur la surfaced’essai, < me et & une vitesse crojssant graduel-
lement, & savoir:

— 1ére course

t, dans le sens

7.2.5

ndications du

ce couverte de
e surface.

poussiéreéyon commence le cycle de nettoyage par un passage aller en dehors de cett

Les résultats des essais doivent étre corrigés de maniére & compenser les modifications du pouvoir
de dépoussiérage dues aux modifications que subissent a la longue les caractéristiques du tapis
d’essai. Voir annexe B, paragraphe 1.1.4.

8. Dépoussiérage de sols plans durs

8.1  Objet

L’objet de ces mesures est de déterminer I'aptitude de 'aspirateur & dépoussiérer un sol plan
dur.
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Test procedure

Test carpets

For the measurements a carpet according to Appendix B, Sub-clause 1.1.2 shall be used.

Removal of remaining dust from the carpet
Before and between measurements, the carpet shall be cleaned by beating and brushing.

In order to achieve an effective and uniform removal of dust, a carpet beating machine (see
Appendix B, Sub-clause 2.1) or any equivalent method is used. When machine beating is used, the
carpet shall be pulled ten times forwards and ten times backwards lengthways through the machine

at a speed of 0.1 m/s.
nd| equipped
carpel has been

After the beating, a vacuum cleaner of the same type as the cleaner
ith a carpet nozzle with a brush strip arrangement shall be used to ve
cleaned to the point where no dust pick-up is discernible.

=

Distribution of the test dust

When a distribution hood is used, it shall be placed on%he caxps 8,0.7m difnension is
prallel to the weft.

ko)

Iy

mbedding of the test dust into the carpet

The dust is embedded in the carpet® i { pendix B,
ub-clause 2.3) over the test area i i ‘ 1 speed of
the roller according to the following

2

1st rolling

2nd to Sthrollings
6th to 15th rolling
16th to 30th rqlh

This ro 3
If the carperpi

I

!

on of the

se 3.7.

the dust-
st-covered

A correction of the test result shall be made in order to compensate for the change of the dust
removal ability due to changed characteristics of the test carpet with time. See Appendix B,
Sub-clause 1.1.4.

Dust removal from hard flat floors

Object

The object of these measurements is to determine the ability of a vacuum cleaner to remove dust
from a hard flat floor.
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8.2

8.2.1

8.2.2

8.2.3

9.1

9.2

9.2.1

9.2.2

9.2.3
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Mode opératoire

Matériel d’essai

Une plaque de sol dur comportant des lattes de bois amovibles, conformément aux indications
du paragraphe 2.4 de ’annexe B, est utilisée pour I’essai.
Répartition de la poussiére d’essai

Avant d’utiliser la hotte distributrice, il convient d’6ter les lattes de bois, aprés quoi on place la
hotte de telle maniére que la surface recouverte de poussiere entre en contact avec les cOtés

o L - .
Détermination du ponvoir de depoussierage

internes des lattes en question lorsque celles-ci sont remises en place.
; ller en dehors

b 98% 4 99% —
irlq cycles de netto-

La brosse se déplace en zigzag sur la surface d’essai, mais san
de cette surface (voir figure 1, page 44).

Pour permettre de mesurer avec précision efficacité de d¢
on effectue deux mesures, I'une portant sur un cycle den
yage.

Apres chaque mesure, on essuie la surface ay€c un ti bn pouvoir de
dépoussiérage, que 'on pése avant et apres cetfe ofération. i la restante est R

R
-+ 100%.

Dépoussiérage de sols durs com orta@s :

Objet

L’objet de wner Uaptitude de aspirateur & dépoussiérer trous et fissures.

Matériel d’essai

On utilise pour ces mesures une plaque comportant deux glissiéres, I'une avec une rangée de
trous, I’autre avec une fissure, conformément aux indications du paragraphe 2.5 de I’annexe B.

Répartition de la poussiére d’essai

La glissiére utilisée pour ces mesures est pesée, puis recouverte de poussiére minérale conforme
aux directives du paragraphe 1.3.1 de I’annexe B. La surface d’essai est ensuite égalisée & I'aide
d’un racloir en caoutchouc. La glissi¢re, remplie de poussiére, est pesée et 'on calcule la quantité
de poussiére comprise dans les limites de la largeur de passage de la brosse.


https://iecnorm.com/api/?name=be62e9d56838bcf1b10fd3f43d59de47

) S
8.2 Test procedure

8.2.1  Test equipment

A floor test plate with removable wooden strips according to Appendix B, Sub-clause 2.4, is
used for the test.

8.2.2  Distribution of the test dust

Prior to using a dust distribution hood on the floor test plate, the strips of wood are removed
after which the hood shall be positioned so that the dust surface will touch the inner sides-of the
strips when fastened.

8.2.3  Determination of the dust removal ability

igure 1,

To permit an accurate determination of the dust removal efficicn %9% -
twq separate measurements are carried out, one comprising onefcleaning her five
cleaning cycles.

The brush is moved over the test area in azig-zag pattern but without the
page 44).

After each measurement, the surface is wiped with a dryeqtfon cloth-havihy removal
ability, which is weighed before and after the wiping. the dust

35-R
removal ability on a test area of 0.7 m2 is

9.1 0

ing the ability of a vacuum cleaner to rempve dust

9.2

9.2.1

9.2.2 Test eqaipTrTeTTt

A plate with two slides, one with a row of holes and one with a crevice according to Appendix B,
Sub-clause 2.5, is used for the measurement.

9.2.3  Distribution of the test dust

The slide used for these measurements is weighed and thereafter filled with mineral dust accord-
ing to Appendix B, Sub-clause 1.3.1. The test surface is levelled with a rubber scraper. The dust-
filled slide is again weighed and the dust quantity, which is covered by the stroke width of the
brush, is calculated.
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Détermination du pouvoir de dépoussiérage et de la profondeur de nettoyage

On enléve la poussiére que contient la glissiére en effectuant des doubles passages paralléles avec
la brosse, la longueur de passage étant de 0,7 m. Il convient d’autre part de se maintenir au centre
de la surface d’essai, en faisant coulisser le tube rigide le long de la réglette de guidage, qui doit
&tre disposée de telle maniére que la brosse occupe une position symétrique par rapport aux trous.

La quantité de poussiére enlevée correspond a la différence de poids de la glissiére avant et apres
un et cing cycles de nettoyage, respectivement.

Ces mesures permettent de déterminer les caractéristiques suivantes:

a) Le pouvoir de dépoussiérage, exprimé sous la forme de ’efficacité de dépoussiérage atteinte
aprés un et cing cycles de nettoyage, calculé comme le rapport entre la poussiére enlevée et la
quantité de poussiére que couvrait, avant I’essai, la largeur de passage deda brosse.

10.

11.

11.1

b) La valeur moyenne de la profondeur de nettoyage de la glisgi€rd ¢ ulé%e{ fonction de la
largeur de passage de la brosse. '

Dépoussiérage de tapisseries d’ameublement

A Vétude.

sous la forme
liser, pour une
it de la profon-
par rapport au

6 meubles, scit
d’un modele vertical), soit le suceur ou la brosse au bout du conduit d’aspi-
d’un modéle d’aspirateur autre que vertical). Le suceur ou la Yreosse doit étre
contact avec le sol, sous le meuble, et en ce qui concerne les aspiratefirs comportant
"aspiration, le tube rigide doit se trouver dans une position telle qu’il{ne se produise
pas de fuites anormales.

La profondeur de pénétration est la profondeur effective (en centimétres (cm)) a laquelle il est
possible de dépoussiérer, mesurée depuis le point le plus avancé de Uorifice d’aspiration du suceur
ou de la brosse (voir annexe B, figure 8, page 50), jusqu’a la face antérieure du meuble.

La hauteur de meuble est la hauteur, mesurée a partir du sol, en dessous de laquelle le suceur,
la brosse, le conduit d’aspiration ou le corps de I'aspirateur peut atteindre une profondeur de
pénétration donnée.

Les valeurs correspondantes de la hauteur de meuble et de la profondeur de pénétration sont
mesurées et les résultats obtenus sont présentés sous la forme d une courbe indiquant la hauteur de
meuble en fonction de la profondeur de pénétration.
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10.

11.

11.2
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Determination of the dust removal ability and cleaning depth

The dust in the slide is removed by passing the brush over the slide with double strokes in parallel
pattern with the stroke length 0.7 m, keeping to the centre of the test area by running the extension
tube along the guide strip which shall be so adjusted that the brush is in a symmetric position in
relation to the holes.

The removed dust is determined as the difference in weight of the slide before and after one and
five cleaning cycles, respectively.

On the basis of these measurements, the following data are determined:

a) The dust removal ability, expressed in dust removal efficiency for one and five cleaning cycles,
“calculated as the ratio between removed dustand the dust quantity covered by the stroke width of
the brush before the test JAERN

b) |The mean value of the depth to which the slide is cleaned, calculated ¢n the isk\ge stroke
width of the brush.

Dust removal from upholstery

[Inder consideration. %

Cleaning under furniture

Object

['he object of the measurs i d cleaner,
expressed either ag i e, brush

or cleaner h?fin

vy

3 an upright model) or the nozzle or brush with suction conduit (for
cl e upright model) is placed in the position intended for operatign under
furmi brush shall have full contact with the floor surface under the flirniture,
an cuum gleaners with a suction conduit the extension tube shall have such a posifion that
ng

The insertion depth is the effective depth (in centimetres (cm)), i.e. the depth from which dust
can be removed, measured from the most advanced line or point of the inlet of the nozzle or brush
(see Appendix B, Figure 8, page 50) to the front surface of the furniture.

The furniture height is the height measured from the floor under which the nozzle, brush,
suction conduit or cleaner housing can pass to reach a given insertion depth.

Conjugated values of furniture heights and insertion depths are measured and the test result
given in the form of a curve showing free height as a function of insertion depth.
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12. Ramassage de fils — Généralités
12.1  Objet

L’objet de ces mesures est de déterminer I"aptitude de I’aspirateur & ramasser les fils.

12.2  Mode opératoire

12.2.1 Répartition des fils

On répartit uniformément sur la surface d’essai 40 fils conformes aux directives du paragraphe
1.4 de Pannexe B. Ces fils sont disposés sur la surface d’essai en quatre rangées comportant chacune
dix fils, selon le plan indiqué par la figure 9, page 50, de I'annexe B. La distance entre les rangées
doftene adaptée Tt targenr dusucenr et ta tonguenr dechaque Tangéy doit et de 700 mm.

effectuant dix

?>la vitesse de

Les fils sont incrustés dans le tapis d’essai ou la tapisserie d*
courses simples du rouleau (voir annexe B, paragraphe 2.3)
0,5 m/s.

12.2.2  Détermination du pouvoir de ramassage des fils

§ aYa vitesse de 0,5 m/s. La lon-
ongueur égale p I'épaisseur du

le nombre de fils petenus dans le
de fils ramassés par rapport au nombre

ht a ’étude.

13.
13.

bes données par

13.]

13.2.

Cetapigoutilisé doit étre conforme aux directives du paragraphe 1.1.2 de I’annexe B. Les quatre
rangées de fils sont 4 disposer dans la direction de la trame.

14. Ramassage de fils adhérant aux tapisseries d’ameublement
A Tétude.

15. Capacité en poussiére

15.1  Objet

L’objet de ces mesures est de déterminer la quantité de poussiére que peut absorber le réservoir
A poussiére avant qu’il soit nécessaire de le vider.
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12.
12.1

12.2

12.2.1

12.2.2

13.
13.1

13.2

13.2.1

14.

15.
15.1
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Thread pick-up — General
Object

The object of the measurements is to determine the ability of a vacuum cleaner to pick up
threads.

Test procedure

Dispersion of threads

Forty pieces of thread as specified in Appendix B, Sub-clause 1.4, are arranged on the test area in
four rows, ten threads in each row, and in patterns as shown in Appendix B, Figure 9, page 50, the
distance between the rows being adapted to the width of the nozzle, and the th of each row
700[mm.

T
roll]

Det

E
leng

stroke
to test.

: threads
caught in the nozzle are determined. 3 § b in per
cen e

Not¢. — An alternative methg

Thijead pick-up fro
Conditions for'waeass

The vacuu
give
noz

ructions
b carpet

gto Appendix B, Sub-clause 1.1.2, shall be used. The four rows of thrgads are
poditioned in the direction of the weft.

Thread pick-up from upholstery

Under consideration.

Dust capacity
Object

The object of the measurements is to determine the quantity of dust which can be accumulated
in the dust receptacle before it requires to be emptied.
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15.2  Unités de mesure
La capacité en poussiére est exprimée en grammes (g) et le débit d’air en décimetres cubes/seconde
(dm3/s).
15.3  Conditions de mesure
La poussitre d’essai et les réservoirs & poussiére utilisés doivent étre conditionnés conformément
aux indications du paragraphe 5.5. L’aspirateur doit &tre pourvu d’une application initiale de
poussiére, comme indiqué au paragraphe 5.7. La pesée du réservoir & poussiére, avant et apres les
mesures, doit s’effectuer dans les mémes conditions d’humidité relative.
15.4  Mode opératoire
15,41 Moesure du débit d’air N\

Le débit d’air doit &étre mesuré au cours de I’essai.

ours d’un essai
>nnexe B. Lors
yrant Porifice de
aux différentes

bsiére seulement,
e du diagramme

naniére analogue

voir et 'on régle
en procédant a

d’un diaphragme
on, tel que celui
lorifice d’entrée

mple celui repré-
le et de sciure de

+ 2 g/min. Au
voir paragraphe
5:4v3),\on Aeréte I'essai et ’on détermine le poids de poussiere que contient le résefvoir & poussicre.

15.4.3 Valeur~nitiale et valeur finale du débit d’air
La valeur initiale du débit d’air est la valeur moyenne du débit d’air maximal et du débit d’air
traversant le suceur lors d’un passage aller sur le tapis d’essai.
La valeur finale du débit d’air est égale a 40% de la valeur initiale.
16. Quantité de poussic¢re contenue dans I’air sortant de ’aspirateur
16.1 Objet

L’objet de ces mesures est de déterminer la quantité de poussiére contenue dans P'air sortant de
I’aspirateur, c’est-a-dire dans le flot d’air provenant de Porifice de sortie de 'aspirateur et de fuites
éventuelles du coté pression.
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15.2

15.3

15.4
15.4.1

15.4.2

154.3

16.

16.1
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Units of measurement

The dust capacity is stated in grammes (g) and the air flow in cubic decimetres/second (dm3/s).

Conditions for measurements

The test dust and dust receptacles shall be conditioned according to Sub-clause 5.5. The vacuum
cleaner shall be pre-treated with test dust according to Sub-clause 5.7. The weighing of the dust

receptacle before and after the measurements shall be done at the same relative humidity.

Test procedure

Measuring the air flow

Tile air flow shall be measured during the test.

F
test,
the ¢
cleal
pres
preq
frox

F
by ¢

Det

Al
flow through the vacu
the jir flow.

ratory

test
acuum
of the
hly, the
e curve

vay, or

the air
rottling

Ce plate
ndix B,

v hand,
creases.
t of the

Initial air flow 1s the mean value oI the maximum air ilow and ihe air ilow through Th
when a forward stroke is carried out on the standard test carpet.

The end value is 40% of the initial value.

Dust content in the exhaust air of the vacuum cleaner

Object

nozzle

The object of the measurements is to determine the dust content in the exhaust air from the
vacuum cleaner, i.e. the air flow from the exhaust opening of the cleaner and from possible leaks

on the pressure side of the vacuum cleaner.
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16.3

17.

17.1
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Unités de mesure

La quantité de poussiére contenue dans air sortant de ’aspirateur est mesurée en milligrammes.

Mode opératoire

A Pétude.

Résistance au déplacement du suceur pour tapis

Objet

L’objet de ces mesures est de déterminer la résistance au déplace}ment\(force de frottement)

17.]

17.]

17.3.1

17.8.2

18.

18.

18.2

Torsque le suceur se déplace, vers larricre et vers I'avant sur un tdpis, dans de conditions de
travail normales.

Unités de mesure

La résistance au déplacement est mesurée en newtons.

Mode opératoire

Matériel d’essai

.12 de ’annexe B, doit &tre dépourvu
sonforme aux directives du paragraphg¢ 2.8 de 'annexe

avant, dans la direction de la tramk du tapis et en
ct avec ce tapis, & une vitesse de 0,5 m/§, et ’on mesure
¢ aller et retour.

eSures est de déterminer pendant combien de temps le moteu} de ’aspirateur
avant que le premier jeu de balais de charbon soit usé & un pdint tel qu’il soit
remplacer. ‘

Mode opératoire

L’aspirateur est utilisé sans tuyau ni tubes rigides, et le débit d’air est réglé de maniere & corres-
pondre & la charge normale (voir paragraphe 3.18). Le fonctionnement doit étre intermittent, avec des
périodes de marche de 14 min 30 s, séparées par des périodes d’arrét de 30 s. Les brosses rotatives,
lorsqu’il y en a, doivent tourner a vide (voir paragraphe 5.8).

La longueur des balais est mesurée & des intervalles de temps déterminés, de maniére & permettre
de calculer par extrapolation la durée de service utile de ces balais, correspondant & une usure de
100 %.

La longueur utile des balais est égale a la longueur initiale de ces balais en mm, moins 5 mm
(voir annexe B, figure 12, page 52). ’
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16.2  Units of measurement

The dust content in the exhaust air is measured in milligrammes.

16.3  Test procedure

Under consideration.
17. Motion resistance of the carpet nozzle
17.1 Object

The object of the measurements is to determine the motion resistance (fric%}nﬂ{orce) when the
nozzle 1s pushed backwards and forwards over a carpet under normal worki condmg

17.2 Units of measurement

.

[he motion resistance is measured in newtons.

17.3  Te§t procedure

17.3.1 Te§t equipment

o’Tree from dust and [fastened
to

17.3.2 De

tapds in full contact with the carpet in the direc-
tio .6 mys. maximum value for the motion resistance dyring the
fo1 i

18. Usg

18.1 Object

ements is to determine the time during which the motor of al vacuum
clep sl tion before the first set of carbon brushes are worn down to such a length that they

18.2  Testprocedure

The vacuum cleaner is run without hose and extension tubes but throttled to an air flow corre-
sponding to normal load input (see Sub-clause 3.18). At this air flow it shall run intermittently, with
periods of 14 min 30 s on and 30 s off. Rotating brushes, if any, are allowed to run idle (see
Sub-clause 5.8).

The brush length is measured at suitable time intervals, so that the life time of 100 % wear of the
useful brush length can be extrapolated.

The useful brush length is the brush length in mm minus 5 mm (see Appendix B, Figure 12,
page 52).
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Les mesures doivent porter sur trois aspirateurs et la durée de service utile des balais doit &tre
indiquée pour chaque aspirateur, en heures de fonctionnement effectives.

Note. — 1l convient de veiller & ce que les résultats obtenus ne soient pas influencés par ’enlévement et 'insertion des
balais lors de chacune des mesures de la longueur des balais. Il est recommandé de procéder a la premiere
et 4 la seconde mesure aprés un laps de temps correspondant & 50% et 75%, respectivement, de la durée de
service supposée. Cette durée peut étre indiquée par le fabricant. Les autres mesures doivent étre limitées au
minimum nécessaire pour permettre une extrapolation correcte.

Essais mécaniques

Les essais concernant suceurs, brosses, tuyaux flexibles et courroies d’entrainement sont a

Pétude. JAERN

20.

20.1

20.2

20.3

204

20.4.

20.4.2

Caractéristiques d’aspiration

Objet

caractéristiques
déterminant la

o = 1,20 kg/m3
mosphérique de

1013 mbar et & une humidité telative de 50%)

Essoires lors des

Mesure du débit d’air, de la dépression et de la puissance absorbée

Débit d’air, dépression et puissance absorbée sont mesurés pour un nombre d’obturations suf-
fisant pour permettre d’établir un diagramme de la dépression et de la puissance absorbée en
fonction du débit d’air (voir annexe B, figure 15, page 55).

Avant la mesure, 'aspirateur doit avoir fonctionné conformément aux indications du para-
graphe 5.6 afin d’obtenir ainsi un niveau servant de référence pour d’autres points de mesure. Pour
déterminer ceux-ci, on procede 3 différentes obturations. Pour chaque point, on mesure le débit
d’air, la dépression et la puissance absorbée une minute apres I’obturation. Apres cette mesure,
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20.

20.1

20.2

20.3

20.4

20.4.1

204.2
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The number of machines shall be three, and values for useful life shall be given for each machine
in hours of actual running time.

Note. — Care should be taken that the test results are not influenced by the removal and insertion of the brushes for
each measurement of the brush lengths. It is recommended that the first and second measurements are
made after a time, which is approximately 50% and 75% respectively of the expected life time. This time may
be indicated by the manufacturer. Further measurements are to be limited to the minimum necessary for a
satisfactory extrapolation.

Mechanical tests

Tests concerning nozzles and brushes, flexible hoses and drive belts are under consideration.

yAERN

Air data

Object

a which

ht 20 °C,

gr extension tube shall be measured with these components but
wi

Te

Te

[heééquipment is described in Appendix B, Sub-clause 2.10.

Measuring the air flow, vacuum and input

Air flow, vacuum and input power are read for a number of throttlings sufficient for plotting
curves of vacuum and input power against the air flow (see Appendix B, Figure 15, page 55).

Prior to the measurement, the vacuum cleaner shall have been in operation in accordance with
Sub-clause 5.6 in order to establish the reference level for further measuring points. These are
obtained by throttling. For each measuring point the air flow, vacoum and input power are recorded
one minute after the throttling. After recording, the cleaner is operated again at the reference
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Iaspirateur est remis en fonctionnement au niveau de référence, c’est-a-dire non obturé, ce que
Pon contrdle en mesurant la température de I'air évacué. Cette opération doit se poursuivre jusqu’a
ce que la courbe soit entiérement établie, la dépression maximale correspondant au point
d’aboutissement.
20.4.3  Calcul de la puissance utile et du rendement
La puissance utile Py est le produit de ¢ par 4.
Onadonc: P2=¢.%h.9,81 X 1073 W.

Le rendement est égal au rapport en pour-cent entre la puissance utile et la puissance absorbée.

Puissance utile et rendement sont mis sous forme de diagramme, e on du débit d’air (voir
annexe B, figure 15, page 55).

Note. — Les donnees relatlves aux ventllateurs sont en general basees sur gne -.- ité deYairg = lékg/m". Lorsque

du débit de Pair
i de Boyle, il faut

20.4.

iner les caracté-

pal a zéro;

bale & z€ro;

22, Suppression des perturbations radiophoniques et de television

A Tétude.
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20.4.3

20.4.4

21.

22,

35

level, i.e. unthrottled, which is checked by measuring the exhaust air temperature. This procedure
is continued until the entire curve is plotted with the maximum vacuum as the last point.

Calculation of suction power and efficiency
The suction power Ps is calculated as the product of g and A.

Thus Ps=g.h.9.81 x 10 W.

The efficiency is calculated as the ratio in per cent between corresponding values of suction
power and input power.

Curves of the suction power and efficiency are plotted against the air flow(see Appendix B,
gure 15, page 55).

Fi

—

Nofe. — Data for fans in general are related to an air density of ¢ = 1.20 kg/m3. C ions for\gther dendities must
be made if necessary.

ugh the
is peplaced

Ddlta specification

] d:

Under consideration.
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ANNEXE A
CLASSIFICATION
A T’étude.
- 7\
ANNEXE B
INDICATIONS A I’INTENTION
1. Matériel pour les mesures
1.1 Tapis d’essai normaux

1.1.  Nombre et dimensions

urni en double,
il est nécessaire

ns le sens de la
hiement lorsque
les mesures.

que l'un de ces

masse Qpé(‘iﬁqnp de pnﬂ' 1431558 l(gllmz

touffes en V
nombre de touffes par meétre carré (m?): 140 000 a 175 000.

1.1.3  Pré-traitement des tapis

Sur les tapis neufs, il est nécessaire, avant les mesures, d’6ter suffisamment les poils qui se dé-
tachent. La quantité de poils a enlever et le temps nécessaire a leur enlévement varient selon les
tapis. Les tapis doivent donc &tre nettoyés jusqu’d ce qu’ils soient entiérement débarrassés des
poils en question. Ceci est vérifié en pesant les poils enlevés. Le pré-traitement est terminé lorsque
le poids de poils enlevés lors d’un nettoyage du tapis est inférieur & 0,10 g/m2.
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APPENDIX A

CLASSIFICATION

Under consideration.

APPENDIX B

INFORMATION FOR LABORA

Material for measurements

Stqndard test carpets

Quuntity and size of carpets.

There shall be two carpets of each fype, one o ents with ordinary nozzles and one for
mg ackl of these test carpets is duplicated, one
to qal tes N a reference carpet. Thus four test cdrpets of
eaq i

) e ska \ et is 1.2 m weft x 2.0 m warp to provide suffigient test
arg < ; g if'\q cdrpet beating machine is used for removal of rgmaining
dup ¢

wn test carpets, but it is recommended that one test carpet shall be a
e following general specification.

Pile weight: 1.4 to 1 55 kg/m?
V-tuft
number of tufts per square metre (m2): 140 000 to 175 000.

Pre-treatment of the carpets

New carpets shall have all loose pile, etc. satisfactorily removed before being used for measure-
ments. The quantity of loose pile and the time for its removal will vary for different carpets. The
carpets shall, therefore, be cleaned until practically all loose pile is removed. This is checked by
weighing the removed pile. When the weight of the pile obtained during one cleaning of the
carpet is less than 0.10 g/m2, the pre-treatment is discontinued.
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Remplacement des tapis
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Les tapis d’essai normaux se modifient dans le temps, aussi faut-il contréler a intervalles déter-
minés les modifications correspondantes que subit le pouvoir de dépoussiérage.

A cet effet, on procéde a des essais de dépoussiérage comparatifs, portant sur des tapis d’essai
et des tapis de référence, et exécutés a ’aide d’un aspirateur de référence.

Lorsque les modifications subies par le pouvoir de dépoussiérage ont atteint une valeur déter-
minée, les tapis d’essai sont remplacés. Le soin de déterminer cette valeur est laissé & chaque

laboratoire.

Tapisseries d’ameublement

1.2

1.3

1.3)1

Martertel d essal

A Tétude.

Poussiere d’essai normale

Poussiére minérale

La poussiére minérale utilisée doit consisf€r en sable.e
tolérances observées doivent &tre conformes

a granulométfie suivante; les
e¢Commandation|ISO:

<~
Tamis \ \iuag}tité pa%mte &ourccrﬁage en poids

2,0 00
1,0 7
0,5 86

5 70
0, 50

ssiérepeut &tre fournie par ’Institut national suédois des essais industriels, Stogkholm.

rine de bois, & base de bouleau, remplace la poussiére textile que ’on repcontre dans les
lle doit avoir la granulométrie suivante et les tolérances observges doivent étre

Tamis Quantité passante — Pourcentage en poids
0,355 99
0,250 97
0,180 94
0,125 80
0,090 50
0,063 24
0,045 15

Voir également le diagramme granulométrique (figure 3, page 45).


https://iecnorm.com/api/?name=be62e9d56838bcf1b10fd3f43d59de47

1.2

1.2.1

1.3

1.3.1

1.3.2
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Replacement of carpets

The standard test carpets change with time and the corresponding change in dust removal ability

should therefore be checked at certain time intervals.

For this purpose comparative dust removal tests on test carpets and reference carpets are carried

out by means of a reference vacuum cleaner.

When the change in dust removal ability has reached a certain value the test carpets are replaced.

It is Ieft to the testing laboratory to decide when such a value is reached.

Upholstery material

Tedt material

Under consideration.

Standard test dust

=~

Mineral dust

The mineral dust shall consist of sand with the follow;
acdording to the ISO Recommendation:

0

/\ N
Sieve PWW%Wt
1

Se¢ also gragwg i m, Kgure3, page 45.

ENLEO:

he National Swedish Institute for Materials Testing, Stockholm.

lerances

bnent of

Id>dust and has the following grain size distribution and tolerances agcording

Sieve Passing quantity — Percentage by weiglht
0.355 99
0.250 97
0.180 94
0.125 80
0.090 50
0.063 24
0.045 15

See also grain size diagram, Figure 3, page 45.
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Meélange de poussiére minérale et de farine de bois
Ce mélange consiste pour deux parts, en poids, en poussicre minérale conforme aux directives du
paragraphe 1.3.1, et pour une part en farine de bois conforme aux directives du paragraphe 1.3.2.
Voir également le diagramme granulométrique (figure 3, page 45).
Fils
Pour les essais de ramassage de fils, il convient d’utiliser des fils provenant de bandes de gaze
absorbante répondant aux caractéristiques suivantes:
— Largeur 5cm
~ Masse 26 g/m?

— Nombre de fils par centimétre carré 18

— Chalne et trame en coton 36 Ne (16 tex)

2.1

2.2

Matériel d’essai

Machine a battre les tapis

vir. Lorsque ce
ers la machine;

iere 4 la couvrir.
poussiere contre
ensuite.

mm X 1 000 mm.
sitif de recyclage
ai.

de celle-ci. Cette
consistant en un
Le poids de ce sac
arois delahotte).
bers le centre des
ofte pendant au

ais préliminaires,

a incruster la poussiére

24

Ce rouleau, d’'un poids de 15 kg, doit €tre de prétérence en acier et avoir une Jongueur de 500 mm
et un diamétre de 70 mm. Il est muni d’une poignée permettant de le rouler en avant et en arriére
sur le tapis.

Plaque servant aux essais sur sol plan dur

Cette plaque est en pin stratifié non traité ou tout autre bois similaire. Dimensions recomman-
dées: 1,0m x 1,5m.

Pour les essais, on fixe sur la plaque en question des lattes de bois d’une longueur de 850 mm, et
1 300 mm, formant un angle de 90° avec une plinthe longitudinale et transversale (voir la figure 6,
page 48).
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1.4

2.1

2.2

2.3

2.4
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Mineral dust{wood flour mixture

The mineral dust/wood flour mixture shall consist of two parts by weight of mineral dust as per
Sub-clause 1.3.1 and one part by weight of wood flour as per Sub-clause 1.3.2.

See also grain size diagram, Figure 3, page 45.
Thread material

For thread pick-up tests, threads taken from gauze bandage of absorbent gauze according to the
following specification shall be used:

— Width 5cm

—~ Mass 26 g/m?

— Number of threads per square centimetre 18 T~
~ Warp and weft of cotton 36 Ne (16 tex).

Eqpipment for measurements

Cafpet beating machine

rhen the
ine (see

The machine consists of a horizontal cylinder provided
roller is rotating, beat the carpet, which is slowly fed bac
Figure 5, page 47).

(o

Dust distribution hood

p

t. A fan
in { preading
the dust which is left to settle.

The inner dimensiofis of\thg Slg b D00 mm.
As|shown on the fig a ed ci ORI i p of the
hopd. This arrangementxe C

$ome of :
aftpr each compléte

with lead shog(2
is |
rei]
blg

removed
ag filled
ead shot
Fhe dust
with the
hood is

wo to three preliminary tests are carried out prior to the actual testy so as to
stqbiliz€ the itions of adhering dust.

Raller for embedding of dust

The roller has a weight of 15 kg and is preferably to be made of steel with a length of 500 mm
and a diameter of 70 mm. It is provided with a handle, so that it can be rolled back and forth over
the carpet.

Hard flat floor test plate

The hard flat floor test plate is made of untreated laminated pine wood or equivalent. Recom-
mended dimensions: 1.0 m X 1.5 m.

For the test, strips of wood with a length of 850 mm and 1300 mm are fixed on the test plate
forming a corner of 90° with a longitudinal and transverse skirting board. See Figure 6, page 48.
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2.6

2.7
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Plaque d’essai avec trous et fissures

Ce dispositif consiste en une plaque en pin stratifié non traité (non verni etc.) ou tout autre bois
similaire, pourvue de deux glissiéres mobiles également en pin stratifié, situées en son milieu,
comme le montre la figure 7, page 49. La largeur de la plaque doit étre le double de la largeur de la
brosse.

L’une de ces glissiéres comporte une rangée de trous de 5 mm & fond plat, profonds de 10 mm
et dont les centres sont espacés de 15 mm. L’autre est parcourue par une fissure large de 3 mm et
profonde de 10 mm.

Dispositif pour essais sur tapisseries d’ameublement
A Tétude.

Dispositif pour la détermination de la quantité de poussiére contenue dansuix sortant de I’ aspirateur

2.8

2.9

2.10

2.10

2.10

2.1Q.

A Tétude.

Dispositif pour essai de résistance au déplacement }
Ce dispositif consiste en un chariot muni d’échelles a ress indig e frottement.
Cette force est transmise par les ressorts lorsque le suceui\se dépla n arriére sur le

tapis (voir figure 11, page 52).
D’autres dispositifs, utilisant extensométres et g de.

Tambours pour essais de chute
A Tétude.

ariométre, un wattmetre ef un caisson de
¢ a air et le manometre (voir figupe 13, page 53).

¢’14, page 54. Il est en tole d’acier ef congu de telle

ateur, et son erreur de mesure ne doit pas ddpasser + 1%.

etre est représenté A la figure 13. Il consiste en un tube avec tuyéres
mes aux directives de la recommandation ISO R541: Mesyre de débit des

sont valables que
hbes suffisamment

Variante B. Dans cette variante, le tube de mesure de la variante A est remplac¢ par un jeu de

2.104

diaphragmes directement reliés a un orifice dans ’un des c6tés du caisson de mesure.

Variante C. Le dispositif utilisé dans cette variante comprend des débitmetres 4 gaz ou tous débit-
meétres & air donnant les mémes résultats que ceux stipulés par la recommandation 1SO R541.

Note. — Le compte rendu d’essais doit indiquer laquelle de ces méthodes a été utilisée pour la détermination du débit
d’air.

Pesée

Les dispositifs de pesée utilisés pour les essais de dépoussiérage, de capacité en poussiére et de
rétention de poussiére doivent avoir une précision de 0,05 g, 0,5 g et 0,1 mg, respectivement.
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2.8

2.9

2.10

2.10.1

2.10.2

2.10.3

2.10.4
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Test plate with holes and crevices

The device consists of a plate of untreated (without a coat of lacquer, etc.) laminated pine wood
or similar wood provided with two movable slides also of laminated pine wood in the middle of the
plate as shown in detail on Figure 7, page 49. The width of the test plate shall be about twice the
external width of the brush.

One of these slides has a row of 5 mm flat-bottomed holes, 10 mm in depth, with a 15 mm space
between them centre to centre. The other slide has a 3 mm wide and 10 mm deep crevice.

Upholstery arrangement

Under consideration.

Equipment for determination of the dust content in the exhaust air TN

[Under consideration.

Device for motion resistance test

26. This

the carpet

The device consists of a carrier provided with spring scales whicks

(sge Figure 11, page 52).

Dther devices employing strain gauges and recording imns sideratipn.

Dium for drop tests

Under consideration.

Equipment for air data measuremen

The arrangement comprises air flo
whiich the vacuum cleaner, the air f
Fipure 13, page 53.

wattmeter and a measuring box, to
vacuum-meter are connected as shown in

d that all

t exceed-
dir flow meter is shown in Figure 13. It consists of a njeasuring
plates in accordance with ISO Recommendation R541: Meajurement

tube’shall be used since formulas for calculation of the air flow are valid only for[nozzles or
rifict plates munted in conduits. Consequently there must be sufficiently long sections of tubes pefore and

AlMermrtive B thisatternativethemeasuringtubeof-thealternative A—ts—replaced—by a set of
orifice plates, which are in turn attached directly to an opening in one of the sides of the measuring
box.

Alternative C. This alternative comprises gas flow meters or any sort of air flow meters which give
the same measuring result as ISO Recommendation R541.

Note. — The test report shall contain a note stating which of the alternatives has been used for determination of the
air flow.

Weighing

The weighing machines in the dust removal, the dust capacity and the dust retention tests shall
have the values of accuracy of measurement 0.05 g, 0.5 g and 0.1 mg, respectively.
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Largeur de passage
Stroke width

Surface d'essai
Test area
Premier passage en dehors
de la surface d’essai s
Blind stroke v \
\ \ \
\ \ \
Passage aller \ \ \
Forward stroke \ '\ \
: l \
T
Passage retour \ \\ \
Return stroke v T \
\ \ \
\ \ \
\ \

F1G. 1. — Passs

-
700
Longueur de passage
Stroke length

Toutes les dimensions sont en millimétres All dimensions in millimetres

F1G. 2. — Longueur de passage lors des essais de dépoussiérage et de ramassage de fils.
Stroke length at the dust removal and thread pick-up measurements.
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Til:age par séparateur a |'air » Tirage & la machine
Wind sifting Machine sifting
100

-~ fm
90 pd

30 /// /

70

60

\\1\
v
N

50

40

T, N

30

20

10

Quantité passante (pourcentafe en poids)
Passing quantity (percentage py weight)

N

de poussiére minérale et de farine de bois
dust/wood-flour mixture

wood flour

FI1G. 3. — Analyse granulométrique de la poussicre d’essai.
Particle size analysis for the test dust.
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Funnel

— 46 —

Chicane
Baftle

Orifice

Tube de recyclage diamétre intérieur o5
Hole 6.5 Feed back tube inner diameter

Le déb
Air floy

Toutd

t d'air du ventilateur est 13,3 dm®/s __|

NS

v of the fan 13.3 dm?/s

s les dimengsto

Ventilateur

Fan

700

iy

Join d'étanchéité en caoutchouc mousse

Sealing strip of sponge rubber

All dimensi

bus in millimetres

FiG. 4. — Hotte distributrice de poussiére.

Dust distribution hood.
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