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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DIMENSIONS DES NOYAUX CARRES (NOYAUX RM)
EN OXYDES MAGNETIQUES ET PIECES ASSOCIEES

PREAMBULE
1) Lfs decisions ou accords officiels de la CET en ce qui concerne les questions techn ues, prépares|par des Comités
d[Etudes o1 sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces quesions; exprimentdans la plus grande
mjesure possible un accord international sur les sujets examinés.
2) Cps décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées somrmge leC >tés nationaux.

3) Dans le but d’encourager Punification internationale, la CE1T exprime le \eeu que Qus & tionaux adoptent

hns leurs régles nationales le texte de la recommandation de la CERdaks la \ ons nationales le
prmettent. Toute divergence entre la recommandation de la C ¢ ytiepale cyrrespondgnte doit, dans la
esure du possible, &tre indiquée en termes clairs dans cette dermi

g9 o

La

e la ferrites.

Un S S e 68 et & Washington en 1970.

Al Central)100, fut soumis a I'approbgtion des Comités
natio 2 ations regues furent discutées lors de|la réunion tenue
a Led rfoc ip 3 entral)128, furent soumises a approbalion des Comités
natio| STRR )

Le ivam onongés explicitement en faveur de la publication:

Portugal
Roumanie
Royaume-Uni
Suede

Suisse
Turquie

Un projet pourtes paragraphes 3.5, 3.7 et 3.8 fut discuté lors des réunions tenues a Leningrad en 1971 et & Zurich
en 1974. X'la sititg Ve cofte)dsgniéreyréunion, un projet, document 51(Bureau Central)159, fut soumis a llapprobation des
Comités nationaux sl 8gl€ des Six Mois en novembre 1974.

L4 q 3<§¢ sontprononces explicitement en faveur de la publication des paragraphes 3.4 4 36:

Hongrie Roumanie
I[sraél Royaume-Uni
3¢ Italie Suisse
Espagiie Japon Turquie
ETats-Unis d Amerique Pays-Bas Union des Républiques
France Pologne Socialistes Soviétiques

Un premier projet pour I’article 5 fut discuté lors des réunions tenues a Washington en 1970, 4 Leningrad en 1971 et &
Zurich en 1974. A la suite de cette derniére réunion, un projet, document 51(Bureau Central)160, fut soumis a I'approbation
des Comités nationaux suivant la Régle des Six Mois en novembre 1974.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication de Iarticle 5:

Allemagne Israél Suéde

Canada Italie Suisse

Danemark Japon Turquie

Espagne Pays-Bas Union des Républiques
Etats-Unis d’Amérique Pologne Socialistes Soviétiques
France Roumanie

Hongrie Royaume-Uni
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A first draft
1974. As a resy
for approval y

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

DIMENSIONS OF SQUARE CORES (RM-CORES)
ADE OF MAGNETIC OXIDES AND ASSOCIATED PARTS

FOREWORD

decisions or agreements of the I EC on technical matters, prepared by Technical
1 Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly
f opinion on the subjects dealt with.

\ustralia Romania

Belgium Sweden

Canada Switzerland

Denmark Turkey

France United Kingdom
Germany United States of America

hich all
ational

> that

l adopt

ivergence
ifdicated

hterials.

mittees
held in
pproval

urich in
imittees

The follo icitly in favour of publication of Sub-clauses 3.4 to 3.6:
Italy Switzerland
Japan Turkey
Netherlands Union of Soviet
[Germany Poland Socialist Republics
Hungary Romania United Kingdom
Israel Spain United States of America

A first draft for Clause 5 was discussed at the meetings held in Washington in 1970, in Leningrad in 1971 and in Zurich
in 1974. As a result of this latter meeting, a draft, Document 51(Central Office)160, was submitted to the National
Committees for approval under the Six Months’ Rule in November 1974.

The following countries voted explicitly in favour of publication of Clause 5:

Canada Japan Turkey

Denmark Netherlands Union of Soviet

France Poland Socialist Republics
Germany Romania United Kingdom
Hungary Spain United States of America
Israel Sweden

Italy Switzerland
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Un premier projet pour le paragraphe 3.3 et pour un exemple d’une norme de dimensions principales des carcasses pour
des noyaux RM fut discuté lors des réunions tenues a Zurich en 1974 et & La Haye en 1975. A la suite de cette derniére
réunion, un projet, document 51(Bureau Central)188, fut soumis a ’approbation des Comités nationaux suivant la Regle

des Six Mois en aoiit 1976.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication du paragraphe 3.3 et d’un exemple d’une
norme de dimensions principales des carcasses pour ces noyaux RM:

Afrique du Sud (République d’) Espagne Pologne
Allemagne Etats-Unis d’Amérique Roumanie
Autriche France Royaume-Uni
Belgique Hongrie Suéde
Canada Italie Suisse
Danemark Japon Turquie
Egypte Pays-Bas Yougoslavie

Un premier projet pour des tolérances supplémentaires pour le tableau I fut discute lors des réunions tenues a Zurich en
1974 et a La Haye en 1975. A la suite de cette derniére réunion, un projet, document 51(Bureau Central)189, fut soumis
a Papprobation des Comités nationaux suivant la Régle des Six Mois en aoflit 1976. /TN

Leq pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication des tplérances SW entaires pour le

tabledu 1:
Afrique du Sud (République d’)  Espagne

Allemagne Etats-Unis d’Amérique
Autriche France

Belgique Hongrie

Canada Italie

Danemark Japon

Egypte Pays-Bas

La ferrites.

Ellg 1973), le premier
compllé 078.

Un ifs données dans le tableau IV fut discuté lprs de la réunion

tenuga N d g jet, document 51(Bureau Central)209, fut soumis a 'approbation
des 2 ; i en décembre 1977.
Leg Comité i ¢ prononces explicitement en faveur de la publication des données

contenues dans e

Espagne Suéde

Etats-Unis d’Amérique Suisse

France Turquie

Italie Union des Républiqus
Japon Socialistes Soviétigjies
Pologne

<

Royaume-Uni

Autrd

Publicati : Systéme de grille pour circuits imprimés.

piéces associées.

317-2: Spemﬁcatlons pour types partlcuhers de fils de boblnage Deuxiéme partle Fils de section
circulaire en cuivre émaille soudable, adhérent sous I'action de la chaleur ou de solvant.

367-1: Noyaux pour bobines d’inductance et transformateurs destinés aux télécommunications,
Premiére partie: Méthodes de mesure.

Autre publication citée:

Norme ISO 370: Dimensions tolérancées — Conversion d’inches en millimétres et réciproquement.
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A first draft for Sub-clause 3.3 and an example of a possible standard for coil formers for RM-cores was discussed at
meetings held in Zurich in 1974 and in The Hague in 1975. As a result of this latter meeting, a draft, Document 51(Central
Office)188, was submitted to the National Committees for approval under the Six Months’ Rule in August 1976.

The following countries voted explicitly in favour of publication of Sub-clause 3.3 and the example of a possible standard
for coil formers for RM-cores:

Austria Hungary Spain

Belgium Italy Sweden

Canada Japan Switzerland

Denmark Netherlands Turkey

Egypt Poland United Kingdom

France Romania United States of America
Germany South Africa (Republic of) Yugoslavia

A first draft for an extension of Table I was discussed at meetings held in Zurich in 1974 and in The Hague in 1975. As
a result of this latter meeting, a draft, Document 51(Central Office)189, was submitted to the National Committees for
approval under the Six Months’ Rule in August 1976. TN

The followihg countries voted explicitly in favour of publication of the further limiting values

A ustria Hungary

Belgium Italy

Canada Japan

Denmark Nethertlands

Egypt Poland

France Romania

Germany South Africa (Republic of)

This stand aterials.
It forms t plement
(Publication 431A) issued in 1976,

A first draft containing the effective d 33 P V was discussed at the meeting held in Hudapest
in 1977. As a fresult of this meetthg, a dsaft, Dogument > ice)209, was submitted to the National Corhmittees

The Nationjal Commij g\countries ¥qted explicitly in favour of publication of the data conthined in
Table IV:
Austria

Turkey
‘Belgium

Union of Soviet

Socialist Republics
outh Africa (Republic of) United Kingdom
Spain United States of America
Sweden
Switzerland

<

Other 1 E C pyblicath in this standard:
Publicati . 97\_Grid System for Printed Circuits.
133:  Dimensions for Pot-cores Made of Ferromagnetic Oxides and Associ

317-2: Specifications for Particular Types of Winding Wires, Part 2: Heat or Solvent Bonding
Self-fluxing Enamelled Round Copper Wires.

367-1:  Cores for Inductors and Transformers for Telecommunications, Part 1: Measuring Methods.

Other publication quoted:

ISO Standard: 370: Toleranced Dimensions — Conversion from Inches into Millimetres and Vice Versa.
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DIMENSIONS DES NOYAUX CARRES (NOYAUX RM)
EN OXYDES MAGNETIQUES ET PIECES ASSOCIEES

Domaine d’application

La présente norme spécifie les dimensions qui présentent une importance pour
11nterchangeab1hte mecamque d’une gamme preferentlelle de noyaux carrés (noyaux RM)

Y sur une grille
a pas de 2,54 mm en rapport avec le périmétre de base des noyaux. Elle 'galement les
des essais.

Les considérations générales qui servent de base a 1a
sont données dans 'annexe A.

me de noyaux

Bystéme de conversion

Les dimensions tolérancées on éthode A de la

Norme ISO 370*.

Aucune régle 4 ans le cas ou

de décimales

{nimales) sont
8O 370 et en
e donnée, se

ccanique des

ensembles (‘nh’\ple‘rq et des carcasses hobinées

Emplacement des broches et périméetre d’embase

L’emplacement des broches et le périmétre d’embase doivent étre conformes aux indications
de la figure 1, page 20, sur laquelle embase est vue du cdté des broches, c’est-a-dire du coté
soudure de la plaquette du circuit imprimé.

* En pratique, les dimensions converties seront normalement indiquées avec un maximum de trois décimales. Les
régles de conversion peuvent toutefois conduire a plus de trois décimales afin que la perte de tolérance soit réduite
au minimum. En général, les utilisateurs de cette norme ont la liberté d’appliquer des dimensions plus arrondies;
cependant, cet arrondissage a été introduit lorsqu’il ne risque pas de provoquer que les deux limites originales en
millimétres soient dépassées de plus de 2,5% de la tolérance (c’est-a-dire la difference entre les deux limites).
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DIMENSIONS OF SQUARE CORES (RM-CORES)
MADE OF MAGNETIC OXIDES AND ASSOCIATED PARTS

Scope

This standard specifies the dimensions that are of importance for mechanical
interchangeability for a preferred range of square cores (RM-cores) made of magnetic oxides,

the di ui or-wotnd cations
of thieir terminal pins on a 2.54 mm printed wiring gri s of the
cores. It also specifies the main parameters of a range of standard indy ing coils
to b¢ used for test purposes. $

The general considerations upon which the design of thi re given
in Alppendix A.

Conversion system

The Joriginal system is the metric syste
Tolg of ISO
Stay

N here the
con ce, it is
nort s as the
limi
Sing ying the
app nl places
thay ‘

4

Prim|
(ondpliance™with the following requirements ensures mechanical interchangegbility of

contpiete assembiies and-wournd coit-formers:

Pin locations and base outlines

These shall be as shown in Figure 1, page 20, in which the base is viewed from the pin side,
i.e. from the underside of the printed wiring boards.

* For practical cases, the converted dimensions will normally be given with not more than three decimal places. The
conversion rules may, however, result in more than three decimal places in order to keep the tolerance loss at a
minimum. In general, it is left to the users of this standard to apply further rounding, but such further rounding
has been introduced where it would not cause the two original millimetre limits to be exceeded by more than 2.5%
of the tolerance (i.e. the difference between the two limits).
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Les broches doivent étre adaptées a des trous conformément a la Publication 97 dela CET:
Systeme de grille pour circuits imprimés, de diamétre nominal de:
— 1 mm (0,039 in) lorsque la plus petite distance entre les broches est de 2,54 mm (0,1 in).
— 1,3 mm (0,051 in) lorsque la plus petite distance entre les broches est de 2,54 \/E mm
(0,1 /2 in) ou plus.

3.2 Dimensions des noyaux carrés

Les dimensions des noyaux carrés doivent étre conformes aux indications du tableau 1.

@C@
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The pins shall fit into holes according to I E C Publication 97: Grid System for Printed
Circuits, the nominal hole diameter being:

— 1 mm (0.039 in) when the shortest distance between pins is 2.54 mm (0.1 in).
— 1.3 mm (0.051 in) when the shortest distance between pins is 2.54 \/5 mm (0.1 \/5 in) or
more.

3.2 Dimensions of square cores

The dimensions shall be as given in Table I.

@@
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TABLEAU 1 TaBLE I
Dimensions des noyaux carrés
Dimensions of square cores
A
e (] ——
‘ et /1 ]
¥ 4
/ 9 %////// NN \
1 7 N
HSIIHIIHH0 NN
a —4- 4— — A\ 2d,
% Y NN
/ r(\>\8) z
/ / Zd; "
! A NN \/
Settidn
A
- 0™ (\ 5B3/83
N (x‘ \ 2) 2)
Moddle 2d, <Qd3 d, q \J ]\/ hy Unité
Sizg Min. Max Min. Max. Min. Max. m. W I\QA Max. Min. Max. | Max Unit
RMA 94 9,8 795 [ 835 |37 A3 D 2aN11,8 [103 {105 70 7,4 3 mm
0,3700 | 0,3858 | 0,3130 | 0,3287 | 0,1456 | 0,1535 |0,078718.0827 [N0:465 | 0,4055 | 0.4134 | 0.2756 | 0.2913 | (012 in
RMS 11,8 12,3 102  [106 47 4, ONCN2,1 1 10,3 10,5 6,3 6,7 d3 mm
04645 | 0,4843 | 0:4016 | 0,4173 | 01850\ | 0.1%20 [0q787 |Dios2n [8/587 | 04055 | 04134 | 02480 | 02637 | 12 in
RMA 14,1 14,7 12, 9 ) 6,4 3,0) 1 183 (12,3 12,5 8,0 8.4 3 mm
0,5551 | 0,5787 | 0,4882 | DyS078 | 0,24 \2520 SM81 10,1200 | 0,720 | 04843 | 0.4921 | 0,3150 | 0,3307 | 012 in
RMA 16,5 17,2 14,75\ 15,4\ | 6,95 ES}\ N X 203 {133 13,5 8,4 8,9 3 mm
056496 | 0:6772 |[Nis807 06062 | (02336 | 0iesa|0l11s1 10,1220 | 0,799 | 0,5236 | 0,5315 | 0,3307 | 0,3503 | 012 in
RM 18,9 19,7 17,00 25085\ (44 (46  [232 (163 16,5 10,8 11,3 43 mm
0,7440 10,7756\ 0.6693 0,3248VN\0,3366N0,1732 10,1811 | 0,913 | 056417 | 0,6498 | 0,4252 | 0.4448 | 012 in
Mo 236 (|24 1,2 10,3 10) 54 |56 (285 [185 18,7 124 ]130 3 mm
0,929\ 0.9724 |0,8346 4133\ 0; 0,2126 [0,2205 | 1,122 | 0,7283 | 0.7362 | 0.4882 | 0,5118 | ;012 in
NV AESREY AN 14, }0 54 [s56 422 [288 (290 208 214 3 mm
1,3188 | 1,361 417 /05669, 70,5906 |0,2126 10,2205 | 1,661 | 1,1339 | 1,1417 | 0,8189 | 0.8425 | q.012 in
oit €tre réalisé du c¢dté D Any further tightening of the tolerance ghould be done
lérance actuelle. Les towards the maximum limit of the present|tolerance zone.
lement autorisés; cela Cores without centre hole are also permitted; this may be
ble lorsqu'on exige des noyaux a desirable when cores are required to havg high effective
: permeabilities.
normales de fabrication s’appliquent quand 2 Where no tolerance is given in the |table, normal
n’esy’spécifiee dans le tableau. manufacturing tolerances should be used.
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3.3 Dimensions limites des carcasses bobinées

Les dimensions limites des carcasses
bobinées doivent étre conformes aux
indications du tableau II.

— 13 —

3.3 Dimensional limits for wound coil formers

The dimensional limits for wound coil
formers shall be as given in Table II.

TaBLEAU 11 TaBLE 11
Dimensions limites des carcasses bobinées
Dimensional limits for wound coil formers
7 Y
[ /T~
Ho R,
G /WE 7 %
L—Q D;—
-3 D, ——» 3
RN
Contour de la carca b\%?ﬁe
Modsle Outling~of wound\¢oil former, Unite
Size oD, fz\& H, ( R\\ i
Max. \Min. ){ax. Min.
RM4 7,85 4,00 Q 0, mm
0,3091 \ 0,167 0, ,01 in
R \1@10 00 \)),3 ,3 mm
0,3976 \9{ 9 0,2}\8/ 0,0118 in
AN &
M6 2,30 ,50 8,0 0,3 mm
Q 4843N. 0,255 0,315 10,0118 in
7 6 735 8.4 0,3 mm
0,57 0,2894 | 0,331 0,0118 in
- 1},90/ 8,65 (10,8 |03 mm
0,6654 | 0,3406 | 0,425 | 0,0118 in
N\
4 RMNO 21,10 11,00 12,4 0,3 mm
0,8307 | 0,4331 | 0,488 | 0,0118 in
28,90 15,10 20,8 0,3 mm
RMI4 171378 | 05945 | 0.819 | 0,0118 in
Notes 1. — Ces dimensions définissent 'encombrement de  Notes 1. — These dimensions define the outline of the
la carcasse bobinée. Les dimensions de la wound coil former. The dimensions of the
carcasse sans enroulement dépendent du unwound coil former will depend on the

matériau et de la méthode de bobinage spécifiée.
2. — Au licu d’un rayon R, les arétes peuvent &tre
chanfreinées.

material and the method of winding specified.
2. — A chamfer may be specified as an alternative to
radius R;.
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3.4 Forme de la carcasse et numérotage des
broches

Lorsque la carcasse est vue du coté des
broches, celles-ci doivent étre numérotées
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

La broche dans le coin, ou immédiate-
ment a droite d’un coin, et le plus prés du
périmétre extérieur de I'embase porte le
numeéro 1.

Dans le cas d'une disposition asymétri-
que, la broche n° 1 doit &tre du c6té ou se
trouve le plus grand nombre de broches.

431 © CEI 1983

3.4  Shape of coil former and pin numbering

When the coil former is viewed from the
pin side, the pins shall be numbered in
clockwise direction.

Pin 1 shall be a corner pin, or the pin
immediately to the right of a corner, and
closest to the base outline.

For asymmetrical arrangements, pin 1
shall be at the side with the largest number
of pins.

The coil formef shall sh

La carcasse doit préqpntpr une asymeétrie
de préférence visible (ou sensible) lorsque
la bobine assemblée se trouve placée avec
les broches en bas. Cette asymétrie doit
clairement indiquer la broche no 1.

Pour le numérotage des broches des
schémas de noyaux recommandés et pour
les dispositions asymétriques des broches
recommandées, voir le paragraphe 3.1.

Note. — Il n’est pas exigé que les numéros de broche,
soient indiqués sur la carcasse

3.5 |Encoches réservées aux broché
Les noyaux RM doivent €
d’encoches dont les dimensio
3.6 |Valeurs des para

Les valeursNdes
noyaux dont fes din

aux pah
|tableau R~

W an asym-
be visible (or
ed inductor
rds. This
ichte pin 1.
pcommended
bcommended
nts, see Sub-

metry which shdl prefera

pin numbers be

shall have cut-outs, the
referred dimensions of which are given in
able III.
Effective parameter values
The effective parameter values for cores

having the dimensions | given in
Sub-clauses 3.2 and 3.5 are [as shown in
Table IV,

3.7 Spring recess

RM-cores shall have recesse
the core halves to be held tog
spring clamps snapping into {
The recesses consist of a flat s

s which allow
ether by two
hese recesses.
bring rest and

alocking ridge. The dimensions are given in
Table V; the profile of this spring recess is
bléau V, le profil de cette bride-ressort n’est not defined but the limit dimer}sions shall be
pas défini mais les dimensions limites doi- complied with.
vent étre satisfaites.
3.8 Encoche pour la piéece filetée 3.8 Stud recess

Les noyaux RM doivent étre munis
d’encoches pour la partie fixe du dispositif
de réglage dont les dimensions sont
conformes au tableau VI. Ces dimensions
ne sont pas obligatoires pour les fabricants
qui livrent des noyaux avec la partie fixe du
dispositif de réglage en place.

RM-cores shall have recesses for the
fixed part of the adjusting device with
dimensions in accordance with Table VI.
These dimensions are not mandatory for
manufacturers who supply cores with the
fixed part of the adjusting device attached.


https://iecnorm.com/api/?name=3546872dcbb787d4554221e471ec54eb

431 © IEC 1983 — 15 —

TaBLEAU IIT TasLE III

Encoches réservées aux broches
Cut-outs for the pins

2,1 mm max.
0,083 in max.

CRY

L —
|
+
) ——pi
0—

390/76
391{76

RM6{R

Dimenkbions RM4 | RM5 | RM6-R | RM6S ( R@ M \@o RM14 %‘Eltf
. \vd A
ook 5,8 60 | Voir fifure \ 9.3 \zg,s b 109 | 170 mm
: 0228 | 0236 | SeeGigur\] 0.3 0.366 ,3)74/ 0429 | 0,669 in
¢ m3x 4,6 6,8 7,4 2 323 \_U/,6 13,5 19,0 mm
: 0,268 0,433 i

0,531 0,748 in

—
5

Note. — La figure de gauche s’appliqux a ste left-hand figure applies to all sizgs except
sauf au RM6-R. Un i M6-R. An alternative profile is indicatgd by the
indiquée par le pointi a t i Y dotted line; ¢ max. and e min. are the sanfe in both

cases.

mémes dans les deux

9,

TABLEAU 1V TABLE IV
aleurs des paramétres effectifs
Effective parameter values
4 AN
ﬁod Cl C2 Ae lc Ve
Size (mm~Y) (mm—3) (mm?) (mm) (mm3)
RM4 1,90 - 0,172 11,0 21,0 232
RMS5 1,00 0,048 20,8 20,8 430
RM6-S 0,86 0,0275 31,3 26,9 840
RM6-R 0,80 0,0250 32,0 25,6 820
RM7 0,74 0,0184 40 29,8 1200
RM3 0,67 0,0128 52 35,1 1840
RM10 0,50 0,0060 83 42 3470
RM14 0,40 0,00225 178 71 12 600
Notes 1. — Les valeurs ci-dessus sont relatives aux noyaux  Notes 1. — The values above refer to cores with a central
avec trou central. hole.
2. — Les fabricants peuvent mentionner dans leur 2. — The manufacturers may indicate in their
catalogue des valeurs plus précises que celles qui catalogues more precise values than those given

figurent dans le tableau ci-dessus. in the above table.
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Normes dérivées

Les parties intéressées par la fabrication
ou l'utilisation des noyaux carrés peuvent
trouver souhaitable de fixer des normes
locales pour les applications courantes; elles
correspondront a I’état de la technique dans
cette région et donneront des dimensions et
des tolérances plus détaillées que I’article 3.
Agissant ainsi, on doit veiller & ne pas
xclure d’autres types de noyaux carrés qui

431 © CEI 1983

4. Derived standards

Parties interested in making or using
square cores may find it desirable to lay
down local standards for everyday use.
These may show the dimensions in greater
detail than Clause 3, and may correspond to
the state of the art in that area. When doing
so, care should be taken not to exclude any
other type of square core which meets the
IEC primary standard and which also

femplissent les conditions des normes
fondamentales de la CEI et qui satisfont
¢galement aux exigences des utilisateurs.

Lors de [Iélaboration d’une norme
nationale, I’organisation nationale de nor-
malisation afférente est priée d’y insérer une
hote précisant que:

) la norme est conforme a la norme

)

¢ possible
pour onnée dans

’annex

user.

is [prepared, the

note stating

§ 4 ince with the
@men'onal standard of| this present

blicdtion but that mote details are
in order to promotg the practical
use of the standard,

other solutions are possible within the
framework of this [EC standard and
should not be excluded if such cores and
formers are functionally| interchange-
able with those accorfing to the
national standard.

By way of example, a possible standard
for coil formers is given in Appendix B.
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TABLEAU V TABLE V

Encoche pour la bride-ressort
Spring recess

[— g2 ——m
-7 _,,91_“__
I |
/ . \ ha !
| C 1 N
, | \ e
hy
@ G 2176
Modéle hsh D e D g1 m Urfité
Size Min. Max. Min. K (MQ max min. min. Unit
RM4 8,75 5 03 ) \>,0 1,65 2,5 mim
0344 | 0364 0,0020 00039 1\/0,039 0,065 0,098 ih
RMS 8,75 %) 0, 15 1,0 1,65 25 mim
0,344 0,364 \Qoo 0,0959 0,039 0,065 0,098 ih
RMS 10,09 \ o,Tb\/ 0,20 1,3 2,2 2,5 mm
03977 417 - 0,0079 0,051 0,087 0,098 ih
RM7 1,09 59 ; 0,20 1,3 2,2 33 mjm
0,437 0,436 0,0039 0,0079 0,051 0,087 0,130 ih
RMS </\ 05 T 14,55 0,10 0,20 13 2,2 5,0 mjm
\\%53 0,573 0,0039 0,0079 0,051 0,087 0,197 in
N
RMIO 5 16,45 0,15 0,25 1,3 2,25 50 mm
0,6 0,648 0,0059 0,0098 0,051 0,089 0,197 in
RM14 75,55 76,05 0,13 05 | 13 35 55 Tm
1,006 1,026 0,0059 0,0098 0,051 0142 | 0,220 in

D) Les dimensions g, et g, fixent les limites du méplat pour D Dimensions g, and g, define the boundaries of the flat

la bride-ressort. La tolérance sur 45 s’applique a ce méplat; spring rest. The tolerance of & applies for this flat portion;
les dimensions g, €t g, ne sont pas obligatoires mais sont dimensions g, and g, are not mandatory but are only
seulement données a titre de référence. ; intended for reference purposes.

?) Dans des cas particuliers, la construction du ressort peut 2 In particular cases, the design of the spring may require
nécessiter une tolérance plus étroite sur A;. the tolerance on /5 to be smaller.

(Voir les notes d la page suivante) (See notes on following page)
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Notes 1. — La forme de P'aréte de fermeture n’est pas

prescrite mais elle doit étre essentiellement
uniforme sur la largeur m afin que le passage
correct du ressort ne soit pas géné. Le coté
extérieur peut étre de forme quelconque
facilitant lintroduction du ressort dans ’enco-
che; le coté intérieur peut étre de forme
quelconque mais ne doit pas dépasser d’un plan
faisant un angle de 120° avec le méplat et
contenant sa limite définie par la dimension g,.

2. — Le coté intérieur de ’encoche de la bride-ressort
peut étre de forme quelconque mais ne doit pas
dépasser d’un plan faisant un angle de 120° avec
le meplat et contenant sa limite définie par la
dimension g,.
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Notes 1. — The form of the locking ridge is not prescribed

but it shall be essentially uniform over the width
m in order not to hinder the correct application
of the spring. The outer side may be of any form
facilitating the introduction of the spring into
the recess; the inner side may be of any form but
shall not protrude through a flat plane making
an angle of 120° with the flat spring rest and
containing its  boundary  defined by
dimension g;.

2. — The inner side of the spring recess may be of any
form but it shall not protrude through a flat
plane making an angle of 120° with the flat
spring rest and containing its boundary defined
by dimension g,.

JAERN
TagLEAU VI TaBLE VI
Encoche pour la piece filetée
Stud recess
K rel— (-
;
T
N % | 5 ’
7 >
AN N

Modcle AN 6 RM7 RMS RMI0 | RMf4 | Unite
Size é\ Unit

Fds N N 4,3 4,3 6,0 7,6 7,6 mm

min. 0,418 0,0 NG9 0,169 0,236 0,299 0,299 in

Max 0,7 0, 1,0 1,0 1,0 1,1 1,1 mm

028 0,028 0,039 0,039 0,039 0,043 0,043 in

b

Min 4 0,4 0,7 0,7 0,7 0,8 0,8 mm

’ 0,016 ,016 0,028 0,028 0,028 0,031 0,031 in

5. | Bobines_de m¢sure d’inductance normalisées 5. Standard inductance measuring coils

tesparanctres desbobmesqurservent =
déterminer 'inductance ou les valeurs de
Ay, des ensembles bobinés utilisant des
noyaux carrés doivent étre conformes aux
valeurs données dans le tableau VII,
ci-contre.

Measurmg——coits—for—determining  the
inductance or Ap values of wound assem-
blies wusing square cores shall have
parameter values in accordance with
Table V1I, opposite.


https://iecnorm.com/api/?name=3546872dcbb787d4554221e471ec54eb

431 © TEC 1983 — 19 —
TABLEAU VII TaBLE VII
Dimensions des bobines de mesure
Dimensions of measuring coils
)
& dy
<—@dci1)—> /TN
P o
- ad,
s
Msoi‘zizl RM4 RMS5 RM6 RM7 R]\/{\ \1\1\41«%\ R 14\ %;‘ff
Nok: 10,224 0,400 /m 560~ \ 000 nm
) 0,0088 0,0157 0,037 0,020 ,0354 n
DA wire
M 0,254 0,44 4 0,518 0,977 nm
- 0,01 0,0036 0,0 76(\ 0,02 0,0385 n
N
N spires/tjirns 91 5 1&&/ 101 113
P couches/layers 4 6 6 6
@ .. +0.01 (0,40039) 1) 4.8 ,15 9,6 12,15 16,6 mm
a-0 0,18898 0,3208 795 | 047835 | 0,65354 n
J+0 6,0 S 9,6 11,1 19,1 mm
—0.1(0,0439) 0,2362 0,2953 0,3780 0,4370 0,7520 n
2,9 14,3 18,8 27,0 mim
%) > > 3 ]
oo £0.1 (£0/0059) \>,5079 05630 | 07402 | 1.0630 n
B +0,1 0,0 7,35 8,65 11,0 15,3 mm
3-0 0,2894 0,3406 0,4331 0,6024 n
H+0 8,3 10,7 12,3 20,5 mm
—0,2 (0,0 0,3268 0,4213 0,4843 0,8071 n
+0 14,65 16,9 21,0 28,7 mhm
Zdy 0.2 (O,g 0,5768 0,6654 0,8268 1,1299 n
1) La dimensioi 1) Dimension @d;; depends on the diameter of the andrel
(Voir annexe used. (See Appendix E of [ E C Publication 367-1} Cores
pour bobings. @inductante.£t transformateurs destinés for Inductors and Transformers for Telecommunig¢ations,
aux télécommunications Premidre pm"rip' Mcéthodes de Part 1- Meaaning Methads: 19823

mesure: 1982).

2 1l est important de maintenir une tolérance serrée sur
I’épaisseur de la couche isolante.

Note. — Des bobines répondant au tableau ci-dessus

peuvent étre réalisées par une méthode de bobinage
orthocyclique; le fil correspondant a la Publication
317-2 de la CEI: Speécifications pour types
particuliers de fils de bobinage, Deuxiéme partie:
Fils de section circulaire en cuivre émaille
soudable, adhérent sous I’action de la chaleur ou
de solvant, peut étre choisi pour remplir les
tolérances données dans le tableau.

2 1t is important to maintain a tight tolerance on the
thickness of the insulating layer.

Note. — Coils complying with the above table may be

achieved with the orthocyclic winding method; the
wire according to IEC Publication 317-2:
Specifications for Particular Types of Winding
Wires, Part 2: Heat or Solvent Bonding
Self-fluxing Enamelled Round Copper Wires, may
be selected to fit the tolerances given in the table.
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( Suite de la figure, page 21)
( Figure continued on page 21)
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\/ 388176
RM10 RM14

Notes 1. — P
p

5
P

Fig. 1. —

kation, le

vec la dispqsitio

bur obtenir une disposition asymeétriqug
ut omettre une broche sur un coté
disposition symétrique. Pour RM7, la ve
broches a une disposition asymétrique.

bur les autres noyaux, omettre:

- pour RM4, 5 et 6: broche 4,
- pour RM7 avec 8 brockes: broche
- pour RM8: broche §

or the other cores, omit:

or RM4, 5 and 6: pin 4,
for RM7 with 8 pins: pin 6,
— for RM8: pin 6,

— for RM10: pin 9,

— for RM14: pins 5 and 8.

2. — With the given arrangement of the fix
the RM 14 assembly wiil occupy 15 mg

Ent, one
from a
he 5-pin
Ent.

Ing pins,
dules.

Lquette
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ANNEXE A

CONSTRUCTION DES NOYAUX CARRES

Généralités

La construction des noyaux carrés normalisés par la C EI s’appuie sur les considérations
ci-apres:

est possible de souder les fils des enroulements directemen acées sur la
carcasse. Normalement ces broches doivent rester a U'intérieu Crivhe Sla base du
noyau.

2) Les noyaux carrés sont utilisés principalement poux les bebi i tance et les
transformateurs accordés, mais ils peuvent égale tre ulilisé ys les trapsformateurs

a large bande et les alimentations a découpag

5 deux coins

s. techniques
iniatures. Cela conduit 4 une haximum de
exemple dimensions de I’'embase 10 fam x 10 mm
broches pour un grand noyau (dimensions|de I’embase
~LoOrsque le nombre maximal de broches n’egt pas requis,

xe$ des broches peut étre portée a 2,54 \/2 mm (0}1 /2 in) en

Qnt placées sur la grille fondamentale, les cotés de I’embade sont situés
{zpas’de grille (2 I'exception du RM 10). Cela permet aux brocheg voisines de
lac€s cote & cote d’étre situées sur des lignes paralléles de la gfille séparées

S constructives et dimensions

La gamme des dimensions des embases est compatible avec 4, 5, 6, 7, 8, 10 et 14 pas de
2,54 mm (0,1 in) du circuit imprimé.

Les autres aspects de construction sont les suivants:

—— un rapport maximal de la hauteur & ’épaisseur de la paroi de 5: 1;

— une épaisseur du fond du noyau suffisante pour permettre le logement des fils de sorties
reliés aux broches de la carcasse;

— un diamétre du trou de réglage en accord avec la Publication 133 de la C EI: Dimensions
des circuits magnétiques en pots en oxydes ferromagnétiques et picces associées.
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