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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -

Partie 12: Dispositifs de connexion pour cables de soudage

AVANT-PROPOS

1) La Comm|SS|on Electrotechmque Internatlonale (CEI) est une organlsat|on mondiale de normalisation

compoesee—de rbte—des—co otechrietes—ratonat on attoratede—ta a CEIl a
pour |objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normakh atlon Hans les
domdines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl — entre autres actVidés — publie. deqd Normes

interpationales, des Spécifications techniques, des Rapports techniques, des Spécifications)acvoesgibles au
publit (PAS) et des Guides (ci-aprés dénommés "Publication(s) de la CEI"). Ledr &lakoratisn est confige a des
comi{és d'études, aux travaux desquels tout Comité national intéressé par le ‘sujek traité, peut parti R)er. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, eq IigisoRavec la GEIMarticipent
égalgment aux travaux. La CEIl collabore étroitement avec I'Organisation i Qrma satl bn (1SO),
selor| des conditions fixées par accord entre les deux organisations.

2) Les décisions ou accords officiels de la CEIl concernant les questiofts i resen ent, dans la mesure
du possible, un accord international sur les sujets étudiés, étar és/nationaux de la CEI

3) Les Rublications de la CEIl se présentent sous la forme del recéminanday ationales et sont|agréées
comme telles par les Comités nationaux de la CEIl. TougTg d raj ables sont entrepris afin qie la CEl
s'assure de I'exactitude du contenu technigue Jubli %7 yeut pas étre tenue responsable

q ati glconque utilisateur final.

4) Dans|le but d'encourager l'uniformité internationale jte ationaux/ de la CEl s'engagent, dang toute la
mesyre possible, a appliquer de fagon transparente \es i de la CEl dans leurs publications
natiopales et régionales. Toutes diverge ublications de la CEl et toutes publications
natiohales ou régionales correspondantes dpivent®ire indiquees eb termes clairs dans ces dernieres.

5) La (EI dication d’approbation et n'engage| pas sa
respgnsabilité pour les équ 5 é Res 3 de ses Publications.

6) Tous ili ip a S i possegsion de la derniere édition de cette publicatfon.

7) Aucu , a ses administrateurs, employés, auxilipires ou

les membres de ses comités d'études et des|Comités
ctas de dommages corporels et matériels, ou de tput autre

mandataires, y ¢
natiopaux de la.

domrhage de qu s t, diregte ou indirecte, ou pour supporter les colts (y compris|les frais
de jupti &p es 4 3 a blication ou de I'utilisation de cette Publication de la CIEl ou de
toute i qui lui est accordé.

8) L'attg { eférences viormatives citées dans cette publication. L'utilisation de pullications
référ i ne application correcte de la présente publication.

9) L’attgnti 3 5 it qug certains des éléments de la présente Publication de la CEl peuyent faire
I'objgt de i S jété ttellectuelle ou de droits analogues. La CEl ne saurait étre tenjue pour

respq \oa inidentifié de tels droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existende.

La Non i natiohale” CEl 60974-12 a été établie par le comité d'études 26 de |a CEl:
Soudage électrique,

Cette deuwxiéme édition annule et rnmpl:mn la prnmibrn édition parue-en 1992 Cettelédition

constitue une révision technique.

Les modifications principales par rapport a la premiére édition sont les suivantes:
* Une exigence portant sur la capacité d’opération a été ajoutée au point b) de I’Article 4.

« Les Tableaux 1 et 6 ont des valeurs légérement modifiées et ne considerent qu’'un facteur
de marche de 60 %.

 Le Paragraphe 7.1 «Caractéristiques assignées de tension» a été nouvellement introduit.

e Les alinéas 2 et 5 ont été nouvellement introduits sous 7.3 «Rigidité diélectrique» pour
considérer les dispositifs d’amorcage et de stabilisation de I'arc.

« Les exemples et les recommandations portant sur la construction ont été enlevés de la
partie normative et introduits dans I’Annexe A.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 12: Coupling devices for welding cables

FOREWORD

The Internat|ona| Electrotechmcal Comm|SS|on (IEC) is a worIdW|de orgamzatlon for standardlzat|on comprising

all ngtiona strotee at—corr Natrora oY e—object—of—H s—te—promote
interpational co-operation on all questions concerning standardization in the electrical(and electroniefields. To
this ¢nd and in addition to other activities, IEC publishes International Standards; \{echnical *Specifications,
Techpical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides (heg after efe red o |as “IEC
Publipation(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; any IEZ Natignal GemritteeNpterested
in the subject dealt with may participate in this preparatory work. International, joverbnental ghd non-
govefnmental organizations liaising with the IEC also participate in this pféparation\EG, collahoratep closely
with [the International Organization for Standardization (ISO) in accorda i ditiens gdeterrpined by
agregment between the two organizations.

The formal decisions or agreements of IEC on technical matters exp as possible, an intgrnational
consgensus of opinion on the relevant subjects since each tee } epresentation| from all
inter¢sted IEC National Committees.

IEC Publications have the form of recommendations for inferna |o al usevand~are accepted by IEC|National
Committees in that sense. While all reasonable effortsa - sure that the technical contegt of IEC
Publigations is accurate, IEC cannot be bhe @ in Which they are used ol for any
misinterpretation by any end user.

In orger to promote international uniformit itftees dertake to apply IEC Publications
transparently to the maximum extent possible i i egional publications. Any diyergence

betwgen any IEC Publication and the corre
the Igtter.

egional publication shall be clearly inqdicated in

IEC provides no marking pro edure indy 2 val dnd cannot be rendered responsiblel for any

equigment declared to be id
All ugers should ensure

No li@ibility shall attach [to i i nployees, servants or agents including individual exgerts and

otherl damage @
expefises arising
Publipations.

bes) and

mempers of its te";mc committees andNEC atioal Committees for any personal injury property dgmage or

, or reliance upon, thls IEC Publication or any other IEC

8) Attention i ), the Noxmatine references cited in this publication. Use of the referenced publiqations is
indis i ¥thi icati
9) Attenti that some of the elements of this IEC Publication may be the subject of
pater esponsible for identifying any or all such patent rights.
Internalic : 60974-12 has been prepared by IEC technical commitiee 26:
Electrig '
ctancels and replaces the first edition published in 1992. This |edition

This sgcond )edition
constit¢

tesa technical revision.

Major changes with respect to the first edition are the following:

An operation capability requirement has been added to item b) of Clause 4).
Tables 1 and 6 have slightly changed values and consider only a 60 % duty cycle.

Subclause 7.1 “Voltage rating” has been newly introduced.

Under 7.3 “Dielectric strength”, the paragraphs 2 and 5 are newly introduced to consider

arc striking and stabilizing devices.

Examples and design recommendations have been removed from the normative
the document and introduced in Annex A.

part of
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Le texte de cette norme est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
26/303/FDIS 26/309/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant

abouti a I'approbation de cette norme.
Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 2.

La CEI609%
l'arc:

Partie Sources de courant pour soudage

Partie 2: Systemes de refroidissement par liquide

Partie § Dispositifs d'amorgage et de stabilisation de I'arc

dage a

Partie 4:  Sécurité, maintenance et inspection du matéri ation 1
Partie § Dévidoirs

Partie ¢ Sources de courant de soudage manuel g

Partie T Torches

Partie §:

Partie

Partie

Partie

Le conlité a décidé que jate de
maintenance indiquég i : la CEl sous «http://webstore.iec.ch» dans les

donnégs relativ ap

* recopnduite;
* suplprimée;
* remplacé
* am¢ndé

1 Arétude.
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The text of this standard is based on the following documents:

FDIS Report on voting
26/303/FDIS 26/309/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on

voting indicated in the above table.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.

IEC 60g74consists of the TONnowing parts, under tne general utie Arc weidipg

Part 1:| Welding power sources

Part 2:| Liquid cooling systems

Part 3:| Arc striking and stabilizing devices

Part 4:| Safety, maintenance and inspection of arc welding e
Part 5:| Wire feeders
Part 6:| Limited duty manual metal arc welding powef sources
Part 7:| Torches

Part 8:1 Gas consoles for welding and
Part 10: Electromagnetic compatibility
Part 11|: Electrode holders

Part 12:

The committee has dgoi
the majintenance resu
the datp related e

* reconfirmed;
* withdrawn;
aced

ed until
c.ch" in

1 Under consideration.
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MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -

Partie 12: Dispositifs de connexion pour cables de soudage

1 Domaine d’application

La présente partie de la CEI 60974 s’applique aux dispositifs de connexion pour cables de
soudage et de techniques connexes congus pour assurer les opérations de connexion et de
déconnexion sans emploi d’outils.

La prégente partie de la CEl 60974 spécifie les exigences de sécurité e
les dispositifs de connexion.

e perromance pour

Cette partie de la CEl 60974 ne s’applique pas aux dispositifs de bour le

soudade sous I'eau.

2 Références normatives

Les ddg
documg
non da
amend

gables pplication du présent
iéexs'applique. Pour les références
P e (y compris les éventuels

CEI 60 : jonal (VEI) — Partie 151: Digpositifs
électrig

CEI 60

CEI 60

3 Ter

Pour le 151, la

CEI 60

31
disposiiti
disposi
de sou

ppareil

3.2

courant assigné

courant spécifié par le fabricant que peut supporter le dispositif de connexion au facteur de
marche de 60 % sans dépasser les échauffements permis

3.3

dispositif de retenue

dispositif mécanique qui maintient le dispositif de connexion et qui empéche une déconnexion
involontaire, lorsqu’il est correctement raccordé

3.4
tension d’amorcgage et de stabilisation de I’arc
tension superposée sur le circuit de soudage afin d’amorcer ou de maintenir I'arc
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ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 12: Coupling devices for welding cables

1 Scope

This part of IEC 60974 is applicable to coupling devices for cables for welding and allied
processes designed for connection and disconnection without using tools.

This pdrt of IEC 60974 specifies safety and performance requirements ghgoupling.deviges.

This pdrt of IEC 60974 is not applicable to coupling devices for undeg

2 Ndrmative references

The following referenced documents are indispensablg \ Q C i ument.
For dated references, only the edition cited applies. edition
of the referenced document (including any amendm

IEC 60p50(151): International Electrdtech i¢al and

magnetic devices
IEC 60p

IEC 60

3 Te

For th
IEC 60

50-151,

3.1
device [€ welding
equipm

3.2
rated durrent
current assigned by the manufacturer that the coupling device can accept at 60 % duty cycle
without exceeding the permitted temperature rise

3.3

retaining means

mechanical arrangement that holds the coupling device in position and prevents an
unintentional withdrawal, when properly connected

3.4
arc striking and stabilizing voltage
voltage superimposed on the welding circuit to initiate or maintain the arc
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4 Conditions ambiantes

Les dispositifs de connexion doivent pouvoir fonctionner lorsque les conditions ambiantes
suivantes se produisent:

a) température de I'air ambiant:

— pendant le soudage: —-10 °C a +40 °C;
— apres le transport et de stockage: —25 °C a +55 °C;
b) humidité relative de l'air: jusqu’a 90 % a 20 °C.

5 EsLais de type

5.1 Conditions d’essais

Tous lgs essais de type doivent étre effectués sur le méme
totalenment assemblé.

connexion jheuf et

Tous lgs essais de type doivent étre effectués a ung
entre 1P °C et 40 °C.

mprise

La prégision des instruments de mesuyre doit

a) apq
I'ex
pré
pou

b) dis

de fa lecture a pleine échelle) a
ent et de la rigidité diélectriqug ou la
fiée mais doit étre prise en compte

nt pas
nce.

6 Deésignation

Les dispositifs de connexion doivent étre désignés par la valeur du courant assigné au facteur
de marche de 60 %. Cette valeur doit correspondre a la plage minimale pour les cables de
soudage conformément au Tableau 1.
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4 Environmental conditions

The coupling device shall be capable of operation when the following environmental
conditions prevail:

a) ambient air temperature:

— during operation: -10 °C to +40 °C;
— after transport and storage: -25 °C to +55 °C;
b) relative humidity of the air: up to 90 % at 20 °C.

5 Type tests

5.1 Test conditions

All typ poupling

device.
All typsg

The ac

for the
of the

a) ele
me

b)

in any

6 Desigmation

Coupling devices shall be designated by the value of the rated current at 60 % duty cycle.
This value shall relate to the minimum fitting range for welding cables in accordance with
Table 1.
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Tableau 1 — Rapport entre le courant assigné du dispositif
de connexion et les cables de soudage

Courant assigné du dispositif de Plage minimale de section
connexion au facteur de marche de 60 % des cables de soudage
A mm?
125 jusqu’a 10
150 10a 16
200 16 a 25
250 25a35
300 35 4 50 8
400
500
NOTE Les cables de soudage dont I'enveloppe isolante
température du conducteur égale a 85 °C seront endomma
connexion sont utilisés au courant assigné indiqué ci-dessug a
ambiant de 40 °C.

La conformité doit étre vérifiée par mesurage.

7 Pr

71 €

Les di
le casi

tension pour dispositifs de connexjon

\/ \ o) Résistance Rigidité Degr¢ de

Procédé d’isolement diélectrique protegtion
selon la
MQ V eff CEIl 60529
Tous pro¢édés XCN\ 2.5 1000 P 4x
coupage pla/%\ma

Coupage SN \ 500 25 2 100 1P 4x

7.2 Résistance d’isolement

La résistance d’isolement d’un dispositif de connexion neuf ne doit pas étre inférieure a 2 MQ
aprés le traitement d’humidification.

La conformité doit étre vérifiée par I'essai suivant.

a) Traitement d’humidification

Une enceinte humide est maintenue a une température r comprise entre 20 °C et 30 °C a
11 K prés avec une humidité relative comprise entre 91 % et 95 %.

Le dispositif de connexion non muni de cable de soudage est porté a une température
comprise entre r et t + 4 °C et placé dans I’enceinte humide pendant 48 h.
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Table 1 — Relation between coupling device rated current
and welding cables

Coupling device rated current at 60 % Minimum fitting range for welding
duty cycle cable cross-sectional area

A mm?

125 up to 10

150 10 to 16

200 16 to 25

250 25to 35

300 35 to 50 8

400 50 to 70 ~

500 701095 \\_ )
NOTE Welding cables, the coverings of which are not cap of\ witkst din%\\/
conductor temperature of 85 °C will be damaged if the couplitg dewices are«used a
the rated current given above in an ambient air temperature.of °C.

Conformity shall be checked by measurement.

7 P

-

ptection against electric shock

7.1 VYoltage rating

Coupling devices shall be rated in accerdtance\w process as given in Table 2 and the

arc striking and stabilizing voltage if applicable.

Table Volt rat upling devices
[\ YN
\ Insulation . . Degre¢ of
Process ol rati sistance Dielectric strength protectibn in
pea Vr.m.s accordange with
MQ o IEC 60529
All procegses except ~
P >S excep 13 2,5 1000 IP 3K
plasma cptting
Plasma cutting /\ \5QO 2,5 2 100 IP 3K

N

7.2 Insulation'resistance

The inqulation resistance of a new coupling device shall, after the humidity treatment,| be not
less than\2'5 MQ.

Conformity shall be checked by the following test.

a) Humidity treatment

A humidity cabinet is maintained at a temperature ¢ between 20 °C and 30 °C within + 1 K
and a relative humidity between 91 % and 95 %.

The coupling device without cables fitted is brought to a temperature between ¢ and
t + 4 °C and is then placed for 48 h in the humidity cabinet.
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b) Mesure de la résistance d’isolement

Immédiatement aprés le traitement d’humidification, le dispositif de connexion est nettoyé
et enveloppé de maniére étanche dans une feuille métallique couvrant la surface externe
de l'isolation.

La résistance d’isolement est mesurée sous une tension continue égale a 500 V appliquée
entre les parties actives et la feuille métallique, la lecture étant faite aprés stabilisation du
mesurage.

7.3 Rigidité diélectrique

L’isolation doit supporter une tension d’essai alternative égale a 1 000 V eff. sans contourne-
ment n

cage et
et de
sion de
b0 Hz a
arc de

De plu$
de stabili
stabilis
haute ffé
300 Hz
20 %, tel que déterminé par le fabricant.

La conformité doit étre vérifiée par I'essai suivant.

Le dis feuille
métallii

La tengi feuille
métallique doit étre de for i ! & dépas-
sant p i

Pour lgs dispositifs de| ct X iné e et de
stabilisption d’arg) les iti haute
tension. La pIe ifcuit de
I’électrpde et

a) les

b)

Les co SM ey laguages ne doivent pas se produire. Toute décharge non
accompagnéeNUne © de tension (corona) n’est pas prise en compte.

En alt i i iti i inés a é ilisé fension

d’amorgage ou de stabilisation d’ arc, un essal de tension alternative de forme sensihlement

7.4 Protection des parties actives contre les contacts involontaires

Les parties destinées a transporter le courant de soudage et susceptibles de rester sous
tension aprés déconnexion doivent étre placées en retrait a une profondeur au moins égale a
10 % du diamétre intérieur de l'isolation, avec un minimum de profondeur de 2 mm, par
rapport au corps isolant.

En conséquence, lisolation doit pouvoir résister aux conditions normales d’emploi, de telle
sorte que ce retrait soit conservé pendant toute la durée de vie du dispositif de connexion.

La conformité doit étre vérifiée par mesure linéaire et examen visuel.
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b) Ins

ulation resistance measurement

Immediately after the humidity treatment, the coupling device is wiped clean and tightly
wrapped in a metal foil covering the external surface of the insulation.

The insulation resistance is measured by application of a d.c. voltage of 500 V between
the live parts and the metal foil, the reading being made after stabilization of the
measurement.

7.3 Dielectric strength

The insulation shall withstand an a.c. test voltage of 1 000V r.m.s. without flashover or

breakd

In addiLion, for couplers for use with arc striking and stabilizing voltage
withsta

ilon shall withstand a high frequency voltage of pulse width \ petition
frequency of 50 Hz to 300 Hz and shall be 20 % higher than therate PRi
stabilizjng voltage as determined by the manufacturer.

insulat

Conforpity shall be checked by the following test.

The co
surfacsg

The a.k.
exceed
betwee]

For co
subjec

applied for 2 s betwee

a) conductive
b) othgr isolated Ci

own. Any discharges unaccompanied by a voltage drop are disregarded.

the inswlatiq

abilizing voltage, the couplers §

d to the high- Il value of the high-frequency vo

n shall
er. The

xternal

ue not
r1 min

hall be
tage is

Flasho ccur. Any discharges unaccompanied by a voltage drop
(corong

Alterna Qr ®auplers, intended for use with arc striking and stabilizing voltage, jan a.c.
test vo y sine waveform at 50 Hz or 60 Hz may be used.

7.4 Protectionof live parts against unintentional contact

Parts desigred—to—earry—welding—eurrent—and—tikety—to—be—tive—after—discennecton—shall be

recessed to a depth of at least 10 % of the internal diameter of the insulation with a minimum
depth of 2 mm with respect to the insulating body.

As a consequence, insulation has to be able to withstand normal service conditions so that
the protecting length is maintained during the life of the coupling device.

Conformity shall be checked by linear measurement and visual inspection.
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8 Caractéristiques thermiques assignées

8.1 Echauffement

L’échauffement causé par le courant assigné parcourant le dispositif de connexion
correctement raccordé et équipé d’un cable de soudage en cuivre non étamé ayant la section
maximale définie au Tableau 1 ne doit pas dépasser:

a) au point le plus chaud de la surface externe: 40 K;

b) a lajonction du cable de soudage et du dispositif de connexion: 45 K.

NOTE C(es valeurs sont des echauffements par rapport a la temperature de 'air ambiant

La conformité doit étre vérifiée par I'essai suivant.

Le disgositif de connexion est normalement raccordé et équipé e d’'une
longuelir au moins égale a 2 m. Le dispositif de connexion est susp ables de
soudage a deux poutres en bois distantes de 1 m, pendanf~entke les_&® a pnviron
200 mm au-dessus du sol dans un plan horizontal, dans urkendrajt sat

Le dis a 75 % de la| valeur
assign He de 60 %) juspu’a ce
que le ps d’essai total, le gourant

continy ‘ : deE2 %,

8.2 :[K
L'isola effets
d’une g rité.
La con
O
F=1"07N
100 £ 0,5

& ] i JEC 784/05
Légende Dimensions en millimetres
1 18/8 acier chrome-nickel 6 température d’essai

2 dispositif de connexion

Figure 1 — Dispositif d’essai de résistance aux objets chauds

La tige est parcourue par un courant électrique (d’environ 25 A) jusqu’a ce qu’un régime
établi d’'une température €de 300 g5°C soit obtenu. Pendant I'essai, la température de la tige

chaude doit étre maintenue. Cette température sera mesurée par un thermométre a contact
ou un thermocouple.
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8 Thermal rating

8.1 Temperature rise

The temperature rise caused by the rated current passing through a coupling device normally
coupled and fitted with an untinned copper welding cable of maximum cross-sectional area as

indicated in Table 1 shall not exceed:

a) at the hottest spot of the external surface: 40 K;

b) at the connection of the welding cable to the coupling device: 45 K.

NOTE These values are temperature rises in relation to the ambient air temperature (ma

Conformity shall be checked by the following test.

The colpling device is normally coupled and fitted with at least 2
couplin
betwegn the two laths in the horizontal plane about 200 mps
free ar¢ga.

A d.c. ¢urrent equal to 75 % of the rated current (equiva
(duty factor)) is passed through the coupling devijs '
not exdeed 2 K/h. During the total test o

a tolergnce of £2 %.

8.2 Resistance to hot objects

es. The
anging
raught-

y cycle
e does
nt with

The ing amount
of weld

Confor

OB
2
F=19%N
100 £0,5
a > TEC™ 784/05

Key Dimensions in millimetres
1 18/8 chrome-nickel steel 6 test temperature

2 coupling device

Figure 1 — Device for testing the resistance to hot objects

An electric current (of approximately 25 A) is passed through the rod until a steady-state
temperature @ of 300 35°C is reached. During the test, the temperature of the heated rod

shall be maintained. This temperature will be measured by a contact thermometer or

thermocouple.
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La tige chaude est alors appliquée horizontalement pendant 2 min sur I'isolation au point le
plus faible (par exemple, I’épaisseur minimale de l'isolation et distance la plus proche des
parties actives). La tige chaude ne doit pas pénétrer dans l'isolant et ne doit pas avoir de
contact avec les parties actives.

Dans la région de point d’application, on cherche a enflammer les gaz qui peuvent se dégager
avec une étincelle électrique ou une petite flamme. Si les gaz dégagés sont inflammables, la
combustion doit s’arréter dés que la tige chaude est retirée.

9 Exigences mécaniques

9.1 ispositif de retenue

Un dispositif de retenue doit étre prévu pour empécher toute sgp i i pire du
disposifif de connexion en cas de contrainte de traction longitudinale

NOTE §i possible, il convient que des repéres, par exemple deux traits examen
visuel, qlie le dispositif de retenue a fonctionne.

La conformité doit étre vérifiée par fonctionnement manw

9.2 [Entrée du cable de soudage

Les en e fagon
a réduif

La conf

9.3 Pénétration de I’

Les dis iti i i us’ de telle sorte que I'enveloppe isolante du
cable puisse péné 4L ! 5 i moins
égale g deux foi§ iathé xténeurdu céble de soudage, avec un minimum de 30 npm.

La con yant la
section

9.4 Fi

Le disp ant une
section fixation
doit po irrésister adx contraintes mécaniques dues a 'essai de traction sans se detacher.
La conformitédoitétre verifice par examemnvisuet et part'essarsuivant.

Une fiche, une prise mobile ou des fiches conjuguées sont munies, suivant les instructions du
fabricant, d’'un cable de soudage de section maximale. Le raccordement est soumis a
10 tractions de 40 N/mm? de section de I'ame du cable de soudage, avec un maximum de
2 000 N, appliquées a I'ame du cable de soudage. La traction est a chaque fois augmentée
progressivement en 1 s a partir de zéro jusqu’a la valeur spécifiée, puis maintenue pendant 1 s.

Aprés I'essai, le conducteur ne doit pas s’étre visiblement déplacé.

Cet essai doit étre répété avec un cable de soudage ayant la section minimale déclarée
admissible par le fabricant.

Si différentes méthodes de fixation sont possibles, chaque méthode doit étre testée.
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The heated rod in a horizontal position is then applied for 2 min to the insulation at the
weakest point (for example, minimum insulation thickness and closest distance to live parts).
The heated rod shall not penetrate through the insulation and contact live parts.

An attempt is made to ignite any gases which may be emitted in the region of the contact
point by means of an electric spark or small flame. If the gases are flammable, the burning
shall stop as soon as the heated rod is removed.

9 Mechanical requirements

9.1 Retaining-means

A retaiping means shall be provided to prevent the unintentional se
device fas a result of a longitudinal pull.

pupling

NOTE [f possible, indicating marks, for example two lines opposite each othg
that the fetaining means has functioned.

ifjspection

Conforpnity shall be checked by manual operation and visu

9.2 \[:Ielding cable entry
a

The caple entries of cable couplers shall be de§ b cable

due to flexing.
Confor

9.3 Penetration of the

The design of cable cqupl S p er to a
depth gf at least twice e-we n.

Conformity sha
sectionjal area as sSpge

Cross-

9.4

The design © e¥ice shall be such that welding cables with a cross-segctional
area withi n shall
withstahd

Conforpity(shall beghiecked by visual inspection and by the following test.

A plug, a connector or a plug connector is fitted in accordance with the manufacturer’s
instructions, with a welding cable of maximum cross-sectional area. The connection is
subjected to 10 pulls with a force of 40 N/mm? of the cross-sectional area with a maximum of
2 000 N applied to the welding cable. The force of each pull is gradually increased from zero
to the specified value in 1 s and maintained for a further 1 s.

After the test, the conductor shall not have been noticeably displaced.

This test shall be repeated with a welding cable having the minimum permissible cross-
sectional area as specified by the manufacturer.

If more than one method of cable fixing is provided, all methods shall be tested.
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9.5 Rigidité d’écrasement

Les dispositifs de connexion doivent pouvoir résister aux contraintes mécaniques dues a
I'essai d’écrasement sans détérioration de [l'isolement ou influence défavorable sur le
fonctionnement mécanique.

La conformité doit étre vérifiée par I'essai suivant, fonctionnement manuel et examen visuel.

Un prolongateur connecté et équipé, suivant les instructions du fabricant, de cébles de
soudage de section maximale est installé entre deux plateaux paralléles d’'une presse, I'axe
du prolongateur étant perpendiculaire a la direction de la force d’écrasement.

Une fjrce d’écrasement est appliquée et augmentée progressivem jusqiaux-valeurs

indiquées au Tableau 3.
Tableau 3 — Force d’écrasemen%/\x
Section du cable de soudage For ‘égra m&t
/ 280\

jusqu’a 25

25450 PN YER

plus de 50 N N7 (oo
Cet espai doit étre répété avec un c par le
fabricapt.

9.6 Dimensions

Un exemple de dimensg

10 MarquageQ

Les rempseignem 3 étre inscrits de fagon lisible et indélébile sur chaque
partie 4’ i it X1
a) nom dinfakricant,d ur, importateur ou marque commerciale enregistrée;
b) segtion X g ble de soudage admissible;

c) sedtion minimale du cable de soudage admissible;

d) tenpien de pic assignée d’amorgage ou de stabilisation d’arc si applicable;

e) réfe : S i ; i i iti nexion
satisfait aux exigences.

Pour les dispositifs de connexion ayant un courant assigné égal a 125 A ou 150 A, dont les
dimensions sont telles qu’il est impossible de porter de facon claire toutes les indications, le
point c) peut étre omis et indiqué sur I’emballage ou la documentation.

La conformité doit étre vérifiée par lecture du marquage.
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9.5 Crush strength

Coupling devices shall withstand the mechanical stress of the crush test without the insulation
being destroyed or the mechanical functioning being impaired.

Conformity shall be checked by the following test, manual operation and visual inspection.

A cable coupler connected and fitted, in accordance with the manufacturer’s instructions, with
welding cables of maximum cross-sectional area is placed between the parallel plates of a
press, the axis of the cable coupler being at a right angle to the direction of the crush force.

The cry

Table 3 — Crush force /\ x
orce

Cross-sectional area of welding cable Cru \/
mm? N
up to 25 < \1\>‘Q0\ \
25 to 50 NS0\

above 50 [ () oo )
\

This tept shall be repeated with a we
by the manufacturer.

ini umC)o sectional area as specified

9.6 Dimensions

An example of dimension§ QVi i in Annex A.

10 Marking

The fo pupling
device]

a) nan

b) ma

c) minin

d) rate

e) refe vith the

requirements.

For coupling devices having a rated current of 125 A or 150 A, the dimensions of which are
such that it is not possible to put on all the markings clearly, item c) can be omitted and
shown on the packing or in the literature.

Conformity shall be checked by reading the marking.
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11 Instructions d’emploi

Chaque dispositif de connexion doit étre fourni avec une notice d’instructions comprenant les
informations suivantes:

a) accouplement et désaccouplement correct du dispositif de connexion;

b) raccordement correct du cable de soudage;

c) choix du cable de soudage, type et section;

d) rapport entre courant admissible et facteur de marche.

La conformité doit é€tre verifiée par lecture des instructions.
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